ANDARES NF APRFNNI7]
DEL AREA TECNICA INDUSTRIAL

-9

Ministerio de Educacion : ﬁ ' Republica
L@j del Ecuador



APLICACION DE PROYECTOS DE LA CONSTRUCCION
[APC}

<

X
4

X
X2

XX XL
QXX X2

)

del Ecuador

Ministerio de Educacidén L@J Republica
B



APLICACION DE PROYECTOS DE

LA CONSTRUCCION

/UNIDAD DE 1. Realizar actividades de apoyo a la gestién administrativa de la obra, conforme a politicas de
COMPETENCIA |a empresa, regulaciones de entidades de control y normativa nacional e internacional.

-
ELEMENTOS

N

profesional
responsable.

1.2. Organizar la
documentacion
técnica administrativa
y los diferentes
planos, para su
archivo o entrega a las
unidades de obra,
conforme a la
planificacion e
instrucciones del
responsable de la
obra.

1.3. Registrar
informacién relativa a
rubros de avance de
obra en cada unidad

del proyecto, en
documentacién
gréfica y escrita,
utilizando fichas y
otros medios de
registro establecidos.

1.4. Colaborar en la
actualizacion de
precios unitarios para
elaboracién del
presupuesto, segun
las instrucciones del
profesional
responsable de la
obra.

Ministerio de Educacion

DE ESTANDARES
COMPETENCIA
11. Recabar
informacién técnica y E.APC.11.
administrativa de la Obtiene
obra, acatando las informacion
instrucciones del técnicay

administrativa de
la obra, acatando
las instrucciones
del profesional
responsable.

E.APC.1.2.

Organiza los
planosy la
documentacién
técnica
administrativa
para las unidades
de obra,
conforme a la
planificacion e
instrucciones del
responsable de la
obra.

E.APC.1.3.

Retne informacion
relativa a los
rubros de avance
de obra en
documentacion
gréfica y escrita
del proyecto.

E.APC.1.4.

Elabora el
presupuesto de la
obra segun las
instrucciones del
profesional
responsable.

E.APC.l.1.a.

- No obtiene
informacidn técnica
ni administrativa de
la obra.

NIVEL
DE LOGRO

E.APC.1.2.a.

- No organiza los
planos ni la
documentacion
técnica
administrativa.

E.APC.1.3.a.

- No retine
informacidn relativa
a rubros de avance
de obra.

E.APC.1.4.a.

- No elabora el
presupuesto de la
obra.

O,
E.APC.1.1.b.

- Reconoce tipos de planos (Planos de
un proyecto de construccion, Planos
arquitecténicos, Planos Estructurales,
Planos de instalaciones) y sus
principales caracteristicas.

E.APC.1.2.b.

- Identifica los diferentes tipos de
planos utilizados en la construccion:
arquitectdnicos, estructurales, de
instalaciones de agua y sanitarias, de
instalaciones eléctricas, de aire
acondicionado, gas, red de telefonia,
datos e instalaciones de
comunicacion.

- |dentifica otros documentos
requeridos (ordenes de trabajo,
trabajos de subcontratistas o
proveedores entre otros) conforme
instrucciones del profesional
responsable.

E.APC.1.3.b.

- Define el listado de rubros y
unidades de obra a partir de la
documentacién gréfica y escrita del
proyecto.

- Identifica el listado de rubros de obra

verificando que esté completo y
ordenado.

E.APC.1.4.b.

-Identifica tipos y configuracién de
presupuestos.

- Identifica caracteristicas del proceso
de negociacién con los proveedores.

INDICADORES DE CALIDAD EDUCATIVA

E.APC.l.1.c.

- Registra la informacién sobre
documentacion requerida faltante y
reporta al profesional responsable.

- Realiza la entrega de la informacién
requerida al personal que corresponda
obteniendo la constancia de la entrega.

- Verifica que la documentacion técnica y
administrativa este completa y de
conformidad con lo requerido por el
profesional responsable.

- Utiliza técnicas de manejo y control
documental en proyectos.

E.APC.1.2.c.

- Realiza la reproduccién de los planos y
documentos que sean necesario para
contar con el nimero de copias adecuado
para la actividad a realizar.

- Provee al profesional responsable de la
unidad de obra los planos y
documentacién del proyecto requeridos.

E.APC.1.1.d.

- Respeta las
instrucciones del
profesional
responsable en la
recopilacion de
informacién técnica y
admisnistrativa de la
obra.

E.APC.1.2.d.

- Comunica
oportunamente a los
trabajadores las
actividades diarias a
realizar, conforme a lo
establecido en la
planificacion y el
requerimiento del

profesional
- Archivo la informacién de forma responsable.
adecuada conforme lo establecido en el
reglamento de manejo de oficina.

E.APC.1.3.c. E.APC.1.3.d.

- Levanta la informacién de avance de - Asume con
obra en el formato establecido, reportando | responsabilidad el
las novedades al profesional a cargo de la registro de

obra.

- Compara el avance de obra con el
avance proyectado mediante la
elaboracién de documentos gréficos.

informacidn relativa a
los rubros de avance
de obra en cada
unidad del proyecto.

E.APC.1.4.c.

- Realiza el cuadro resumen con todos los
rubros y el precio que se ha totalizado.

- Calcula los rubros de la obra y los ordena
dentro del presupuesto general.

- Aplica a cada unidad de obra el
correspondiente precio.

- Obtiene informacién de los proveedores
de materiales.

- Interpreta volimenes de obra en base a
planos y especificaciones técnicas.

E.APC.1.4.d.

-Respeta las
instrucciones del
profesional
responsable de la
obraen la
elaboracién del
presupuesto.

% 7Re|oubl|ca

.@ del Ecuador
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APLICACION DE PROYECTOS DE

LA CONSTRUCCION

KJNIDAD DE

2. Asistir en la construccién de los elementos estructurales de la obra, con sujecion a

la unidad de obra, en condiciones de seguridad e higiene laboral.

COMPETENCIA Normas técnicas, regulaciones de entidades de control y disposiciones del responsable de

-
ELEMENTOS

posterior a la
jornada de trabajo,
de acuerdo a
procedimientos
establecidos en
funcion de las
tareas
planificadas.

2.2. Realizar
tareas previas al
hormigonado de

los elementos
constructivos
estructurales,
preparando las
superficies y sus
componentes,
segun
Especificaciones
técnicasy en
condiciones de
seguridad.

Ministerio de Educacion

DE ESTANDARES
COMPETENCIA]
21.Di E.APC.2.1.
.éqdisgc?:,er Dispone de
herramientas y equipos,
materiales; herramientas,
medios auxiliares mate:’l_ales.
y recursos m_?_ 10s
necesarios; antes, auxiliares y
durante y recursos, en

funcion de las
tareas
planificadas.

E.APC.2.2.

Realiza tareas
previas al
hormigonado de
los elementos
constructivos
estructurales, al
preparar las
superficies y sus
componentes,
segun
especificaciones
técnicas 'y
condiciones de
seguridad.

INDICADORES DE CALIDAD EDUCATIVA

NIVEL @
DE LOGRO
E.APC.2.1.a. E.APC.2.1.b. E.APC.2.1.c. E.APC.2.1.d.

- No dispone de - |dentifica instrumentos - Verifica que las herramientas, - Cumple las
equipos, topogréficos, Utiles, elementos de | materiales y medios auxiliares son normas de
herramientas, sefalizacion y medios auxiliares. los necesarios para el inicio de la seguridad personal
materiales, jornada. y colectiva,
medios auxiliares mantiene libre de
ni recursos. - Reporta novedades al responsable | riesgos la zona de

de la unidad de obra. trabajo.

- Revisa la programacion de obra

diaria determinando los recursos

requeridos.

- Controla que las herramientas,

materiales y medios auxiliares se

recojan, se realice el mantenimiento

y se almacenen correctamente una

vez terminado el trabajo.
E.APC.2.2.a. E.APC.2.2.b. E.APC.2.2.c. E.APC.2.2.d.
- No realiza - Identifica el armado de - Prepara la armadura de acero. - Respeta las

tareas previas al
hormigonado.

elementos y componentes en los
planos de obra.

- Coloca otros elementos
componentes como cercos y
ganchos de fijacion, tuberias, pasos.

- Humedece y limpia la superficie
del soporte convenientemente.

- Realiza la preparacion y colocacion
de encofrados.

- Repara los desperfectos existentes
y la superficie resultante es plana.

- Verifica las juntas segun las
especificaciones.

- Aplica las medidas de seguridad
correspondientes.

- Verifica que los elementos para
facilitar el agarre del revestimiento
continuo, como telas metélicas o
similares, han sido solapados y
fijados al soporte.

]

S

condiciones de
seguridad y las
especificaciones
técnicas para
preparar las
superficies y sus
componentes.

‘ i Republica
R del Ecuador
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ESTANDARES DE APRENDIZAJE
APLICACION DE PROYECTOS DE

LA CONSTRUCCION

E.APC.2.3.b.

- Identifica la cantidad y la calidad
de los materiales sea la indicada
por el profesional a cargo.

E.APC.2.3

Asiste en la
preparacion de
hormigones y
morteros, a
partir de la
correcta
dosificacion,
manipulacion y
utilizacion de
elementos
estructurales,
conforme a
normasy
codigos de la

2.3, Asistir en la construccion.
preparacion de
hormigones y
morteros, conforme a
normas y cédigos de
la construccion,
asegurando la
correcta dosificacion
para su manipulacién
y utilizacion en tareas
especificas de
elementos
estructurales (vaciar,
cubrir, revestir o
revocar unidades
constructivas).

;
|

T1

L

Republica
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ESTANDARES DE APRENDIZAJE
APLICACION DE PROYECTOS DE

LA CONSTRUCCION

E.APC.2.4. E.APC.2.4.b.
. Realiza las - Define los tiempos de fraguado del
2.4, Realizar las operaciones hormigén. Verifica el control de
p 0 \
OREISCIONCS) posteriores al medidas, niveles, aplomados.
posteriores al A
hormigonado segun hormlggnado
especificaciones segun
técnicas y en especificaciones
condiciones de técnicasy en
seguridad (fraguado, | condiciones de
desencofrado, curado, sequridad
limpieza, medida de 9 :

niveles entre otros).

E.APC.2.5.

Realiza
mediciones de
volumen de obra
de acuerdo con
los
presupuestos e
instrucciones
del responsable
de la obra.

E.APC.2.5.b.

- Identifica unidades de obra de
medicion,

2.5. Realizar
mediciones de
volumen de obra de
acuerdo con los
presupuestos e
instrucciones de
responsable de la
unidad de obra.

Ministerio de Educacidén Republica

del Ecuador
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APLICACION [IE PROYECTOS DE

LA CONSTRUCCION

(UNIDAD DE

COMPETENCIA

3. Efectuar tareas en mamposteria, pisos, revestimientos, recubrimientos y afines de la
construccion, con sujecion a normas técnicas, nacionales e internacionales, regulaciones de
entidades de control y disposiciones del responsable de la unidad de obra, en condiciones de

seguridad e higiene laboral.

-
ELEMENTOS

procedimientos
establecidos en
funcién de las tareas
planificadas.

3.2. Preparar
superficies y
elementos base,
conforme a planos,
especificaciones y
procedimientos
técnicos.

3.3. Preparar el
material
conglomerante, de
adherencia y unién
(mortero); seglin
especificaciones
técnicas e
instrucciones del
fabricante, aplicando
normas de seguridad
e higiene laboral.

Ministerio de Educacion

DE ESTANDARES
COMPETENCIA
E.APC.3.1.
31. Disponer los Dézpuoi:g:e
equipos, el
herramientas, herram!entas,
materiales, los materiales,
medios auxiliares; _rpedlos
antes y durante la auxiliares antes
jornada de trabajo, de y durante la
acuerdo con jornada de

trabajo, en
funcion de las
tareas
planificadas.

E.APC.3.2.

Prepara
superficies y
elementos base,
conforme a
planos,
especificaciones
y procedimientos
técnicos.

E.APC.3.3.

Prepara el
material
conglomerante,
de adherencia 'y
unién (mortero),
segun
especificacione

E.APC.3.1.a.

- No dispone de
equipos,
herramientas,
materiales ni
medios auxiliares.

INDICADORES DE CALIDAD EDUCATIVA

NIVEL
DE LOGRO

@

E.APC.3.1.b.

- Define los equipos, herram

ientas,

materiales, medios auxiliares antes y
durante la jornada de trabajo.

E.APC.3.l.c.

- Entrega equipos, herramientas,
materiales y medios auxiliares, asignando a
los responsables de su custodia.

- Demuestra que los equipos,
herramientas, materiales y medios
auxiliares sean suficientes y estén en buen
estado.

- Utiliza adecuadamente equipos,
maquinas y herramientas en la ejecucion
de la obra.

- Cuida que se recoja y se realice el
mantenimiento y almacenamiento
correctro de las herramientas.

E.APC.3.1.d.

- Evidencia que se
aplica las normas de
seguridad personal y
colectiva,
manteniendo libre de
riesgos la zona de
trabajo.

- Respeta las érdenes
verbales o escritas.

E.APC.3.2.a.
- No prepara
superficies y
elementos base.

E.APC.3.2.b.

- Reconoce que el elemento

base se

encuentra exenta de grasa, aceite,
polvo y en condiciones 6ptimas para el

trabajo.

E.APC.3.2.c.

- Verifica las condiciones previas:
nivelacion, aplomado, medida y lineas guia.

- Comprueba que la humedad del
elemento de base no sobrepasa la
admitida por las normas.

- Realiza la correcta disposicion de
chicotes.

E.APC.3.2.d.

- Respeta las medidas
de seguridad
correspondientes a
los procedimientos
técnicos.

E.APC.3.3.a.

- No prepara el
material
conglomerante, de
adherencia y unién
(mortero).

E.APC.3.3.b.

- Reconoce los componentes del
material de adherencia de acuerdo

con las especificaciones.

E.APC.3.3.c.

- Verifica que la dosificacion de los
componentes del material de unién es la
indicada.

- Fabrica con anticipacion segun la
naturaleza del material de union.

- Verifica que la consistencia y
trabajabilidad del conglomerante sea la
adecuada para el tipo de mamposteria,
piso o revestimiento.

E.APC.3.3.d.

- Aplica normas de
seguridad e higiene
laboral.

'Repubhca
del Ecuador
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ESTANDARES DE APRENDIZAJE
APLICACION DE PROYECTOS DE

LA CONSTRUCCION

E.APC.3.4. E.APC.3.4.b.
Levanta - Reconoce el correcto levantamiento
mamposteria, de la mamposteria de acuerdo con
conforme a planos planos y especificaciones;
y especificaciones evidenciando los indicadores: nivel,
técnicas. plomada, agarre, revoque,
recubrimiento entre otros.
3.4. Levantar
mamposterfa,
conforme a planos y
especificaciones
técnicas, aplicando
normas de seguridad
e higiene laboral.
E.APC.3.5. E.APC.3.5.b.
. Realiza tareas de - Identifica que el material utilizado en
<l Reahztgr tarias de FvEs e el revestimiento tenga la consistencia
e oformea Eaniormetals conforme a especificaciones y
planificacién de obra plani_f;_cacipn y trabajabilidad.
oo especificaciones " o
y esptgmfl'camones P oniaas. - Identifica que las caracteristicas del
SRR, material de unién sean similares a las
del revestimiento fluido y que la
profundidad sea la adecuada.

plelelalelelalelele

Republica

Ministerio de Educacion del Ecuador




ESTANDARES DE APRENDIZAJE
APLICACION DE PROYECTOS DE

LA CONSTRUCCION

E.APC.3.6. E.APC.3.6.b.
3.6. Realizar tareas de
recubrimiento Realiza tareas de - Identifica equipos, medios y
conforme recubrimiento herramientas para la aplicacién de
planificacion de obra conforme a la material de recubrimiento.
y especificaciones planificacion y
técnicas. especificaciones
técnicas.
3.7, Evidenciar el E.APC.3.7. E.APC.3.7.b.
avance de obra
(rendimiento de Evidencia el - |dentifica el criterio de medicién a la
jornada), avance de obra unidad de obra medida.
cuantificando el cuantificando el
volumen de obra volumen de obra
ejecutada en relacion ejecutada en
con lo planificado, relacion con lo
registrdndolo como planificado.
base para a
elaboracién de
planillas.

Ministerio de Educacidén Republica

del Ecuad
el Ecuador g




APLICACION DE PROYECTOS DE

LA CONSTRUCCION

KJNIDAD DE

COMPETENCIA

4. Instalar elementos constructivos prefabricados, conforme a especificaciones e

instrucciones del fabricante, normas técnicas y regulaciones de entidades de control.

-
ELEMENTOS

metélicos, de acuerdo
con los planos del
proyecto, la
planificacién
establecida y los
manuales de
instrucciones del
fabricante, aplicando
normas de seguridad
e higiene laboral.

4.3, Colocar y montar
elementos
constructivos
prefabricados de
material sintético o
polimeros, de
acuerdo a los planos
del proyecto, la
planificacion
establecida y los
manuales de
instrucciones del
fabricante, aplicando
normas de seguridad
e higiene laboral.

Ministerio de Educacion

DE ESTANDARES
COMPETENCIA
E.APC.4.1.
Coloca elementos
4.. Colocar y montar constructivos
elementos prefabricados de
constructivos hormigén, de
prefabricados de Il (e
hormigén, de acuerdo manuales o
con los planos del instrucciones del
proyecto, la fabricante.
planificacién
establecida y los
manuales de
instrucciones del
fabricante, aplicando
normas de seguridad
e higiene laboral.
4.2, Colocar y montar
pol E.APC.4.2.
constructivos Coloca elementos
prefabricados constructivos

prefabricados
metalicos, de
acuerdo con
manuales o
instrucciones.

E.APC.4.3.

Coloca elementos
constructivos
prefabricados de
sintéticos y
polimeros, de
acuerdo con
manuales o
instrucciones del
fabricante.

INDICADORES DE CALIDAD EDUCATIVA

NIVEL
DE LOGRO

@

E.APC.4.1.a. E.APC.4.1.b. E.APC.4.1.c. E.APC.4.1.d.

- No coloca - Identifica los elementos - Realiza la entrega recepcién controlando | - Respeta las normas
elementos prefabricados de hormigon. la cantidad y el estado de los elementos técnicas y
constructivos prefabricados de hormigén. regulaciones de
prefabricados de entidades de control.
hormigén. - Clasifica los elementos prefabricados de

hormigdn, vigas delta, columnas, muros

perimetrales, losas de piso, de techo,

elementos de fachadas de hormigén

prefabricado, entre otros.

- Monta elementos prefabricados de uso

directo en obra, considerando

especificaciones técnicas e instrucciones

del fabricante.

- Coordina el trabajo con subcontratistas o

proveedores de prefabricados.

E.APC.4.2.a. E.APC.4.2.b. E.APC.4.2.c. E.APC.4.2.d.
- No coloca - Identifica los elementos de - Realiza el trabajo con elementos - Aplica normas de
elementos prefabricados metélicos y de prefabricados de subcontratistas o seguridad e higiene
constructivos mecanizados especiales. proveedores. EisorEl
prefabricados
metalicos. - Trabaja con los elementos prefabricados

metélicos de uso directo en obra.

- Utiliza responsablemente los manuales
de instalacion y otra documentacion
técnica provista por el proveedor o
fabricante.

E.APC.4.3.a. E.APC.4.3.b. E.APC.4.3.c. E.APC.4.3.d.
- No coloca - |dentifica estructuras de sintéticos o - Trabaja con los elementos prefabricados - Aplica normas de
elementos polimeros prefabricados de uso para de sintético y polimero de uso directo en seguridad e higiene
constructivos cubiertas y otros elementos sintéticos. obra, laboral.
prefabricados de . .
sintéticos y - Asiste al trabajo con elementos
polimeros. prefabricados de subcontratistas o

proveedores.

- Utiliza los manuales de instalacion y otra
documentacién técnica provista por el
proveedor o el fabricante.

Republica
del Ecuador
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ESTANDARES DE APRENDIZAJE
APLICACION DE PROYECTOS DE

LA CONSTRUCCION

| E.APC.4.4. E.APC.4.4.b.
44, t B
C&gr%fn‘{orzm | Coloca elementos - Identifica estructuras y elementos
constructivos constructivos prefabricados de madera.
prefabricados de prefabricados de
madera, de acuerdo madera, de
con los planos del acuerdo con
proyecto, la i manu_ales o
planificacién instrucciones del
establecida y los fabricante.
manuales de
instrucciones del
fabricante, aplicando
normas de seguridad

e higiene laboral.

4,5, Colocar y montar E.APC.4.5. E.APC.4.5.b.
elementos » _
constructivos Coloca elementos - Identifica elementos prefabricados
prefabricados mixtos, constructivos mixtos como (losas sobre ldminas de
de acuerdo con los prefabricados acero o losas sobre ldminas de acero).

planos del proyecto, la | Mixtos, de acuerdo
; con manuales o

planificaciéon . r
establecida y los insthucciones del
manuales de fabricante.
instrucciones del
fabricante, aplicando
normas de seguridad

e higiene laboral.

o E.APC.4.6. E.APC.4.6.b.
4.6, Evidenciar el » . )
avance de obra Evidencia el - Identifica las mediciones, tiempos,
(rendimiento), avance de obra condiciones, entre otros.
cuantificando el (rendimiento),
volumen de obra cuantificando el - Define el criterio de medicion a la
ejecutada en relaciéon volumen de obra unidad de obra medida.
con lo planificado, ejecutada en
registrandolo como relacion con lo
base para la planificado.
elaboracién de
planillas

116
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ESTANDARES DE APRENDIZAJE

CALZADO Y MARROQUINERIA

/UNIDAD DE 1. Realizar el molde patron del prototipo e industrializar los patrones de calzado y articulos de
COMPETENCIA marroquineria.

o
ELEMENTOS

TN

11. Obtener la
informacién necesaria
para determinar los
distintos
componentes del
prototipo, mediante el
estudio del disefio.

DE ESTANDARES
COMPETENCIA
E.CM.1.1.
Determina los
distintos

componentes para
la realizacion del
prototipo basico de
calzado.

1.2, Definir y realizar el
molde patrén del
prototipo,
considerando las
caracteristicas fisicas
del producto y las
necesidades
anatémicas del
segmento de
poblacién atendido.

E.CM.1.2.

Realiza el molde
patron del
prototipo,

considerando las

caracteristicas
fisicas del producto
tomando en cuenta
las necesidades
estandar de la
poblacion a ser
atendida.

1.3. Realizar las
modificaciones
requeridas en los
diferentes
componentes del
molde patrén, en
funcién del disefio y
proceso de
fabricacion.

E.CM.1.3.

Realiza
modificaciones en
los diferentes
componentes del
molde patrén, de
acuerdo con el
disefo y al proceso
de fabricaciéon de
calzado y
marroquineria.

E.CM.1.1.a.

- No determina los
componentes para
la realizacién del
prototipo basico de
calzado.

INDICADORES DE CALIDAD EDUCATIVA

NIVEL
DE LOGRO

@

E.CM.1.2.a

- No considera las
caracteristicas
fisicas del producto
ni las necesidades
estandar de la
poblacién a ser
atendida.

E.CM.1.3.a.

- No realiza
modificaciones en
los diferentes
componentes del
molde patrén.

E.CM.1.1.b.

- Identifica los componentes del
producto a partir de la interpretacién
del prototipo.

- Identifica correctamente las
caracteristicas técnicas de
produccién: materiales, detalles e
instrucciones de corte, ensamblaje,
conformado, acabado y colocacion de
herrajes y accesorios.

E.CM.1.2.b.

- Identifica las estructuras estdndar y
modelos segun sus caracteristicas:
estéticas, exigencias funcionales,
dimensiones, econémicas, de calidad
y de proceso.

- |dentifica los componentes con la
forma, dimensiones correspondientes
al desarrollo geométrico del patrén.

- Identifica todas las especificaciones
técnicas de cada componente.

E.CM.1.3.b.

- Identifica las técnicas de
transformaciones que admiten los
patrones, con el emplazamiento de
adornos o accesorios, en funcién del
modelo de calzado y marroquineria.

E.CM.1.1.c.

- Elabora el molde patrén del prototipo.

- Relaciona los patrones con los
instrumentos o equipos (convencionales)
y los materiales a utilizar.

- Aplica las técnicas de transformaciones
que admiten los patrones, con el
emplazamiento de adornos o accesorios,
en funcién del disefio o modelo.

- Demuestra que el prototipo contenga
informacién necesaria para la elaboracion
del patrén.

E.CM.1.1.d.

-Manipula con
cuidado el material y
los equipos de trabajo.

E.CM.1.2.c.

- Realiza la adecuacion del patron a las
normas, nlimeros, u hormas y tolerancias
respecto al prototipo.

- Integra al patrén las caracteristicas
técnicas de los materiales y herrajes y
accesorios seleccionados.

E.CM.1.2d

-Respeta las normas
establecidas en la
elaboracion del
prototipo segun las
normativas técnicas.

E.CM.1.3.c.

- Ajusta el patrén del calzado o articulo de
marroquineria al modelo.

- Establece el patrén base a partir de las
condiciones fijadas.

- Realiza las transformaciones requeridas
en el patrén base conforme al modelo.

- Aplica el diagrama de proporciones de
medidas.

- Destaca las dimensiones de los
componentes del patrdn, su nimero
6ptimo, su tipo.

- Realiza el emplazamiento de accesorios
y herrajes en los componentes, el
referenciado interno de los patrones con la
terminologia y simbologfa propia.

- Calcula las especificaciones de costuras,
ensanches, montaje, piquetes, marcas.

- Propone variaciones técnicas o estéticas
que va mas all& del patrén.

- Adapta a los patrones los componentes
normalizados y productos preelaborados.

- Adapta las formas constructivas
definidas por los patrones a las medidas
de fabricacién disponibles.

E.CM.1.3.d

-Cumple las medidas
de prevencioén de
riesgos y actuaciones
con seguridad.

i Republica
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DARES DE APRENDIZAJE

CALZADO Y MARROQUINERIA

14, Detectar las
desviaciones del
molde patrén y
diseno base,
mediante el andlisis
de los elementos de
disefioy
funcionalidad del
articulo.

1.5, Realizar
Modificaciones del
molde patrén para
obtener el patrén
definitivo, mediante

el andlisis de las
pruebas y ajuste del

prototipo o

maqueta.

1.6. Elaborar la ficha
técnica del
prototipo con las
especificaciones del
productoy la
informacién
necesaria para la
produccién, usando
de forma correcta
los términos y
procesos.

1.7. Realizar el
escalado o seriado
del molde primario,

secundario y de
fornituras del
prototipo, por
medio del ajuste de
detalles del molde
patrén seglin cada
escala del seriado.

1.8. Realizar el
estudio de la
marcada por medio
del andlisis de los
insumos y del
patrén, optimizando
el uso del material.

E.CM.1.4.

Detecta las
desviaciones del
molde patrén y
patrén de acuerdo
con funcionalidad
del articulo de
calzado y
marroquineria.

E.CM.1.5.

Realiza
modificaciones del
molde patrén para

obtener el patrén
definitivo.

E.CM.1.6.

Elabora la ficha
técnica del
prototipo con las
especificaciones
del producto y la
informacién
necesaria para la
produccion.

E.CM.1.7.

Realiza el
escalado o
seriado del molde
validado.

E.CM.1.8.

Estudia los
insumos y el
patrén para
analizar el
adecuado uso del
material en la
marcada.

E.CM.1.4.a.

- No detecta las
desviaciones del
molde patrén.

E.CM.1.5.a.

- No realiza
Modificaciones del
molde patrén.

E.CM.1.6.a.

- No elabora la ficha
técnica del
prototipo.

E.CM.1.7.a.

- No realiza el
escalado o seriado
del molde primario,
secundario y de
fornituras del
prototipo segln
cada escala del
seriado.

E.CM.1.8.a.

- No estudia los
insumos ni el
patrén para
analizar el
adecuado uso del
material en la
marcada.

E.CM.1.4.b.

- Reconoce las técnicas de anélisis y
evaluacién de un prototipo o boceto
de articulos de marroquineria o
calzado sobre horma conforme al
modelo.

E.CM.1.5.b.

- |dentifica las técnicas de andlisis y
evaluacién de un prototipo o boceto
de articulos de marroquineria o
calzado sobre horma.

- Define las modificaciones y/o
correcciones necesarias conforme al
modelo.

E.CM.1.6.b.

-Identifica las especificaciones de
costuras, ensanches, montaje,
piquetes, sentido de marcado y corte
de manera inequivoca, para incluirlas
en la ficha técnica.

E.CM.1.7.b.

- Identifica los distintos sistemas y
técnicas de escalado, reconociendo
los factores que influyen (elasticidad
y grosor de la materia prima).

E.CM.1.8.b.

- |dentifica las técnicas de distribucién
de patrones o componentes a
combinar en una marcada, de
acuerdo con el sistema de corte y
orden de produccion prevista.

- |dentifica los estiramientos y
defectos naturales de la piel, su
estructura, calibre y textura.

- Identifica las técnicas de distribucion
de patrones o componentes para una
marcada, de acuerdo con el sistema
de corte y orden de produccion
prevista.

E.CM.1.4.c.

- Analiza los elementos de calzado o
marroquineria en caso de presentarse
posibles desviaciones técnicas.

- Asocia las desviaciones con sus
respectivas causas.

E.CM.1.4.d.

- Muestra interés en
la correccién de las
desviaciones del
patrén base, de
acuerdo con las
exigencias de
produccién.

E.CM.1.5.c.

- Analiza los patrones a partir de las
modificaciones resultantes del analisis de
prototipo.

- Emplea nuevos patrones eliminando las
anomalias técnicas detectadas.

- Refleja en los patrones las -
modificaciones de caracter estético sin
alterar el modelo.

- Consigue que el patrén definitivo facilite
el proceso de fabricacién y economice y
optimice tiempo y materiales.

E.CM.1.5.d.

-Optimiza recursos
en las modificaciones
del molde patrén
para obtener el
molde definitivo.

E.CM.1.6.c.

- Elabora la ficha técnica con las
especificaciones de cada componente del
articulo a producirse.

- Incorpora a la orden de produccion la
cantidad de consumo de los materiales.

- Describe las especificaciones de cada
componente a utilizarse para la
produccién de calzado o articulos de
marroquineria.

- Interpreta las fichas técnicas para
establecer el modelo y la fabricacién del
calzado o articulo de marroquineria.

E.CM.1.6.d.

- Actda con prolijidad
en la elaboracion de
la ficha técnica del
prototipo.

E.CM.1.7.c.

- Realiza el escalado segun las normas de
la empresa, por sistema convencional o
informatico, con el seriado de detalles del
patrén.

- Ajusta con exactitud el escalado al
sistema de nlimeros para determinar:
incrementos de medidas entre ndmeros,
los puntos que se deben escalar en cada
patrén, el crecimiento o decrecimiento de
los distintos puntos y las especificaciones
técnicas y de identificacién que debe llevar
cada patrén.

- Establece los distintos sistemas y
técnicas de escalado para obtener una
serie ajustada al patrén.

E.CM.1.7.d.

- Demuestra
prolijidad y detalle
en el escalado y
seriado de los
patrones.

E.CM.1.8.c.

- Considera el sentido del tejido; estructura
y ancho del tejido; y dibujo, segun: el
conjunto de articulos; componentes por
numero y articulo; dimensiones de
componentes; tolerancias admisibles en la
colocacién de patrones.

- Obtiene todos los componentes de la
totalidad de articulos con el ajuste
adecuado, ya sea por procedimiento
convencional o informético.

E.CM.1.8.d.

- Optimiza el tiempo
y materiales en la
realizacion del
patrén definitivo.
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CALZADO Y MARROQUINERIA

/UNIDAD DE

COMPETENCIA

2. Realizar el corte de los materiales de calzado y articulos de marroquineria.

”
ELEMENTOS

r

21. Organizar las
actividades de trabajo
por medio de la
interpretacion de las
fichas técnicas y de
produccion.

2.2. Preparar las
herramientas, equipos
y méquinas siguiendo
los procedimientos de

regulacion y ajuste
definidos en el
manual del fabricante,
disponiéndolos para
la realizacién del corte
de los materiales.

2.3. Realizary
controlar las
operaciones de corte
mediante la
implementacion del
método o sistema que
le permita tener listos
los materiales bajo
pardmetros de
calidad y tiempo,
asegurando el éptimo
funcionamiento de los
medios de
produccién y flujo de
materiales para
producir la cantidad
requerida con la
calidad prevista.

DE ESTANDARES
COMPETENCIA
E.CM.2.1.
Organiza las

actividades de
trabajo de acuerdo
con las fichas
técnicas y de
produccion.

E.CM.2.2.

Prepara las
herramientas,
equipos y
maquinas para la
realizacion del
corte de los
materiales de
acuerdo con los
procedimiento s
de regulaciéon y
ajuste definidos en
el manual del
fabricante.

E.CM.2.3.

Asegura el 6ptimo
funcionamiento de
los medios de
produccion y el
flujo de materiales
bajo los
parametros de
calidad para
producir la
cantidad requerida
con la calidad
prevista.

E.CM.2.1.a.

- No organiza las
actividades de
acuerdo con las
fichas técnicas y de
produccién.

INDICADORES DE CALIDAD EDUCATIVA

NIVEL
DE LOGRO

E.CM.2.2.a.

- No prepara las
herramientas,
equipos y maquinas
de acuerdo con los
procedimientos de
regulacion y ajuste
definidos en el
manual del
fabricante.

E.CM.2.3.a.

- No asegura la
cantidad de
produccién
requerida con la
calidad prevista.

@
E.CM.2.1.b.

- Identifica las tareas y la materia
prima que hay que preparar.

- Identifica los equipos, herramientas
y accesorios necesarios en las
diversas fases, en funcién de los
diversos materiales.

- Reconoce el estado fisico de las
partidas de materias primas, segun
las especificaciones recogidas en la
orden de corte.

E.CM.2.2.b.

- Define la estructura y las
caracteristicas funcionales de las
instalaciones y equipos de extendido
y corte.

- Define las técnicas de las
instalaciones y equipos de extendido
y corte, para relacionarlas con las
posibilidades de fabricacién.

- Identifica las técnicas generales y
medios especificos utilizados para la
preparacion de los equipos y
méquinas de corte.

E.CM.2.3.b.

- Describe la sintomatologia de las
averias mas tipicas de los equipos y
méquinas de corte y los
procedimientos de reparacion.

- Identifica la implementacion de las
operaciones de corte y método o
sistema por el cual los materiales
estén listos bajo pardmetros de
calidad y tiempo.

- Identifica correctamente los
problemas de calidad y sus causas,
dentro de los limites de la
responsabilidad asignada.

E.CM.2.1.c.

- Clasifica los procesos de corte seglin su
tipologia y las caracteristicas de los
materiales.

- Selecciona las herramientas y
accesorios para el procedimiento.

- Define los procesos de corte segtn su
tipologia y las caracteristicas de los
materiales.

E.CM.2.1.d.

- Cumple las normas
de seguridad,
personales y
colectivas en relacion
con los riesgos a los
que se ven expuestos
en las zonas de
trabajo en funcién de
los procesos a seguir.

E.CM.2.2.c.

- En las méaquinas de corte troquel:
- Regula la altura del plato de la prensa.

- Verifica el estado de la bancada
(planitud, rugosidad, etc.).

- Regula el paralelismo entre plato y
bancada o mesa y verifica el estado del
troquel.

- Realiza los cambios y ajustes de las
herramientas y maquinas segun el
procedimiento y normas de seguridad
establecidas en los respectivos manuales
técnicos.

E.CM.2.3.c.

- Corta el material teniendo en cuenta: El
sentido del cuero o elasticidad de la piel;
el hilo del material, modelo y parte del
articulo donde van destinadas las piezas;
la uniformidad del color y estructura entre
las piezas correspondientes del articulo;
el méximo aprovechamiento de la materia
prima en funcién del célculo de consumo
de materia prima.

- Realiza el corte (manual y/o mecanico)
de manera exacta en funcién de la forma
y tamafio del patrén.

- Sigue las lineas del figurado a partir de
una correcta composicion del corte.

- Destaca un referenciado exacto y pulcro,
que posibilita una lectura répida.

- Organiza las piezas seguin: modelo, talla,
piel, color, estructura superficial, etc.; de
acuerdo con las érdenes de produccidn,
reponiendo las por correctas por las
defectuosas.

- Utiliza las herramientas y maquinas con
criterios de precision, eficacia y seguridad.

- Realiza las actividades segun las fichas
y los pardmetros establecidos por la
empresa.

- Cumple las instrucciones y objetivos
establecidos.

- Transmite al responsable, los problemas
de calidad que sobrepasan su
responsabilidad.

- Establece las medidas correctivas
necesarias para el cumplimiento de los
estandares de calidad en funcién de las
responsabilidades asignadas.

E.CM.2.2.d.

-Valora el
cumplimiento de las
normas de seguridad
establecidas en los
respectivos
manuales técnicos.

E.CM.2.3.d.

- Respeta los
procedimientos de
control de calidad en
los intervalos
correctos.
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ESTANDARES DE APRENDIZAJE

CALZADO Y MARROQUINERIA

2.4. Realizar el
mantenimiento
preventivo de primer
nivel de las maquinas,
siguiendo las
indicaciones técnicas
del fabricante.

2.5, Aportar la
informacion técnica
referente al trabajo

realizado, resultados y
calidad del producto,
mediante la
elaboracion de
informes finales de
produccioén.

2.6 Actuar segun el
plan de seguridad e
higiene de la empresa,
cumpliendo las
acciones preventivas,
de correccion y
emergencia de
acuerdo con las
normas de la empresa
y la legislacion
vigente.

Ministerio de Educacion

E.CM.2.4.

Realiza el
mantenimiento
preventivo de
primer nivel de las
maquinas de
acuerdo a las
indicaciones
técnicas del
fabricante.

E.CM.2.5.

Registra la
informacién técnica
referente al trabajo

realizado,

resultados y
calidad del
producto en
informes finales de
produccion.

E.CM.2.6.

Actiia segun el plan
de seguridad e
higiene de la
empresa, normas,
reglamentos
internos y
legislacién vigente.

E.CM.2.4.a.

- No toma en cuenta
las indicaciones
técnicas del
fabricante para
realizar el
mantenimiento
preventivo de primer

E.CM.2.4.b.

- Identifica correctamente los fallos de
los elementos directamente
productivos de las maquinas.

- Aplica la norma técnica con las
instrucciones de la empresay las
normas de seguridad para realizar el

E.CM.2.4.c.

- Reestablece las condiciones normales
de funcionamiento de las maquinas
mediante la correcta sustitucion de los
elementos averiados o desgastados.

- Verifica que las restantes piezas no
sufran deterioro durante el proceso de

E.CM.2.4.d.

- Transmite
oportunamente al
personal apropiado
las necesidades de
mantenimiento que
sobrepasan las
responsabilidades

nivel de las mantenimiento preventivo de primer reparacion. asignadas.
maquinas. nivel.
- Genera la documentacién de - Valora las
mantenimiento de manera correcta en indicaciones técnicas
funcién de los parémetros de la empresa. del fabricante en el
mantenimiento
- Realiza el mantenimiento preventivo de preventivo de las
primer nivel de las méaquinas, siguiendo la | maquinas.
norma técnica con las instrucciones de la
empresa.
E.CM.2.5.a. E.CM.2.5.b. E.CM.2.5.c. E.CM.2.5.d.
- No registra la -Define el orden de las actividades del - Recopila la informacién técnica del - Valora las

informacion técnica
referente al trabajo
realizado, resultados
y calidad del
producto.

E.CM.2.6.a.

- No actia segun el
plan de seguridad e
higiene de la
empresa, normas,
reglamentos
internos y
legislacion vigente.

corte,

- Identifica los materiales a cortar y los
productos a obtener.

- Identifica los parametros de calidad
que se deben controlar para evitar
desviaciones.

- |dentifica la clasificacion de los
componentes cortados.

E.CM.2.6.b.

- Identifica los derechos y deberes del
empleado y la empresa en materia de
seguridad e higiene.

- Identifica los riesgos primarios para la
salud y la seguridad en el entorno de
trabajo para la aplicacién de medidas
preventivas y advertencia de
accidentes.

- Identifica a las personas encargadas
de tareas especificas en casos de
riesgos.

producto.

- Destaca la productividad y las

propuestas de
modificacién de los
procedimientos

incidencias ocasionadas durante el productivos,
proceso productivo para mantener un aportando a la
buen flujo de informacion. mejora de la

: productividad y/o
- Analiza las anomalias detectadas de seguridad.
acuerdo con los esténdares de la
empresa.

E.CM.2.6.c. E.CM.2.6.d.

- Analiza las normas de seguridad, - Utiliza

personales y colectivas en relacion con los
riesgos a los que se ven expuestos en las
zonas de trabajo.

- Notifica inmediatamente al personal
indicado las novedades de su zona
respecto a los riesgos de trabajo del
personal y averias de las méaquinas y
herramientas.

- Actdia con criterio de seguridad en casos
de emergencia.

- Realiza el paro de la maquinaria de
forma adecuada y en la evacuacién de los
edificios segtin los procedimientos
establecidos.

responsablemente
los equipos y medios
de seguridad a partir
de la sefalética
establecida dentro de
la empresa.

- Mantiene el orden
en su espacio de
trabajo, a partir de la
organizacion
apropiada de los
materiales y equipos.

-Cumple
responsablemente
las medidas
sanitarias bésicas y
técnicas de primeros
auxilios

Republica
del Ecuador
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ESTANDARES DE APRENDIZAJE

CALZADO Y MARROQUINERIA

GNIDAD DE

COMPETENCIA

3. Realizar el aparado de las piezas de calzado y articulos de marroquineria.

-
ELEMENTOS

calzado y articulos de
marroquinerfa por
medio de la
interpretacion de las
fichas técnicas y de
produccion.

3.2. Ajustar las
maquinas de desbaste
y aparado mediante la

regulacién de sus
elementos segun los
requerimientos,
disponiéndolas para la
produccion.

3.3. Realizar las
operaciones de
desbaste y aparado de
las piezas de calzado y
articulos de
marroquinerfa,
controlando el flujo de
materiales y manejo
de las maquinas y
herramientas, y
obteniendo la
produccién con la
calidad prevista.

Ministerio de Educacion

DE ESTANDARES
COMPETENCIA
, E.CM.3.1.
3.1, Organizar el
proceso de aparado Organiza el
de las piezas de proceso de

aparado de las
piezas de calzado y
articulos de
marroquineria de
acuerdo con las
fichas técnicas y
de produccion.

E.CM.3.2.

Calibra las
maquinas de
desbaste y aparado
para la produccion,
segun fichas de
produccion.

E.CM.3.3.

Realiza el desbaste
y aparado de corte
de zapatos y
articulos de
marroquineria
aplicando
parametros de
calidad y tiempo.

E.CM.3.1.a.

- No determina el
proceso de aparado
de las piezas de
calzadoy
marroquineria de
acuerdo con las
fichas técnicas y de

INDICADORES DE CALIDAD EDUCATIVA

NIVEL
DE LOGRO

@

E.CM.3.1.b.

- |dentifica las tareas, materiales e

insumos que hay que preparar en

funcién de los componentes y tipos de

unién, segun la ficha técnica de
produccion.

- Describe los equipos, herramientas y

E.CM.3.1.c.

- Selecciona los equipos, herramientas y
accesorios para el procedimiento.

- Analiza los procesos que se realiza en el
aparado.

- Determina la secuencia operacional del

E.CM.3.1.d.

-Valora el orden 'y
limpieza en el proceso
de aparado de las
piezas de calzado y
articulos de
marroquinerifa.

produccién. accesorios que van a utilizarse. proceso de aparado de piezas y articulos
de marroquineria segun el tipo de
producto a fabricar.
E.CM.3.2.a. E.CM.3.2.b. E.CM.3.2.c. E.CM.3.2.d.
- No calibra las - Identifica los métodos de calibracion | - Calibra con precision las maquinas de -Cumple con las
méquinas de para la preparacion de las maquinas de | desbaste, segun ficha técnica del proceso | medidas de seguridad
desbaste y aparado | aparado. y tipo de producto a producir. en la calibracion de
segun los las maquinas.
requerimientos - Verifica el estado de la maquina de
técnicos. desbaste y calibra segtn el tipo de
material a utilizar en el producto.
- Establece el estado de las maquinas de
coser, enhebrado de hilo y aguja.
- Establece la calibracion de puntada de
acuerdo con el requerimiento de la ficha.
E.CM.3.3.a. E.CM.3.3.b. E.CM.3.3.c. E.CM.3.3.d.
- No realiza el - Identifica las piezas que conforman - Realiza el desbaste, doblado y picado de | - Manipula

desbaste y aparado
de corte de zapatos
y articulos de
marroquineria.

los cortes de los articulos de

marroquinerfa y los cortes de calzado.

- Reconoce las zonas de ensamble y
desbaste, de manera precisa las piezas

de los productos segun la ficha
técnica.

manera precisa segun la ficha técnica.

- Realiza el doblado, ensamblado y
costuras de las piezas de los productos
segln la ficha técnica.

- Realiza el cerrado, colocacion de herrajes
en cortes de los zapatos y productos de
marroquineria segun ficha técnica.

- Establece el aparado de cortes de
zapatos y articulos de marroquinerfa con
precision, bajo pardmetros de calidad y
tiempo.

cuidadosamente el
material y los equipos
de trabajo en el
desbaste y aparado
de corte de zapatos y
articulos de
marroquineria.

Republica
del Ecuador
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ESTANDARES DE APRENDIZAJE

CALZADO Y MARROQUINERIA

E.CM.3.4.

Realiza el
mantenimiento
preventivo de
primer nivel de las

E.CM.3.4.b.

- Identifica el estado de las méaquinas
de desbaste y aparado, entre otros
equipos y herramientas

maquinas de
desbaste y
3.4. Realizar el , aparado,
mantenimiento siguiendo las
preventivo de primer indicaciones
nivel de las maquinas, técnicas de la
siguiendo las g
indicaciones técnicas
del fabricante.
E.CM.3.5. E.CM.3.5.b.
. 35Aportarla Elabora informes - Reconoce las técnicas generales y
informacion técnica finales de medios especificos utilizados para la
referente al trabajo produccion preparacion de los equipos y
realizado, resultados y referente al

méquinas de montado y acabado

calidad del producto, | trabajo realizado, con lenguaje técnico.

mediante la resultados y
elaboracién de calidad del
informes finales de producto.
produccion.

E.CM.3.6. E.CM.3.6.b.
Actia segun el - Identifica los derechos y deberes del
3.6 Actuar segun el plan de seguridad, empleado y la empresa en materia de
plan de seguridad, salud e higiene de seguridad, salud e higiene.
salud e higiene de la la empresa, de
empresa, cumpliendo acuerdo con las - Identifica los riesgos primarios para
las acciones normasy la la salud y la seguridad en el entorno
preventivas, de legislacion de trabajo y toma las medidas
correccion y vigente. preventivas para evitar accidentes.

emergencia de
acuerdo con las
normas de la
empresay la
legislacion vigente.

Republica
del Ecuador

Ministerio de Educacion
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ESTANDARES DE APRENDIZAJE

CALZADO Y MARROQUINERIA

/UNIDAD DE

COMPETENCIA

4. Realizar el montado y acabado de las piezas de calzado y articulos de marroquineria.

e
ELEMENTOS

(

41, Organizar el
proceso de montado
y acabado de las
piezas de calzado y
articulos de
marroquinerfa por
medio de la
interpretacion de las
fichas técnicas de
produccion.

4.2, Ajustar las
maquinas de
montado y acabado
mediante la
regulacién de sus
elementos segun los
requerimientos,
disponiéndolas para
la produccioén.

4.3. Realizary
controlar las
operaciones de
montado de cortes,
siguiendo el proceso
definido por la
empresa, bajo
pardmetros de
calidad y tiempo, y
produciendo la
cantidad con la
calidad prevista para
el calzado y los
articulos de
marroquineria.

Ministerio de Educacion

DE ESTANDARES
COMPETENCIA
E.CM.4.1.
Organiza el
proceso de
montado y

acabado de los
cortes de calzado
y articulos de
marroquineria de
acuerdo con las
fichas técnicas de
produccion.

E.CM.4.2,

Ajusta las
maquinas de
montado y
acabado para la
produccion.

E.CM.4.3.

Produce la
cantidad prevista
de calzado y
articulos de
marroquineria
bajo parametros
de calidad y
tiempo definidos
por la empresa.

E.CM.4.1.a.

- No organiza el
proceso de
montado y los de
los cortes de
calzado y articulos
de marroquineria de
acuerdo con las
fichas técnicas de
produccidn.

INDICADORES DE CALIDAD EDUCATIVA

NIVEL
DE LOGRO

@

E.CM.4.2.a.

- No ajusta las
méquinas de
montado y acabado
para la produccion.

E.CM.4.3.a.

- No produce la
cantidad prevista de
calzado ni de
articulos de
marroquineria.

E.CM.4.1.b.

- Identifica las tareas y la materia
prima que hay que preparar en

funcion de los componentes y tipos
de unién, de acuerdo con las fichas

técnicas de produccion.

E.CM.4.2.b.

- Identifica las técnicas generales y
medios especificos utilizados para la

preparacion de los equipos y

méquinas de montado y acabado.

E.CM.4.3.b.

- Define los procesos de fabricacion,

las caracteristicas funcionales y
técnicas de las instalaciones y

equipos de montado y/o acabado de
calzado y articulos de marroquinerfa.

E.CM.4.1.c.

- Analiza los procesos de montado y/o
acabado de los articulos de marroquineria
y calzado segun su tipologia y
caracteristicas de los materiales.

- Realiza el proceso de montado de los
equipos, herramientas y accesorios para
el procedimiento.

- Selecciona los equipos, herramientas y
accesorios que se van a utilizar.

- Organiza la secuencia de operaciones y
los pardmetros de calidad que se deben
controlar.

E.CM.4.1.d.

- Optimiza el proceso
de montado y
acabado de las piezas
de calzado y articulos
de marroquineria de
acuerdo con las
fichas técnicas de
produccidn.

E.CM.4.2.c.

- Verifica el estado de las méaquinas de
montado y acabado de acuerdo con los
diferentes sistemas (pegado y/o cosido,
vulcanizado o inyeccidn).

-Realiza los ajustes siguiendo el
procedimiento establecido por la
empresa.

E.CM.4.2.d.

- Respeta las normas
de seguridad de la
empresa para
cambios y ajustes.

- Cumple con el
tiempo de realizacién
de los productos
segln lo planificado.

E.CM.4.3.c.

- Prepara el corte en concordancia con
sus respectivos avios de acuerdo con la
ficha técnica.

- Utiliza los adhesivos adecuados al tipo
de material a unir.

- Prepara los productos en funcién de los
tipos de hilo, herramientas, pegamentos.

- Prepara los productos en funcién de la
dosificacién, temperatura y tiempo de
secado.

- Mezcla los componentes en los pisos en
las porciones y condiciones establecidas
por la empresa.

- Maneja las méaquinas y herramientas con
precision, eficacia y seguridad.

- Corrige las anomalias solventables y de
su responsabilidad.

- Determina las operaciones y
procedimientos de control de calidad en
los intervalos correctos.

E.CM.4.3.d.

- Comunica
oportunamente los
problemas de calidad.

- Cumple
responsablemente con
las instrucciones y
objetivos establecidos
en los tiempos
definidos por la
empresa.

:ReQUbhca
del Ecuador
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CALZADO Y MARROQUINERIA

4.4 Efectuar las
operaciones de
acabado de las
piezas de calzado y
articulos de
marroquineria,
mediante la revisién,
ajuste y clasificacion
de los articulos, y
confiriéndoles las
caracteristicas y
presentacion final.

4.5, Realizar el
mantenimiento
preventivo de primer
nivel de las
magquinas, siguiendo
las indicaciones
técnicas del
fabricante.

4.6, Aportar la
informacién técnica
referente al trabajo
realizado, resultados

y calidad del
producto, mediante

la elaboracion de
informes finales de
produccion.

4.7, Actuar segun el
plan de seguridad e
higiene de la
empresa, cumpliendo
las acciones
preventivas, de
correccion y
emergencia de
acuerdo con las
normas de la
empresay la
legislacion vigente.

E.CM.4.4.

Efectia las
operaciones de
acabado de las

piezas de calzado
y articulos de
marroquineria
para su
presentacion
final.

E.CM.4.5.

Realiza el
mantenimiento
preventivo de
primer nivel de
las maquinas, de
acuerdo con las
indicaciones
técnicas.

E.CM.4.6.

Aporta la
informacién
técnica en
informes finales
de produccion
(trabajo realizado,
resultados y
calidad del
producto).

E.CM.4.7.

Actua segtin el
plan de
seguridad, salud
e higiene de la
institucion y la
legislacion
vigente.

E.CM.4.4.a.

- No efectua las
operaciones de
acabado de las
piezas de calzado y
articulos de
marroquinerfa para
su presentacion
final.

E.CM.4.5.a.

- No realiza el
mantenimiento
preventivo de
primer nivel de las
maquinas, de
acuerdo con las
indicaciones
técnicas.

E.CM.4.6.a.

- No aporta la
informacidn técnica
en informes finales
de produccién.

E.CM.4.7.a.

- No actta segun el
plan de seguridad,
salud e higiene de
la institucion.

E.CM.4.4.b.

- |dentifica las posibilidades de
fabricacién y las caracteristicas
funcionales y técnicas de las
instalaciones y equipos de montado
y/0 acabado de calzado y articulos de
marroquineria.

E.CM.4.5.b.

- Describe la sintomatologia de los
dafios mdas comunes de los equipos y
méquinas de montado y acabado,
asociando los diferentes tipos de
averfas con sus efectos y
procedimientos de reparacién.

E.CM.4.6.b.

- Identifica las técnicas generales y
medios especificos utilizados para la
preparacion de los equipos y
méquinas de montado y acabado con
lenguaje técnico.

E.CM.4.7.b.

- Identifica los derechos y deberes
del empleado y la empresa en
materia de seguridad, salud e higiene.

E.CM.4.4.c.

- Revisa y afina los detalles de los articulos
mejorando caracteristicas de brillo, color y
tacto de acuerdo con la ficha técnica.

- Organiza los articulos segiin modelo, con
pulcritud y criterio estético de acuerdo con
la ficha técnica.

- Clasifica, etiqueta y empaca los articulos
utilizando la normativa e instrucciones de
la empresa de acuerdo con la ficha
técnica.

- Utiliza los productos téxicos con criterios
de precaucion y seguridad, siguiendo las
normas de la empresa.

- Corrige las anomalias de manera
solvente en funcién de sus
responsabilidades.

- Maneja las maquinas mediante criterios
de precision, eficacia y seguridad, evitando
dafos en los mismos.

E.CM.4.4.d.

- Cumple el control
de calidad de los
productos en los
intervalos correctos.

E.CM.4.5.c.

- Realiza el mantenimiento preventivo
conforme a la documentacion técnica,
instrucciones de la empresa y normas de
seguridad.

- Sustituye correctamente los elementos
averiados o desgastados.

- Realiza el mantenimiento preventivo de
acuerdo con los procedimientos de
preparacion de las maquinas y equipos.

- Realiza propuestas de modificacién de
los procedimientos productivos.

E.CM.4.5.d.

- Aporta a la mejora
de la productividad
y/o seguridad.

- Cumple con los
estandares de
calidad vigentes de
la empresa.

E.CM.4.6.c.

- Registra correctamente los datos
utilizando las fichas y el lenguaje técnico
correspondiente.

- Contribuye al flujo de informacion
durante el proceso productivo.

- Precisa las anomalias detectadas
facilitando las tareas posteriores de
revision, reparacion y clasificacion, y
cumpliendo con los estandares de la
empresa.

- Aporta a la mejora de la productividad
y/o seguridad a través de propuestas de
modificacion de los procedimientos
productivos.

E.CM.4.6.d.

-Demuestra interés
e iniciativa por la
busqueda de
soluciones ante
problemas
concretos.

E.CM.4.7.c.

- Analiza las normas de seguridad,
personales y colectivas en relacion con los
riesgos a que se ven expuestas las zonas
de trabajo.

- Cuida los equipos y medios de seguridad
de acuerdo con las normas de la empresa.

- Toma las medidas preventivas para evitar
accidentes para la salud y la seguridad.

- Mantiene el orden y la limpieza en su
zona de trabajo (materiales y equipos).

- Notifica inmediatamente al personal
indicado las novedades de su zona
respecto a los riesgos de trabajo del
personal y averias de las maquinas y
herramientas.

- Organiza a las personas encargadas de
tareas especificas en estos casos, de
acuerdo con las medidas sanitarias
bésicas y técnicas de primeros auxilios.

E.CM.4.7.d.

-Cumple con los
protocolos y
procedimientos
establecidos para
los casos de
evacuacion de los
edificios.
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CHAPISTERIA Y PINTURA

/UNIDAD pe | Realizar el diagndstico, mantenimiento , reparacion de partes del chasis y elementos

condiciones de seguridad y proteccién del medio ambiente.

coMmpeTENCIa €structurales del vehiculo, considerando procedimientos y normas técnicas de calidad,

”
ELEMENTOS
DE
COMPETENCIA

ESTANDARES

11. Inspeccionar y
diagnosticar el estado
del chasis y elementos

estructurales del
vehiculo, a su ingreso

al taller, para
determinar el dafio y
elaborar el
presupuesto del
trabajo a realizar.

1.2. Preparar el
vehiculo para el
trabajo de
mantenimiento o
reparacion del chasis,
verificando que los
materiales,
herramientas y
equipos se
encuentren en
Optimas condiciones
de operacion.

1.3. Desmontar,
montar y/o sustituir
elementos o
accesorios
mecanicos,
instalaciones
eléctricas o tapizados
que interfieran en los
trabajos de
mantenimiento o
reparacion del chasis,
observando los
procedimientos
establecidos.

E.CHP.1.11

Inspecciona el
estado del chasis y
elementos
estructurales del
vehiculo, a su
ingreso al taller,
para determinar el
dafo

E.CHP.1.1.2.

Diagnostica el
estado del chasis y
elementos
estructurales del
vehiculo, a su
ingreso al taller,
para determinar el
dafo y elaborar el
presupuesto del
trabajo a realizar.

E.CHP.1.2.

Prepara el vehiculo
para el trabajo de
mantenimiento o

reparacion del
chasis, verificando
que los materiales,
herramientas y
equipos se
encuentren en
Optimas
condiciones de
operacion.

E.CHP.1.3.

Desmonta, monta
y/o sustituye
elementos o

accesorios
mecanicos,
instalaciones
eléctricas o
tapizados que
interfieran en los
trabajos de
mantenimiento o
reparacion del
chasis,
observando los
procedimientos
establecidos.

E.CHP.1.1.1.a.

- No inspecciona el
estado del chasis y
elementos
estructurales del
vehiculo, a su
ingreso al taller.

INDICADORES DE CALIDAD EDUCATIVA

NIVEL
DE LOGRO

O,

E.CHP1.1.2.a.

- No diagnostica el
estado del chasis y
elementos
estructurales del
vehiculo.

E.CHP. 1. 2.a.

- No prepara el
vehiculo para el
trabajo de
mantenimiento o
reparacion del
chasis.

E.CHP.1.3.a

- No desmonta,
monta y/o sustituye
elementos o
accesorios
mecanicos,
instalaciones
eléctricas o
tapizados que
interfieran en los
trabajos de
mantenimiento o
reparacién del
chasis.

E.CHP.1.1.1.b.

- Reconoce los elementos y la
estructura del chasis.

- |dentifica las averias y deformaciones
producidas en el chasis y elementos
estructurales del vehiculo.

E.CHP.1.1.2.b.

- Identifica dafos y deformaciones en
los elementos estructurales del
vehiculo.

E.CHP.1.2.b.

- Identifica los materiales, herramientas
y equipos para el trabajo de ;
mantenimiento o reparacién del chasis.

- Determina las operaciones que va a
realizar, a fin de optimizar tiempo y
costo, cumpliendo los plazos fijados
con el cliente.

E.CHP.1.3.b.

- Reconoce el uso y caracteristicas de
las herramientas para el desmontaje,
montaje y/o sustitucién de elementos
0 accesorios mecanicos.

- Identifica los elementos o accesorios
mecanicos, que intervienen en el
mantenimiento o reparacion del chasis
y los elementos estructurales,
observando los procedimientos
establecidos.

E.CHPA1.1.1.c.

- Recibe el vehiculo y considera los
requerimientos del cliente.

- Completa con informacion la ficha técnica
para el diagndstico del estado del chasis.

- Evalta la magnitud del problema,
determinando el tipo de mantenimiento,
reparacién o sustitucion que debe efectuar.

- Revisa las averfas y deformaciones
producidas en el chasis y elementos
estructurales del vehiculo, mediante el uso
de instrumentos.

- Aplica las indicaciones del manual del
fabricante del vehiculo.

E.CHP.1.1.1.d.

- Valora la importancia
de aplicar las medidas
de seguridad en la
preparacion de
maquinas para el
mantenimiento de
chasis.

- Demuestra empatia
en el trato con los
compafieros y el
publico.

E.CHP.1.1.2.c.

- Verifica que no existan dafios por
colisiones, volcamientos u otros.

- Elabora el presupuesto considerando el
tipo de trabajo a realizar, el costo de los
materiales y el tiempo a emplear.

- Elabora la orden de trabajo.

- Registra el detalle del diagndstico en la
ficha técnica.

E.CHP.1.1.2.d.

- Respeta y
considera el trabajo
grupal e individual.

- Actda con
responsabilidad y
ética al diagnosticar
el estado del chasis.

E.CHP.1.2.c.

- Posiciona el vehiculo en el érea de
trabajo.

- Selecciona los materiales, las :
herramientas y los equipos necesarios, en
funcién del tipo de trabajo a realizar.

- Efectta el desmontaje y montaje de la
carroceria del vehiculo, segun las partes a

E.CHP.1.2.d.

- Respeta las
medidas de
seguridad en la
preparacién de
maquinas para el
mantenimiento de
chasis.

- Actla de manera

refaccionar. ordenada y
cuidadosa en el
- Aplica las recomendaciones técnicas manejo de
establecidas en el Manual de fabricacién herramientas y
del vehiculo. equipos.
E.CHP.1.3.c. E.CHP.1.3.d.

- Selecciona las herramientas adecuadas
tomando en cuenta el tipo de
procedimiento a realizar.

- Desmonta los elementos o accesorios
mecdnicos, instalaciones eléctricas o
tapizados, que interfieran en el
mantenimiento o reparacién del chasis y
los elementos estructurales.

- Selecciona los materiales considerando
las recomendaciones del fabricante,
costos y disponibilidad en el mercado.

- Efectua las sustituciones, ajustes y
medidas estipuladas, segun las
especificaciones técnicas del fabricante y
la normativa vigente.

- Monta los elementos o accesorios
mecanicos, eléctricos o tapizados, una vez
realizados los trabajos de mantenimiento o
reparacién del chasis, devolviendo su
operatividad.

- Respeta las medidas
de seguridad en el
montaje, desmontaje
y/o sustitucién de
elementos o
accesorios del chasis.

- Asume con
responsabilidad las
tareas asignadas para
el mantenimiento o
reparacién del chasis.
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ESTANDARES DE APRENDIZAJE DEL

CHAPISTERIA Y PINTURA

1.4, Realizar los
trabajos de
mantenimiento o
reparacion del chasis
y elementos
estructurales del
vehiculo
(enderezado,
estirado, corte,
soldadura, sellado,
parchado, doblado,
conformado,
reconstruccion),
recuperando su
estética y
funcionalidad, de
acuerdo con los
procedimientos
técnicos
establecidos.

E.CHP.1.4.

Realiza los
trabajos de
mantenimiento o
reparacion del
chasis y elementos
estructurales del
vehiculo
(enderezado,
estirado, corte,
soldadura, sellado,
parchado, doblado,
conformado,
reconstruccion),
recuperando su
estéticay
funcionalidad, de
acuerdo con los
procedimientos
técnicos
establecidos.

E.CHP.1.4.b.

- Reconoce la informacién técnica
necesaria.

- Identifica la calidad de los materiales
a utilizar.

1.5. Verificar las
especificaciones del
fabricante, una vez
recuperada la
estética y
funcionalidad del
chasis y los
elementos
estructurales.

E.CHP..5.

Verifica las
especificaciones
del fabricante,
considerando la
estéticay
funcionalidad del
chasis y los
elementos
estructurales.

E.CHP.1.5.b.

- Identifica equipos y herramientas a
utilizar en la verificacién de las
medidas del chasis, con ayuda de la
ficha técnica.

- Reconoce la funcionalidad de los
equipos y herramientas a utilizar en la
verificacion de las medidas de chasis y
elementos estructurales del vehiculo.

Ministerio de Educacion

Republica

del Ecuador
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ESTANDARES DE APRENDIZAJE DEL

CHAPISTERIA Y PINTURA

GN,DAD pe 2. Realizar el diagnostico, mantenimiento y reparacion y/o sustitucion de accesorios, partes y
coMPETENCIA Piezas de la carroceria del vehiculo, considerando procedimiento s y normas técnicas de
calidad, condiciones de seguridad y proteccion del medio ambiente.

[ ELEMENTOS { INDICADORES DE CALIDAD EDUCATIVA

DE ESTANDARES

ingreso al taller,
considerando
procedimientos y
normas técnicas
de calidad,
condiciones de
seguridad y
proteccion del
medio ambiente.

2.2. Preparar el
vehiculo para el
trabajo de
mantenimiento o
reparacion de la
carroceria, verificando
que los materiales,
herramientas y
equipos se
encuentren en
dptimas condiciones
de operacion.

E. CHP.2.2.

Prepara el vehiculo
para el trabajo de
mantenimiento o
reparacion de la

carroceria,
verificando que los
materiales,
herramientas y
equipos se
encuentren en
Optimas
condiciones de
operacion.

ingreso al taller.

- Elabora el presupuesto considerando el
tipo de trabajo a realizar, el costo de los
materiales y el tiempo a emplear.

NIVEL @
COMPETENCIA DE LOGRO
E.CHP.2.11. | E.CHP.2.1.1.a. E.CHP.2.1.1.b. E.CHP.2.11.c. E.CHP.2.1.1.d.
Inspecciona el - Noinspecciona el | - Identifica las averfas y deformaciones | - Recibe el vehiculo, considerando los - Demuestra iniciativa
estado de la s o A producidas en la carrocerfa del requerimientos del cliente. en la solucion de
ca?"gc?rla del carroceria del vehiculo, mediante la observacion : ’ : dificultades,
_ vehiculo a su velhieulls 2 s visual y uso de instrumentos. - Revisa las averfas y deformaciones asumiendo
ingreso al taller, ingreso al taller. producidas en la carroceria del vehiculo, compromisos con los
considerando mediante la observacion y uso de clientes y
procedimientos y instrumentos. comparieros.
normas técnicas
de calidad, - Completa con la informacién
condiciones de correspondiente la orden de trabajo.
2.1, Inspeccionar UGy
diaéhostri)car ol estaydo prg‘tecmobr] del - Registra las averias y deformaciones en la
de la carroceria del EETD Sl SEmiiz: ficha técnica.
vehiculo a su ingreso
a'[gargg{lguee'gg)gagle' E.CHP.2..2. | E.CHP.2.1.2.a. E.CHP.2.1.2.b. E.CHP.2.1.2.c. E.CHP.2.1.2.d.
trabajo a realizar. Diagnostica el - No diagnostica el | - Identifica los elementos relacionados | - Evaltia la magnitud del problema, - Respeta las normas
estado de la estado de la con enderezada, pintura y tapiceria que | determinando el tipo de mantenimiento, técnicas de calidad,
carroceria del carrocerfa del permitan realizar el correcto reparacion y/o sustitucién a efectuar. condiciones de
vehiculo a su vehiculo a su diagndstico de la carroceria. seguridad y

proteccion del medio
ambiente.

E.CHP.2.2.a.

- No prepara el
vehiculo para el
trabajo de
mantenimiento o
reparacién de la
carroceria.

Ministerio de Educacion

E. CHP.2.2. b.

- Reconoce las caracteristicas de los
materiales, herramientas y equipos que
se utilizan para el mantenimiento o
reparacién de la carroceria.

E.CHP.2.2. c.

- Selecciona los materiales, las :
herramientas y los equipos necesarios, en
funcién del tipo de trabajo a realizar.

- Determina las operaciones que va a
realizar, a fin de optimizar tiempo y costo,
cumpliendo los plazos fijados con el cliente.

- Posiciona el vehiculo en el area de trabajo.
- Efectta el desmontaje y montaje de la

carroceria del vehiculo de manera ordenada
y cuidadosa, segln las partes a refaccionar.

E.CHP.2.2.d.

-Cumple con las
normas de seguridad
e higiene dentro del
taller.

- Actla con
responsabilidad en la
preparacion del
vehiculo para el
trabajo de
mantenimiento o
reparacion de la
carroceria.

- Respeta los planes
de seguridad e
higiene establecidos
para el montaje y
desmontaje de la
carroceria.
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2.3. Desmontar,
montar y/o sustituir
elementos o
accesorios mecanicos,
instalaciones
eléctricas, tapizados,
que interfieran en los
trabajos de
mantenimiento o
reparacion,
observando los
procedimientos
establecidos.

2.4. Realizar el trabajo
de mantenimiento o
reparacion de la
carroceria del vehiculo
(enderezado,
desabollado, estirado,
corte, soldadura,
sellado, parcheado,
y/o conformado),
recuperando su
estética y
funcionalidad, de
acuerdo a los
procedimiento s
técnicos establecidos.

2.5. Sustituir los
elementos averiados o
desgastados de la
carrocerfa, de acuerdo
a los procedimiento s
técnicos establecidos.

E.CHP.2.3.

Desmonta, monta
y/o sustituye
elementos o

accesorios
mecanicos,
instalaciones
eléctricas,
tapizados, que
interfieran en los
trabajos de
mantenimiento o
reparacion,
observando los
procedimientos
establecidos.

E.CHP.2.4.

Realiza el trabajo
de mantenimiento o
reparacion de la
carroceria del
vehiculo
(enderezado,
desabollado,
estirado, corte,
soldadura, sellado,
parcheado y/o
conformado),
recuperando su
estéticoy
funcionalidad, de
acuerdo con los
procedimientos
establecidos.

E. CHP.2.5.

Sustituye los
elementos
averiados o
desgastados de la
carroceria, de
acuerdo con los
procedimientos
técnicos
establecidos.

E.CHP.2.3.a.

- No desmonta,
monta y/o sustituye
elementos o
accesorios
mecanicos,
instalaciones
eléctricas,
tapizados, que
interfieran en los
trabajos de
mantenimiento o
reparacion.

E. CHP.2.4. a.

- No realiza el
trabajo de
mantenimiento o
reparacién de la
carroceria del
vehiculo.

E.CHP.2.5.a.

- No sustituye los
elementos averiados
o desgastados de la
carroceria, de
acuerdo con los
procedimientos
técnicos
establecidos.

Ministerio de Educacion

E.CHP.2.3.b.

- Identifica las herramientas para el
montaje, desmontaje y/o sustitucién
de los elementos o accesorios
mecanicos.

- Identifica repuestos interiores y
exteriores de la carroceria para los
trabajos de mantenimiento o
reparacion.

E.CHP.2.4.b.

- Identifica el procedimiento que debe
realizar para la reparacion o
mantenimiento de la carroceria.

- Identifica las caracteristicas de los
materiales a utilizar.

- Identifica las herramientas a utilizar
en el trabajo de mantenimiento o
reparacién de la carrocerfa del
vehiculo.

E.CHP.2.5.b.

- Identifica los elementos averiados o
desgastados de la carroceria.

- Reconoce las caracteristicas de
herramientas y materiales adecuados
para la sustitucion de elementos
averiados o desgastados de la
carroceria.

E.CHP.2.3.c.

- Desmonta los elementos o accesorios
mecénicos, instalaciones eléctricas,
tapizados, que interfieren en la reparacion
de la carroceria.

- Efectda las sustituciones, ajustes y
medidas estipuladas, segun las
especificaciones técnicas del fabricante y
la normativa vigente.

- Ajusta la alineacion de faros, de acuerdo
con las especificaciones técnicas y normas
vigentes.

- Monta los elementos o accesorios
mecanicos, eléctricos, tapizados,
devolviendo su operatividad.

- Sustituye los elementos o accesorios

E.CHP.2.3.d.

- Respeta las medidas
de seguridad en los
trabajos de
mantenimiento o
reparacién de la
carroceria.

- Valora la
importancia del
trabajo en equipo.
Actla con iniciativa en
la solucién de
dificultades.

- Valora la
importancia del
manejo de residuos
contaminantes,
respetando el medio

mecénicos, eléctricos, tapizados, ambiente.
devolviendo su operatividad.
E.CHP.2.4.c. E.CHP.2.4.d.

- Selecciona los materiales, equipos y
herramientas a utilizar en el trabajo de
enderezado.

- Interpreta la informacién técnica
necesaria.

- Realiza las mediciones correspondientes
con las tablas, equipos y herramientas
pertinentes.

- Realiza las operaciones de
mantenimiento y/o reparacion:
(enderezado, desabollado, estirado, corte,
soldadura, sellado, parcheado y/o
conformado).

- Reconstruye piezas segun el modelo
original.

- Realiza el montaje de las partes
refaccionadas de la carrocerfa.

- Verifica la calidad de su trabajo,
comprobando que las partes refaccionadas
guarden correspondencia con las lineas
del modelo original y cumplan con su
funcién.

- Prepara el vehiculo para el proceso de
pintado.

- Aplica las normas de
seguridad e higiene.

- Acttia con iniciativa
en la solucién de
dificultades,
asumiendo
compromisos en
beneficio de los
demés.

E.CHP.2.5.c.

- Registra en la ficha técnica la informacion
de los elementos averiados o desgastados
de la carroceria.

- Selecciona el equipo y los medios
adecuados para realizar el trabajo.

- Sustituye el/los elemento(s) averiado(s) o
desgastado(s), seguin los procedimientos
técnicos establecidos.

- Verifica que el montaje de los elementos
sustituidos esté correcto.

- Cuida que la carrocerfa y chasis del
vehiculo no sufran deterioro alguno
durante el proceso de desmontaje o
montaje.

E.CHP.2.5.d

- Aplica las normas de
seguridad, orden e
higiene, establecidos
en el uso de
herramientas y
materiales.
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/ UNIDAD DE

COMPETENCIA técnicas de calidad, condiciones de seguridad y proteccién del medio ambiente.

3. Realizar el diagndstico y proceso de pintado del vehiculo, segun los procedimientos y normas

’
ELEMENTOS
DE
COMPETENCIA

[

ESTANDARES

3. Revisar las partes y
accesorios de la
carrocerfa, el estado
de la pintura del
vehiculo y elaborar el
presupuesto para el
pintado..

3.2. Preparar el drea
de trabajo,
herramientas, equipos,
materiales e
implementos de
proteccion personal
para realizar el
proceso de pintado
del vehiculo.

3.3. Preparar la
superficie del
vehiculo,
consiguiendo la
textura especificada
para la pintura, de
acuerdo con criterios
técnicos, uso de
equipos de proteccion
personal y proteccion
del medio ambiente.

E.CHP.3.1.

Revisa las partes y
accesorios de la
carrocetia, el
estado de la
pintura del
vehiculo y elabora
el presupuesto
para el pintado.

E.CHP.3.2.

Prepara el area de
trabajo,
herramientas,
equipos,
materiales e
implementos de
proteccion
personal para
realizar el proceso
de pintado del
vehiculo.

E.CHP.3.3.

Prepara la
superficie del
vehiculo,
consiguiendo la
textura
especificada para
la pintura, de
acuerdo con
criterios técnicos,
uso de equipos de
proteccion
personal y
proteccion del
medio ambiente.

E.CHP.3. 1.a.

- No revisa las
partes y accesorios
de la carrocerfa, el
estado de la pintura
del vehiculo, ni
elaborar el
presupuesto para el
pintado.

INDICADORES DE CALIDAD EDUCATIVA

NIVEL
DE LOGRO

)

E.CHP.3.2.a.

- No prepara el érea
de trabajo,
herramientas,
equipos, materiales
ni implementos de
proteccién personal
para el proceso de
pintado del
vehiculo.

E.CHP.3.3.a.

- No prepara la
superficie del
vehiculo, de
acuerdo con
criterios técnicos,
uso de equipos de
proteccion personal
y proteccion del
med|o ambiente.

Ministerio de Educacion

E.CHP.3.1.b.

- Identifica las averias y
deformaciones producidas en la
carroceria y pintura del vehiculo,
mediante la observacion visual y el
uso de instrumentos.

E.CHP.3.2.b.

- |dentifica los materiales, las
herramientas y los equipos
necesarios, en funcién del tipo de
trabajo a realizar.

E.CHP.3.3.b.

- Identifica las condiciones de la

superficie del vehiculo para la pintura.

- Identifica las caracteristicas de los
equipos, herramientas y materiales
para la preparacion de la superficie
del vehiculo.

- Reconoce los métodos de
preparacion de superficies.

E.CHP.3.1.c.

- Recibe el vehiculo considerando los
requerimientos del cliente.

- Revisa las averfas y deformaciones
producidas en la carrocerfa y pintura del
vehiculo, mediante la observacion.

- Evalla la magnitud del problema,

determinando el tipo de trabajo a efectuar.

- Elabora el presupuesto considerando el
tipo de trabajo a realizar, el costo, calidad
de los materiales y el tiempo a emplear.

- Elabora la orden de trabajo.

- Registra la orden de trabajo en la ficha
técnica.

E.CHP.3.1.d.

- Demuestra iniciativa
en la solucién de
dificultades que se
presenten asumiendo
compromisos en
beneficio de los
demés.

- Respeta las normas
de seguridad, higiene
y proteccién del
medio ambiente.

E.CHP.3.2.c.

- Acondiciona el drea de trabajo.

- Selecciona los materiales, las

E.CHP.3.2.d.

- Respeta las normas
de seguridad e
higiene en el proceso

herramientas y los equipos necesarios, en de pintado del
funcién del tipo de trabajo a realizar. vehiculo.
E.CHP.3.3.c. E.CHP.3.3.d.

- Inspecciona el trabajo de enderezado,
indicando las correcciones necesarias,
antes de proceder al trabajo de pintado.

- Elimina la capa de pintura existente, del
d4rea a pintar, aplicando los métodos
establecidos (decapado quimico de
pintura, lijado, arenado, entre otros).

- Nivela las imperfecciones con masilla
plastica, previamente preparada con los
catalizadores y materiales adecuados.

- Lija la superficie, igualandolay
suavizandola, empleando los materiales
necesarios.

- Aplica masilla fina teniendo en cuenta
los procedimientos técnicos establecidos.

- Prepara el fondo imprimante.

- Aplica el fondo imprimante previo a la
pintura con los materiales especificados.

- Aplica las normas
de seguridad e
higiene y de
proteccién del medio
ambiente.

- Demuestra
responsabilidad en la
optimizacion de
recursos para el
preparado de la
superficie.
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E.CHP.3.4.

Pinta el vehiculo,
de acuerdo con los
procedimientos
técnicos, criterios
de calidad, uso de

E.CHP.3.4.b.

- Reconoce las caracteristicas de las
herramientas y materiales a utilizar en
el trabajo de pintado.

- Reconoce el Catélogo de colores y las

equipos de propiedades de las pinturas.
proteccion » ) ;
personal y - Identifica medidas de seguridad a

implementarse en el taller de pintado

proteccion del 5
del vehiculo.

medio ambiente.

- Identifica los implementos de
proteccidn personal para el pintado del
vehiculo.

3.4. Pintar el vehiculo,
de acuerdo a los
procedimiento s

técnicos, criterios de
calidad, uso de

equipos de proteccion
personal y proteccion
del medio ambiente.

E.CHP.3.5. E.CHP.3.5.b.
Revisa y limpia el - Reconoce los métodos de limpieza de
vehiculo para superficies.

entregarlo al
cliente.

3.5. Revisar y limpiar
el vehiculo para
entregarlo al cliente y
ordena el lugar de
trabajo.

Republica
del Ecuador
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ESTANDARES DE APRENDIZAJE

CLIMATIZACION

/

UNIDAD DE
COMPETENCIA

1. Realizar las operaciones de instalacion y mantenimiento de sistemas de refrigeraciém
calefaccidn, aire acondicionado y redes de servicios de gases, en edificaciones residenciales,
comerciales, industriales y transporte de carga refrigerada, cumpliendo la correspondiente
normativa, las regulaciones de entidades de control y la calidad requerida, en condiciones de

seguridad y proteccion del medio ambiente.

de refrigeracién
domeéstica, comercial
e industrial conforme
a especiaciones
técnicay
requerimientos del
servicio.

Ministerio de Educacion

regulaciones.

- Aplica el proceso de evacuacion de
impurezas del circuito frigorifico.

- Emplea la carga del refrigerante
utilizando el fluido apropiado con el
procedimiento establecido en la norma,
guardando las condiciones de seguridad.

- Comprueba la estabilidad del nivel en el
compresor durante el funcionamiento
aplicando la cantidad adecuada de aceite
de lubricacion.

- Realiza instalaciones eléctricas de
alimentacion e interconexion entre
elementos, cumpliendo en todo momento
con las especificaciones e instrucciones
técnicas.

- Ejecuta la instalacion, comprobando el
correcto funcionamiento de las maquinas,
automatismos y elementos de seguridad,
regulando los pardmetros y valores de
consigna de las variables.

- Manipula la instalacién del aislamiento
térmico de acuerdo con las
especificaciones técnicas, utilizando los
materiales y técnicas apropiadas.

4 N
ELEMENTOS INDICADORES DE CALIDAD EDUCATIVA
DE ESTANDARES NIVEL
COMPETENCIA DE LOGRO @
E.CLM.1.1 E. CLM.1. 1.a. E.CLM.1.1. b. E.CLM..1. c. E.CLM.1.1. d.
Realiza la - No realiza la - Reconoce el montaje que se debe - Aplica el montaje del sistema de - Demuestra eficiencia
instalacién y instalacién y realizar, mediante la interpretacién de refrigeracion de acuerdo con el layout en el desempefio de la
mantenimiento de | mantenimiento de planos y especificaciones técnicas de establecido y las especificaciones del instalacion y
sistemas de sistemas de la instalacion. fabricante. mantenimiento de
refrigeracién en refrigeracion. . > sistemas de
funcion de planos, - Identifica las caracteristicas, el - Ajusta la presion y temperatura de los refrigeracion.
diagramas y estado y homologaciones prescitas en | materiales, valvulas, elementos de
especificaciones la recepcién de las maquinas, regulacion, elementos de seguridad y - Respeta las
técnicas. equipos, materiales refrigerantes y accesorios respondiendo a la funcién que | medidas de seguridad
aceites lubricantes. tienen que desempefar. en la instalacion y
. mantenimiento de
- Reconoce el layout de refrigeracion - Sitda los elementos sensores de control | sistemas de
que las distancias de separacion sean de las variables del sistema de acuerdo refrigeracion.
las admisibles para el correcto con los planos de montajes.
funcionamiento, manipulacién,
mantenimiento y reparacion. - Verifica que las condiciones técnicas
permitan una instalacién adecuada de los
- Reconoce la secuencia de montaje a | sistemas de refrigeracion.
partir de los planos y documentacién .
técnica, optimizando el proceso en - Emplea pruebas de estanqueidad del
cuanto a métodos y tiempo. circuito frigorifico con gas inerte seco, sin
11, Instalar y mezclas de aceite agua, con |os valores
e de presién y condiciones indicados en las
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1.2, Realizar
operaciones de
mantenimiento

preventivo, correctivo
y reparacion de las
instalaciones de
refrigeracion para el
correcto
funcionamiento y
6ptimo rendimiento
energético.

1.3. Verificar y
programar los
equipos de las
instalaciones
frigorificas a partir de
las condiciones de
funcionamiento
establecidas,
optimizando su
utilizacion.

E.CLM.1.2,

Ejecuta
operaciones de
mantenimiento

preventivo,
correctivo y
reparacion de las
instalaciones de
refrigeracion para
el correcto
funcionamiento y
6ptimo
rendimiento
energético.

E.CLM..3.

Programa equipos
con instalaciones
frigorificas a partir
de las condiciones
del
funcionamiento
establecidas para
la optimizacion de
Su uso.

E.CLM.. 2.a.

- No ejecuta
operaciones de
mantenimiento
preventivo,
correctivo y
reparacién de las
instalaciones.

E.CLM.1. 3.a.

- No programa
equipos con
instalaciones
frigorificas.

E.CLM.1.2. b.

- |dentifica las disfunciones y averias
de los componentes para el
diagnéstico de las instalaciones
utilizando elementos de control y
regulacién como manuales,
instructivos, especificaciones.

- Identifica los pardmetros bésicos
para determinar el estadoy la
eficiencia energética de los equipos.

- Identifica el estado y la estanquiedad
mediante la revisién de vélvulas de
seguridad.

- Identifica las averias y los elementos
de sustitucién reparacion analizando
los sistemas de control, parédmetros
eléctricos comunicacién industrial y
automatismos.

E.CLM.1.3. b.

- Reconoce el orden y la relacion del
programa en relaciones a las
especificaciones técnicas
suministradas en la documentacién
de la instalacion.

- Identifica lo establecido en planos,
procesos y manuales de uso para la
programacién de equipos con
instalaciones frigorificas.

- Identifica el estado y la
estanquiedad mediante la revision de
vélvulas de seguridad.

E.CLM1.2.c.

- Realiza un plan de mantenimiento en
cumplimiento con los planes y normas de
seguridad e higiene aplicadas en los
trabajos.

- Relaciona el mantenimiento preventivo
con el control de los ajustes, reglajes,
inspecciones de los equipos
electromecanicos y engrase.

- Evalua el estado de los elementos
mediante la valoracion de sus partes
funcionales, incluyendo los resultados en
el correspondiente informe.

- Evalda periddicamente los niveles y
fugas de los refrigerantes.

- Analiza los pardmetros bésicos para
determinar el estado y la eficiencia
energética de los equipos.

- Opera el estado de los soportes,
anclajes y elementos anti vibratorios de
sustentacién de motores y compresores y
las alineaciones de los elementos
mecénicos de transmision (poleas,
correas, entre otros).

- Corrige disfunciones observadas
siguiendo los procedimientos
establecidos.

- Registra los resultados del
mantenimiento realizado, en el
correspondiente informe que seréd
archivado en la base de datos de la
empresa.

- Distingue el estado de los elementos
mediante la valoracion de sus partes
funcionales, incluyendo los resultados en
el correspondiente informe.

- Practica la limpieza fisica y quimica de
los circuitos de los evaporadores,
condensadores, drenajes, desagues,
torres recuperadoras, circuitos de agua
recuperada y elementos regenerativos de
la instalacion.

- Aplica correcciones a las disfunciones
observadas siguiendo los procedimientos
establecidos.

- Comprueba el estado de los elementos
mediante la valoracion de sus partes
funcionales, incluyendo los resultados en
el correspondiente informe.

- Sustituye elementos dafiados, tomando
como referencia especificaciones,
manuales e instructivos del fabricante.

- Monta los elementos de sustitucion,
controlando que las superficies de
acoplamiento cumplan con los
requerimientos dimensionales de forma y
posicion.

- Aplica las pruebas de funcionamiento y
seguridad en la zona de intervencién.

E.CLM.1.2. d.

- Optimiza las
medidas necesarias
que garanticen la
seguridad de
personas y equipos y
la proteccion del
medio ambiente,
durante las
intervenciones.

E.CLM.1.3.c.

- Registra permanentemente los valores de
las magnitudes programadas, para el
historial de la instalacién.

- Comprueba la ejecucién del proceso de
los equipos con instalaciones frigorificas
segln las especificaciones técnicas
establecidas.

E.CLM.1.3. d.

- Demuestra
responsabilidad,
verificando
permanentemente
que se efectlen las
correcciones
oportunas.
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CLIMATIZACION

UNIDADDE 2. Instalar y mantener sistemas de calefaccion, conforme a especificaciones técnicas y
COMPETENCIA requerimientos del servicio.

NIVEL
DE LOGRO @
E.CLM.2.1. b.

- Reconoce un montaje eficiente
mediante la interpretacion de planos 'y
especificaciones técnicas de la
instalacion.

E.CLM.2.1.

Instala equipos de
produccion de
calor
considerando
como referencia
planos esquemas
y especificaciones
técnicas acatando

- Identifica la secuencia de montaje
tomando como referencia planos y
documentacion técnica.

las
21, Instalar y correspondientes - Identifica el layout del sistema de
ensamblar equipos de regulaciones. calefaccién tomando en cuenta que

las distancias de separacion sean las
admisibles para su correcto
funcionamiento, manipulacion,
mantenimiento y reparacion.

produccion e
intercambio de calor
tomando como
referencia planos,
esquemas y
especificaciones
técnicas, acatando las
correspondientes
regulaciones.

- Identifica la funcién que
desempefian los materiales, vélvulas,
elementos de regulacién, elementos
de seguridad y accesorios empleados
para que se ajusten a la presion y la
temperatura de trabajo prescrito.

- Identifica los valores de consigna
reglamentarios para comprobar el
correcto funcionamiento y estado de
los dispositivos de seguridad.

Republica
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2.2, Instalar redes de
tuberfas en circuitos
de calefaccion,
tomando como
referencia los planos,
normas y
especificaciones
técnicas.

2.3. Verificary
programar los
equipos de las
instalaciones de
calefaccion, a partir
de las condiciones
de funcionamiento
establecidas,
optimizando su
utilizacion.

E.CLM.2.2,

Instala redes de
tuberias en
circuitos de
calefaccion

tomando como

referencia las
especificaciones

de los planos y

normas técnicas.

E.CLM.2.3.

Programa los
equipos de las
instalaciones de
calefaccion a
partir de las
condiciones de
funcionamiento
para optimizar su
uso.

E.CLM.2.2.a.

- No instala redes
de tuberias en
circuitos de
calefaccion.

E.CLM.2.3.a.

- No programa los
equipos de las
instalaciones de
calefaccion.

E.CLM.2.2.b.

- Identifica planos y especificaciones
técnicas de la instalacion que le
permita un montaje eficiente.

- Reconoce el trazado, conformado,
unién y acabado superficial de las
tuberias y accesorios segun planos y
especificaciones técnicas.

- Identifica que las caracteristicas y
tipos de la posicién de vélvulas,
elementos de regulacién y accesorios
instalados sean adecuados a la
presion y temperaturas de trabajo.

-Identifica los materiales,
dimensiones y acabado requeridos
para el aislamiento técnico de la
instalacion.

E.CLM.2.3.b.

- Reconoce planos y diagramas de
sistemas para la programacion e
instalacion de los equipos de
calefaccion.

- |dentifica las especificaciones
técnicas requeridas para la

instalacion de equipos de calefaccion.

E.CLM.2.2. c.

- Prepara los bordes de los elementos a
ser soldados, cuidando que rednan las
condiciones éptimas.

- Realiza el ensamblaje de elementos y la
conexion de las tuberias en los equipos,
alineando, nivelando, aislando las
vibraciones, con la estanqueidad
requerida y la red equipotencial de tierra
adecuada.

- Ejecuta tareas de transportacion,
elevacion y ubicacion de depdsitos y
equipos evitando su dafio o deterioro, en
condiciones de seguridad.

- Comprueba que los equipos
depdsitos para combustibles liquidos
sean montados en la posicién y en la
forma que se indica en el proyecto,
cumpliendo con la reglamentacion.

- Comprueba que la ubicacién y posicion
de las vélvulas, elementos de regulacion
y accesorios instalados permiten la
accesibilidad para su manipulacion.

- Realiza pruebas de presién en cada
sector de los circuitos hidrdulicos
instalados.

- Estima las tolerancias admisibles para
las condiciones de sujecién y anclaje
tomando en cuenta la accesibilidad y
manipulacién de las herramientas
utilizadas.

- Realiza operaciones de reparacién por
reconstruccién de tuberfa y elementos de
caldererfa de instalaciones de calor.

- Construye soportes para maquinas,
equipos y redes en funcién de los
elementos estructurales del edificio y los
planos.

- Realiza su montaje sobre elementos
estructurales del edificio, conforme a
planos.

- Selecciona el consumible y los valores
de las variables de operacién en funcién
de los materiales base a ser soldados.

- Revisa que las caracteristicas de la
posicién de las vélvulas, elementos de
regulacién y accesorios instalados sean
adecuados a la presién y temperaturas
de trabajo para que respondan a la
funcién que tiene que desempedar.

- Controla periédicamente los soportes y
puntos de anclaje de la tuberia en
especial la dilatacién admisible segin
especificaciones.

- Realiza la supervision constante de las
labores complementarias de montaje.

- Evalla que las uniones soldadas no
presenten defectos ocultos y el acabado
de los cordones obtenidos tengan la
calidad requerida.

E.CLM.2.2.d

- Adopta las medidas

necesarias para
garantizar la
seguridad de las
personas y de los
equipos durante las
intervenciones.

- Valora
oportunamente las
acciones y
procedimientos de

mejora a realizarse en

el montaje.

E.CLM.2.3.c.

- Comprueba que el programa del equipo
ejecuta el proceso segin
especificaciones.

- Selecciona criterios de calidad y
seguridad aplicados al montaje y
programacion de los equipos de
calefaccion.

- Instala equipos de produccién e
intercambio de calor.

- Opera un éptimo rendimiento
energético para el rendimiento de los
equipos de las instalaciones de
calefaccién.

E.CLM.2.3.d.

- Actda siempre con
criterio de seguridad
y de calidad en un

marco de estandares

y normas previstas.
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ESTANDARES DE APRENDIZAJE

CLIMATIZACION

2.4. Realizar
operaciones de
mantenimiento de los
equipos y sistemas de
calor para el
funcionamiento y
6ptimo rendimiento
energético.

Ministerio de Educacion

E.CLM.2.4.

Realiza
operaciones de
mantenimiento de
los equipos y
sistemas de calor
para el
funcionamiento y
optimo
rendimiento
energético.

E.CLM.2.4. a.

- No realiza
operaciones de
mantenimiento de
los equipos y
sistemas de calor.

E.CLM.2.4. b.

- Identifica el proceso de causa efecto
para determinar el origen, las
relaciones y el alcance de las
disfunciones observadas en las
diferentes partes del sistema para
comprobarlas y valorarlas.

E.CLM.2.4.c.

- Interpreta el plan de mantenimiento
preventivo de la instalacién tomando
como referencia las instrucciones
proporcionadas y las condiciones de
funcionamiento.

- Reajusta el estado y el funcionamiento
de los elementos de control para corregir
las disfunciones observadas.

- Programa la limpieza fisica y quimica de
los circuitos generadores,

intercambiadores, depdsitos, chimeneas y
elementos regenerables de la instalacién.

- Estima los parametros para determinar
el estado y la eficiencia energética de los
equipos.

- Analiza los distintos elementos de
control, parametros eléctricos,
automatismo y comunicacion sobre las
zonas de actuacion con el uso de equipos
y procedimientos adecuados,
permitiendo determinar cuéles elementos
hay que sustituir o reparar.

- Sustituye el elemento deteriorado,
siguiendo el procedimiento establecido y
cumpliendo con las normas de calidad
establecidas.

- Procura que no se produzca deterioro ni
merma de las cualidades de estos
durante la manipulacién para colocarlos
en su posicion definitiva.

- Comprueba que los requerimientos
dimensionales de forma y posicion de las
superficies de acoplamiento/funcionales,
y las especificaciones técnicas necesarias
de la pieza de sustitucion consigan las
condiciones prescriptas de ajuste en el
montaje.

- Aplica pruebas de funcionamiento y de
seguridad reajustando los sistemas para
corregir las disfunciones observadas,
siguiendo procedimientos establecidos.

- Restituye la funcionalidad del conjunto y
se recogen los resultados en el informe
correspondiente con la precision
requerida.

- Verifica que las operaciones de
reparacién no provoquen otras averias o
dafios y se realicen en el tiempo y con la
calidad prevista.

- Organiza oportunamente el historial de
las partes de diagndstico o inspeccién,
especificando el trabajo que se debe
realizar, el tiempo estimado y la posible
causa de la averfa.

- Elabora informes escritos de las
acciones desarrolladas en el
mantenimiento de los equipos y sistemas
de calor.

- Registra en la base de datos las
observaciones y conclusiones de las
sesiones de laboratorio.

- Interpreta la documentacion técnica y
los equipos de medida para diagnosticar
el estado, fallo o averfa en los sistemas.

E.CLM.2.4. d.

- Aplica las medidas
necesarias de
seguridad de las
personas y de los
equipos durante las
intervenciones.
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ESTANDARES DE APRENDIZAJE

CLIMATIZACION

/UNIDAD DE

3. Instalar y mantener sistemas de aire acondicionado y ventilacion conforme a

COMPETENCIA especificaciones técnicas y requerimientos de servicio.

-
ELEMENTOS

m

3. Instalar y poner a
punto instalaciones
de aire
acondicionado
domeéstico y
comercial, a partir de
catélogos y
especificaciones
técnicas, observando
las normas de
aplicacion.

3.2. Instalar ductos
para aspiracion y
distribucion del aire,
segun los planos,
normas y
especificaciones
técnicas, cumpliendo
normativa y
regulaciones
vigentes.

DE ESTANDARES
COMPETENCIA
E.CLM.3.1.
Instala sistemas
de aire

acondicionado
doméstico y
comercial seglin
especificaciones
técnicas.

E.CLM.3.2.

Instala ductos
para aspiracion y
distribucion del
aire segun planos,
normasy
especificaciones
técnicas
cumpliendo
normativa y
regulaciones
vigentes.

E.CLM.3.1.a.

- Noinstala
sistemas de aire
acondicionado
doméstico ni
comercial.

INDICADORES DE CALIDAD EDUCATIVA

NIVEL
DE LOGRO

@

E.CLM.3.2.a.

- No instala ductos
para aspiracion y
distribucion del aire
segln planos,
normas y
especificaciones
técnicas
cumpliendo
normativa y
regulaciones
vigentes.

E.CLM.3.1.b

- Identifica planos, catalogos y
especificaciones técnicas de equipos

e instalaciones de aire acondicionado.

- Reconoce los formatos para la
recepcion y control del estado de los
equipos, maquinas y materiales
conforme a formatos y matrices
establecidas, controlando su estado.

- Reconoce que la evacuacion del
sistema de aire acondicionado se
realice completamente.

E.CLM.3.2.b.

- Interpreta planos y especificaciones
técnicas de los ductos de aspiracién
y distribucién del aire.

- Lista los materiales conforme a
formatos y matrices establecidas,
controlando su estado.

- Estima la correcta distancia en cada
tramo en funcién de la rigidez y
alineacion de los soportes de los
ductos.

E.CLM.3.1.c.

- Comprueba los requerimientos para el
ajuste y montaje del equipo o sistemas de
aire acondicionado.

- Verifica el correcto funcionamiento y
estado de los dispositivos de seguridad
conforme a pardmetros reglamentarios.

- Revisa que las pruebas de presion se
realicen conforme a regulaciones y
seguridad requeridas para para cada
sector de la instalacion.

- Manipula los equipos para que la
transferencia se la realice con los
anclajes, medios de transporte y
elevacion requeridos, evitando dafio o
deterioro.

- Comprueba que las caracteristicas y
tipos de valvulas, elementos de regulacion
y accesorios instalados mantengan los
rangos de presién y temperatura
prescritas, cuidando la accesibilidad para
su manipulacién.

- Examina que los elementos detectores
de control de las variables del sistema se
sitdan correctamente en los puntos de la
instalacion sin perturbacién.

- Controla que la carga del refrigerante se
realiza en condiciones de seguridad.

- Realiza las pruebas de funcionamiento
en los equipos y sistemas de aire
acondicionado.

- Comprueba que las variables se
reajusten para corregir las disfunciones.

- Registra los resultados en el informe
correspondiente.

E.CLM.3.2.c.

- Analiza que los flujos de aire en las
rejillas y difusores son los especificados
reguldndolos adecuadamente para
obtener los alcances deseados y el nivel
sonoro adecuado.

- Inspecciona que las modificaciones
requeridas en las dimensiones de los
ductos conservan la seccién equivalente
al especificado y las transformaciones se
realizan sin provocar pérdidas de carga
adicionales.

- Opera todo el trazado asegurando la
estanqueidad y la continuidad de la
barrera anti-vapor del conducto.

- Controla que la limpieza de los ductos
de distribucién del aire se efectda antes
de la puesta en funcionamiento.

- Comprueba que en las conexiones de
los ductos a los equipos no exista
propagacién de ruido y vibraciones.

E.CLM.3.. d.

- Cumple con las
instrucciones y
técnicas de aplicacion
para la instalacién
eléctrica de
alimentacion y de
interconexiones de los
conductores, eléctricos
protecciones y
canalizaciones.

- Evalta el correcto
funcionamiento y
estado de los
dispositivos de
seguridad conforme a
pardmetros
reglamentarios.

E.CLM.3.2.d.

- Cumple con la
normativa y
regulaciones vigentes
para la instalacion de
ductos para
aspiracion de aire.
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ESTANDARES DE APRENDIZAJE

CLIMATIZACION

E.CLM.3.3
Ejecuta las
operaciones de
mantenimiento
requeridas para el
6ptimo
funcionamiento y
maximo
rendimiento
energético del
equipo de aire
acondicionado y
ventilacion,
aplicando
procedimientos
establecidos en
las normas
técnicas.
3.3. Realizar las
operaciones de
mantenimiento
requeridas para el
6ptimo
funcionamiento y
maximo rendimiento
energético del equipo
de aire acondicionado
y ventilacion,
aplicando
procedimientos
establecidos en las
normas técnicas.
3.4, Programar los E.CLM.3.4
equipos y sistemas Programa los
3.6 .alred equipos 'y
acogrtli(il(d)galag' & sistemas de aire
|EII7 acondicionado a
condiciones de HIri O [
funcionamiento partir
. condiciones de
e?ablecgias, funcionamiento
Opl,lltriTiIZZ:Cni é?] U establecidas,
' optimizando su
utilizacion.

Ministerio de Educacion

E.CLM.3.3.a.

- No ejecuta las
operaciones de
mantenimiento del
equipo de aire
acondicionad oy
ventilacién.

E.CLM.3.3.b.

- Identifica el plan de mantenimiento
preventivo de la instalacién,
considerando las instrucciones
proporcionadas por el fabricante y las
condiciones de funcionamiento.

- Identifica el grado de calentamiento,
roce y vibraciones a través del estado
de desgaste de ejes de las maquinas.

E.CLM.3.3.c.

- Aplica operaciones de limpieza de
filtros de aire acondicionado y rejillas, con
la periodicidad requerida, evitando su
deterioro.

- Mide los parémetros para determinar el
estado y la eficiencia energética de los
equipos.

- Comprueba el correcto funcionamiento
de los distintos termostatos, la
temperatura del fluido y su regulacién, y
las vélvulas automaéticas.

- Verifica las condiciones de temperatura
y humedad en los locales intervenidos,
determinando los niveles de adecuacién
a los valores proyectados.

- Examina el desgaste, tension y
alineacion de las transmisiones
mecdnicas en ventiladores.

- Garantiza las condiciones de .
acoplamiento y ajuste en la instalacion de
aire acondicionado.

- Adopta las medidas necesarias para
garantizar la seguridad de las personas y
de los equipos durante las
intervenciones.

- Aplica el engrase periddico, en funcién
del plan de mantenimiento.

- Sustituye elementos deteriorados,
tomando como referentes manuales
técnicos e instructivos del fabricante para
colocarlos en su posicién definitiva.

- Implementa pruebas de funcionamiento
y seguridad, reajustando y corrigiendo las
disfunciones a fin de que se restituya la
funcionalidad del conjunto.

- Comprueba que las operaciones de
reparacién no provocan otras averias o
dafios y ser realizan en el tiempo y
calidad prevista.

- Elabora informes con los resultados
obtenidos en el mantenimiento y lo
registra en el historial.

E.CLM.3.3.d.

- Revisa
constantemente las
vélvulas de
seguridad,
comprobando su
estado y pardmetros
a presion maxima,
para la instalacién y
el ajuste de los
presostatos de
seguridad.

- Confirma que las
operaciones de
mantenimiento se
llevan a cabo
adecuadamente y
con la periodicidad
reglamentaria.

E.CLM.3.4.a.

- No programa los
equipos y sistemas
de aire
acondicionado.

E.CLM.3.4.b.

- Identifica el orden y la relacion del
programa de acuerdo con las
especificaciones técnicas de la
instalacion: planos, procesos,
manuales y uso.

E.CLM.3.4.c.

- Comprueba que el programa del equipo
ejecuta el proceso segun las .
especificaciones técnicas establecidas.

E.CLM.3.4.d.

- Respeta los valores
asignados a las
magnitudes
programadas, para
el historial de la
instalacion.

JRepUbHca
del Ecuador
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ESTANDARES DE APRENDIZAJE

CLIMATIZACION

/UNIDAD DE

Instalar y mantener redes de servicio de agua, gases y combustibles en sistemas de

COMPETENCIA climatizacion..

ELEMENTOS
DE
COMPETENCIA

(

ESTANDARES

4., Construir y montar
redes de tuberas,
accesorios, elementos
de control y
regulacién de los
circuitos de agua,
gases y combustibles,
segun planos y
especificaciones
técnicas, cumpliendo
con la normativa y
regulaciones vigentes.

Ministerio de Educacion

E.CLM.4.1.

Ensambla redes
de tuberias,
accesorios,

elementos de
control y
regulacién de los
circuitos de agua,
gasesy
combustible s,
segun planos y
especificaciones
técnicas,
cumpliendo con la
normativa y
regulaciones
vigentes.

E.CLM.4.1.a.

- No ensambla
redes de tuberias,
accesorios,
elementos de
control y regulacion
de los circuitos de
agua, gases y
combustibles.

INDICADORES DE CALIDAD EDUCATIVA

NIVEL
DE LOGRO

@

E.CLM.4.1.b.

- Interpreta planos y especificaciones
técnicas de la instalacion, permitiendo

conocer con claridad y precisién el

montaje que se debe realizar.

- Identifica el trazado, conformado,
unién y acabado superficial de las

tuberias y accesorios se realiza segin

planos y especificaciones técnicas,

siguiendo procedimientos
establecidos.

- Reconoce la secuencia del montaje

a partir de planos y documentacion
técnica, optimizando el proceso en

cuanto a método y tiempo.

E.CLM.4.1.c.

- Ubica correctamente los depdsitos.

- Aplica el trazado de la tuberfa con las
pendientes, formas y con los dispositivos
requeridos para garantizar la eliminacién
del aire en todo el trazado, asi como el
total vaciado de esta.

- Realiza el ensamblaje de elementos y
conexiones de tuberias con los equipos
alinedndolos y niveldndolos sin tensiones
o esfuerzos mecanicos, asildndolos de
vibraciones, con la estanqueidad
requerida y la red equipotencial de tierra
adecuada.

- Verifica que los depdsitos de
combustible se montan en el lugar
adecuado, con la posicién y en la forma
que se indica en el proyecto, cumpliendo
en cada caso con la reglamentacion
exigida.

- Realiza el montaje los depdsitos de
combustible en el lugar adecuado, con la
posicién y en la forma que se indica en el
proyecto, cumpliendo en cada caso con la
reglamentacion exigida.

- Sefaliza adecuadamente conforme a la
normativa.

- Ubica las valvulas, elementos de
regulacién y accesorios instalados en la
posicién que permita la accesibilidad para
su manipulacién y el mantenimiento en
condiciones de seguridad.

- Realiza el montaje de los elementos
detectores de las variables del sistema
segln las especificaciones técnicas.

- Examina que los soportes, puntos de
anclaje y formas de la tuberfa se colocan
segun las especificaciones de proyecto,
Ipemytlendo la libre dilatacion prevista de
ared.

- Aplica las pruebas de presion de los
circuitos hidraulicos para cada sector en
las condiciones reglamentarias y de
seguridad requeridas.

- Ejecuta las protecciones contra la
corrosién, oxidacion e impactos
mecanicos de las redes requeridas en
cada caso.

- Evalda los elementos detectores de.
manera que la indicacién de la magnitud
medida sea correcta y sin perturbacion.

E.CLM.4.1.d.

- Cumple las
condiciones de
seguridad para que el
traslado de equipos se
realice sin deterioro y
con elevaciones
requeridas.

- Supervisa las
labores
complementarias de
montaje.

- Garantiza una
ejecucién apropiada a
través de la Asegura
que las caracteristicas
y tipos de estos sean
los adecuados a la
presiony
temperaturas de
trabajo y respondan a
la funcion que tienen
que desempeiar.

- Garantiza que las
especificaciones
técnicas de la obra
civil requerida para las
instalaciones cumplan
adecuadamente en
cada caso con la
reglamentacion
exigida.

% Republica
R del Ecuador
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ESTANDARES DE APRENDIZAJE

CLIMATIZACION

4.2. Instalar equipos
electromecdnicos
para bombeo y
presurizacion de
redes de fluidos,
segln planos'y
especificaciones
técnicas, cumpliendo
con la normativa y
regulaciones
vigentes.

Ministerio de Educacion

E.CLM.4.2.

Instala equipos
electromecanicos
para bombeo y
presurizacién de
redes de fluidos
segun planos y
especificaciones
técnicas

cumpliendo con la

normativa y
regulaciones
vigentes.

E.CLM.4.2.a.

- No instala equipos
electromecénicos
para bombeo y
presurizacion de
redes de fluidos.

E.CLM.4.2.b.

- Interpreta los planos y
especificaciones técnicas de los
componentes del equipo
electromecénico de bombeo.

- Reconoce el formato de la ficha de
procedimiento para la recepcion de
equipos y materiales.

- Identifica la secuencia de montaje a
partir de planos y documentacion
técnica.

- Identifica los procedimientos de la
soldadura.

E.CLM.4.2. c.

- Manipula el estado dimensional de
bancadas, cimentaciones y anclajes
prevista para la instalacién del equipo.

- Ejecuta el desplazamiento y ubicacion
de los equipos sin deterioro y con los
medios de transporte y elevacién
requeridos y en condiciones de seguridad.

- Aplica instalaciones eléctricas de
alimentacion e interconexion entre
elementos utilizando canalizaciones
eléctricas, conductores eléctricos,
terminales conectores apropiados.

- Programa los sistemas automaticos y
elementos de control en funcién de las
condiciones de funcionamiento
establecidas.

- Realiza pruebas funcionales de los
equipos para comprobar los valores de las
variables del sistema.

- Reajusta los valores de las variables del
sistema para corregir las disfunciones
observadas siguiendo los procedimientos
establecidos.

- Construye soportes para maquinas,
equipos y redes, con perfiles y piezas
metalicas.

- Monta soportes para maquinas, equipos
y redes, con perfiles y piezas metalicas
sobre elementos estructurales del edificio,
a partir de planos y/o circunstancias de la
instalacion.

- Coloca los elementos requeridos para
sujeciones y anclajes (taladros roscados,
pernos, etc.) con las tolerancias de
posicién adecuadas, teniendo en cuenta
la accesibilidad a los puntos de anclaje y
los espacios requeridos para la
manipulacién de las herramientas que hay
que emplear.

- Revisa que las uniones soldadas se
realicen preparando los bordes y fijando
con la rigidez adecuada los elementos
que se deben unir.

- Registra los resultados de las pruebas
funcionales de los equipos y el reajuste de
las variables del sistema en el informe
correspondiente con la precision
requerida.

- Revisa que la forma y dimensiones de
los soportes atiendan las caracteristicas
del elemento que se debe sustentar.

- Registra las modificaciones de mejora
del proyecto y procedimientos realizados
en el montaje.

- Prepara las uniones soldadas verificando
que presenten defectos ocultos y los
cordones obtenidos sean repasados y
acabados con la calidad requerida.

- Selecciona el consumible y los valores
de las variables de operacion en funcién
de los materiales base.

- Comprueba constantemente el correcto
funcionamiento y estado de los
dispositivos de seguridad.

- Selecciona los valores de consigna
reglamentarios.

E.CLM.4.2.d.

- Evalla el estado
fisico de equipos y
materiales.

- Demuestra
importancia por las
acciones requeridas
para la compensacion
de las desviaciones
observadas para el
correcto montaje de
la maquinaria.

- Supervisa las
protecciones de la
alimentacion
cumpliendo en todo
momento con las
indicaciones técnicas
aplicables del
reglamento eléctrico
de baja tension.
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ESTANDARES DE APRENDIZAJE

CLIMATIZACION

E.CLM.4.3.

Realiza
operaciones de

los equipos y
sistemas de agua,
gases y
combustible s en
busca de un
correcto
funcionamiento y
un 6ptimo
rendimiento en
condiciones de
seguridad.

4.3. Realizar
operaciones de
mantenimiento de los
equipos y sistemas de
agua, gases y
combustibles
consiguiendo el
correcto
funcionamiento y
Sptimo rendimiento,
en condiciones de
seguridad.

Ministerio de Educacion

mantenimiento de

E.CLM.4.3.a

- No realiza
operaciones de
mantenimiento de
los equipos y
sistemas de agua,
gasesy
combustibles.

E.CLM.4.3.b.

- Reconoce el estado de
funcionamiento y posible averia en los
equipos, utilizando la documentacién
técnica y los equipos de medida
adecuados, con la seguridad
adecuada de los equipos, medios y
personas.

- Identifica el estado de
funcionamiento de los elementos de
control y regulacion.

- Reconoce las secuencias de
desmontaje y montaje optimizando el
proceso en cuanto a método y tiempo.

- Identifica posibles averias en los
sistemas de control, pardmetros
eléctricos, automatismo y redes
comunicacién industrial determinando
los elementos que hay que sustituir o
reparar.

- Reconoce el estado de los
elementos comprobando cada uno de
sus partes funcionales, utilizando
procedimientos y medios adecuados
para realizar su valoracion.

- Estima el estado de los elementos
comprobando cada uno de sus partes
funcionales, utilizando procedimientos
y medios adecuados para realizar su
valoracién.

- Define las partes de diagnéstico o
inspeccidn, especificando el trabajo
que se debe realizar, tiempo estimado,
la posible causa de averia, y el o los
profesionales que deben realizar la
reparacién, para mantener actualizado
el historial.

E.CLM.4.3.c.

- Elabora un plan de mantenimiento
programado o por averia seguin sea el
caso.

- Reajusta disfunciones observadas
siguiendo procedimientos de correccion
establecidos.

- Controla los niveles y fugas del
refrigerante y el aceite refrigerante,
analizdndolos periédicamente.

- Selecciona los equipos de herramientas,
ttiles, medios auxiliares y las partes de
repuestos (PDR) necesarias para la
secuencia de montaje y desmontaje.

- Mide los pardmetros para determinar el
estado y la eficiencia energética de los
equipos se realiza segln procedimientos
establecidos y en condiciones de
seguridad.

- Analiza los distintos sistemas de control,
parémetros eléctricos, automatismo y
redes comunicacién industrial.

- Comprueba los requerimientos
dimensionales, de forma y posicion de las
superficies de acoplamiento y funcionales.

- Comprueba las especificaciones
técnicas necesarias de la pieza de
sustitucién para conseguir las condiciones
prescritas de ajuste en el montaje.

- Aplica pruebas de seguridady
funcionales en los sistemas para verificar
la funcionalidad en conjunto.

- Reajusta los sistemas para corregir las
disfunciones observadas, siguiendo
procedimientos establecidos en los
manuales del fabricante, verificando que
se restituya la funcionalidad del conjunto.

- Registra los resultados de las pruebas de
seguridad, funcionales y el reajuste en el
informe correspondiente con la precisién
requerida.

- Registra los resultados en el informe del
estado de los elementos correspondiente
con la precision requerida.

- Sustituye elementos dafiados siguiendo
el proceso establecido por el fabricante
empleando las herramientas adecuadas.

- Utiliza los requerimientos dimensionales,
de forma y posicién de las superficies de
acoplamiento y funcionales y las
especificaciones técnicas necesarias de la
pieza de sustitucidn para conseguir las
condiciones prescritas de ajuste en el
montaje proceso establecido por el
fabricante empleando las herramientas
adecuadas.

E.CLM.4.3.d.

- EvalGa
periédicamente el
estado de los
soportes, anclajes y
elementos
antivibratorios de
sustentacion de
motores y
compresores y las
alineaciones de los
elementos mecénicos
de transmision
(poleas, correas, entre
otros).

- Detecta el estado y
estanqueidad
revisando las vélvulas
de seguridad para
ajustarlas a los
requerimientos
reglamentarios.

- Cumple con la
seguridad adecuada
de los equipos,
medios y personas,
responsabilizdndose
por las normas de
calidad de la zona de
intervencion.

- Adopta las medidas
necesarias para
garantizar la
seguridad de las
personas, los equipos
y el medio ambiente
durante las
intervenciones.
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ESTANDARES DE APRENDIZAJE

ELECTROMECANICA AUTOMOTRIZ

/UMDAD pe 1. Realizar el diagndstico, mantenimiento y reparacion del motor de combustién interna y sus

COMPETENCIA Sistemas, considerando especificaciones técnicas del fabricante, regulaciones de entidades de

control, protecciéon del medio ambiente y normas de seguridad industrial e higiene laboral.

-
ELEMENTOS
DE
COMPETENCIA

[

ESTANDARES

1. Detectar averias
del motor y sus
sistemas,
considerando las
especificaciones
técnicas y
regulaciones de
entidades de control y
utilizando los equipos
y herramientas
especificas en
condiciones de
seguridad.

E.EA1L

Detecta averias del
motor y sus
sistemas, a partir
del manual del
fabricante y
equipos de
diagnéstico.

1.2. Asegurar,
mediante la
utilizacion de los
equipos de
control, que la
composicion de
los gases del
motor reciclados
por los sistemas
anticontaminantes
estd dentro de
los limites
marcados por la
normativa
vigente y
regulaciones de
entidades de
control.

E.EA1.2.

Asegura que la
composicién de
los gases del
motor
reciclados por
los sistemas
anticontaminan
tes esta dentro
de los limites
marcados por la
normativa
vigente.

Ministerio de Educacion

E.EAlla.

- No detecta averias
del motor y sus
sistemas.

INDICADORES DE CALIDAD EDUCATIVA

NIVEL

DE LOGRO

@

E.EA.1.2.a.

No asegura que la
composicién de
los gases del
motor esté

dentro de los
limites marcados
por la normativa
vigente.

- Selecciona las herramientas correctas

E.EA11b.

para detectar averias del motor y sus

sistemas.

- Reconoce las averias que pueden
producirse en el motor y sus sistema,

segun las especificaciones del manual

del fabricante.

E.EA.1.2.b.

- Analiza los gases de escape para

determinar posibles averias.

- Relaciona los limites medidos con

los de la normativa vigente.

- Reconoce posibles averfas que

puedan surgir de los gases de escape.

E.EA1lc.

- Comprueba las tolerancias méximas y
minimas de los componentes del motor.

- Analiza de forma visual el lubricante para
detectar restos metélicos, carbén y
mezclas con el liquido refrigerante o
combustible.

- Examina que la presion de aceite y la
temperatura del refrigerante estan dentro
de los limites establecidos en las
especificas técnicas.

- Analiza los gases de escape para
determinar posibles averias.

- Interpreta los datos obtenidos por el
sistema de diagndstico para determinar el
componente en falla.

- Utiliza el manual del fabricante para
realizar la reparacién del componente en
falla.

- Utiliza equipos de comprobacién
electrénico para diagndstico de fallas.

- Compara las mediciones realizadas con
las especificaciones técnicas del
fabricante.

- Realiza un flujograma de trabajo para el
diagnéstico de averfas.

- Compila de forma ordenada las fallas
encontradas.

- Relaciona las fallas encontradas con
elementos a préximos mantenimientos.

E.EA11d.

- Cumple las normas
de seguridad y salud
ocupacional, asi como
normas ambientales..

E.EA.l.2.c.

- Verifica que los pardmetros del sistema

e
encendido y de alimentacidn utilizando
equipos de diagndstico.

- Establece que el circuito de recirculacion
de gases funciona de forma satisfactoria.

- Verifica que la unidad de control
electrénica del motor asegura los
pardmetros correctos.

- Modifica los componentes en falla para
asegurar el correcto funcionamiento del
sistema de gases de escape.

- Recicla componentes reemplazados en
el sistema.

E.EA.1.2.d.

- Aplica normativas
ambientales
regentes en el Pais.

- Cumple normas de
seguridad y salud
ocupacional.
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ESTANDARES DE APRENDIZAJE

ELECTROMECANICA AUTOMOTRIZ

E.EA.13. E.EA.1.3.a. E.EA.1.3.b. E.EA.1.3.c. E.EA.1.3.d.
Realiza la - No realiza la - Identifica instrucciones del manual - Realiza la separacion de la culata, el
reparacioén de los | reparacion de los de reparacién del fabricante para los despiece, limpieza y comprobacion. -Cumple normas de
sistemas del motor | sistemas del motor. sistemas del motor. _ _ seguridad y salud
a partir de las - Desmonta y comprueba el conjunto biela | ocupacional.
condiciones del pistén-cigtienal para su limpieza 'y
manual de comprobacién de tolerancias siguiendo
reparacion del las especificaciones del fabricante.
fabricante.

- Utiliza equipo de medicidn (galgas,
micrémetros, entre otros) para la
comprobacién de tolerancias de los
componentes internos del motor.

- Solicita la rectificacion de elementos
fuera de tolerancia.

- Ensambla los componentes siguiendo el
manual del fabricante.

1.3. Realizar el control,

mantenimiento y - Comprueba la efectividad de la :
reparacion de las reparacién usando equipo de diagnéstico.
partes internas de los o o
motores, restaurando - Compara las especificaciones técnicas
las condiciones de con los medidos del sistema en falla.
correcto ) . _
funcionamiento, - Efectuia el desmontaje y montaje del
consiguiendo la motor de acuerdo con las normas del
calidad requerida, en fabricante, utilizando correctamente los
condiciones de equipos y herramientas necesarias.
seguridad.

- Aplica los ajustes correspondientes con
el torque indicado en el manual del
fabricante.

- Realiza un flujograma de trabajo para la
reparacién del motor.

- Compila de forma ordenada las fallas
encontradas.

- Recicla componentes reemplazados en
los sistemas.

- Recicla fluidos del motor para el envio a
gestores ambientales.

E.EA.1.4. E.EA.l.4.a. E.EA.1.4.b. E.EA.l.4.c. E.EA1.4.d.
Realiza el - No realiza el - Relaciona los parémetros de los - Verifica que los valores de presion y de -Cumple normas de
mantenimiento de | mantenimiento de sistemas de alimentacion y caudal en el circuito de combustible, se seguridad y salud
los sistemas de los sistemas de sobrealimentacién con los ajusten a los establecidos por el ocupacional.
alimentacién y alimentacion y establecidos por el fabricante. fabricante.
sobrealimentaciéon | sobre alimentacion 5
de los motores de | en los motores de - Comprueba que los parametros de
gasolina a partir gasolina. funcionamiento de reductores y
de las condiciones desgasificadores en la alimentacién con
del manual de Gas Licuado de Petréleo (G.L.P) estén
reparacion del dentro de los rangos marcados por el
fabricante. fabricante.
1.4. Realizar el control, - Verifica que la presion de aceite en el
mantenimiento y turbocompresor es la requerida a
reparacion de los cualquier nimero de revoluciones.
sistemas de .
alimentacion y - Comprueba que el sistemade
sobrealimentacion en Sobrealimentacion genera la «presion de
los motores de soplado» prevista en funcién de las rpm,
gasolina, manteniéndose dentro de los margenes
considerando las definidos por el fabricante.
especificaciones :
técnicas y - Comprueba los inyectores en un banco
condiciones de de pruebas por los rasgos de
seguridad. funcionamiento establecidos por el

manual del fabricante.

- Realiza el mantenimiento de los
inyectores y linea de combustible.

- Utiliza equipos de comprobacion
electrénico para diagnéstico de fallas.

- Recicla componentes reemplazados en
los sistemas.

- Recicla fluidos del motor para el envio a
gestores ambientales.
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ESTANDARES DE APRENDIZAJE

ELECTROMECANICA AUTOMOTRIZ

1.5. Realizar el control,

mantenimiento y
reparacion de los
sistemas de
alimentacion y
sobrealimentacién en
los motores diésel,
considerando las
especificaciones
técnicas del
fabricante y las
condiciones de
seguridad.

1.6. Realizar el
diagnéstico,
mantenimiento y
reparacion de los
sistemas de
lubricacién y
refrigeracion de los

motores, de acuerdo a

las especificaciones
técnicas y
condiciones de
seguridad.

Ministerio de Educacion

E.EA.1.5.

Realiza el
mantenimiento de
los sistemas de
alimentacion y
sobrealimentacié
n de los motores a
diésel, a partir de
las condiciones
del manual de
reparacion del
fabricante.

E.EA.1.6.

Realiza el
mantenimiento de
los sistemas de
lubricacion y
refrigeracion de
los motores de
combustion
Interna, de
acuerdo a las
especificaciones
técnicas.

E.EA.1.5.a.

- No realiza el
mantenimiento de
los sistemas de
alimentacién y
sobrealimentacion
en los motores a
diésel.

E.EA.1.6.a.

- No realiza el
mantenimiento de
los sistemas de
lubricacion y
refrigeracion de los
motores de
combustién Interna

E.EA15.b.

- Reconoce equipos de comprobacién
electrénico para diagnéstico de fallas.

- Relaciona los pardmetros de los
sistemas de alimentacion y
sobrealimentacién con los
establecidos por el fabricante.

E.EA.1.6.b.

- |dentifica las partes del sistema de
lubricacion y refrigeracion de los
motores de combustién interna.

E.EA1.5.c.

- Verifica que los valores de presién y de
caudal en el circuito de combustible, se

ajusten a los establecidos por el fabricante.

- Verifica que la presion de aceite en el
turbocompresor es la requerida a
cualquier nimero de revoluciones.

- Comprueba que la calibracién de la
bomba de Alta Presion o del Riel Comun.

- Comprueba que el sistema de
sobrealimentacién genera la «presion de
soplado» prevista en funcién de las rpm,
manteniéndose dentro de los mérgenes
definidos por el fabricante.

- Comprueba los inyectores en un banco
de pruebas por los rasgos de
funcionamiento establecidos por el
manual del fabricante.

- Realiza el mantenimiento de los
inyectores y linea de combustible.

- Verifica la existencia de contaminacion
de agua en el sistema de combustible a
diésel.

- Recicla componentes reemplazados en
los sistemas.

- Recicla fluidos del motor para el envio a
gestores ambientales.

E.EA1.5.d.

- Cumple normas de
seguridad y salud
ocupacional.

E.EA.1.6.c.

- Realiza el cambio de filtro de aceite
utilizando las especificaciones del
fabricante.

- Realiza el cambio de aceite de motor
utilizando las especificaciones del
fabricante.

- Realiza el cambio del volumen de
refrigerante en el periodo referido en el
manual del fabricante.

- Reemplaza cafierfas y ductos del sistema
de refrigeracion si se encuentran rigidas o
con fugas.

- Verifica el estado del radiador y tapa por
golpes y fugas.

- Verifica el correcto funcionamiento del
ventilador a la temperatura adecuada.

- Verifica niveles de fluidos de motor.

- Verifica la existencia de fugas de aceite y
refrigerante.

- Detecta presencia de contaminantes
externos en los sistemas de lubricacién y
refrigeracion.

- Recicla componentes reemplazados en
los sistemas.

- Recicla fluidos del motor para el envio a
gestores ambientales.

E.EA.1.6.d.

- Cumple normas de
seguridad y salud
ocupacional.
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ESTANDARES DE APRENDIZAJE

ELECTROMECANICA AUTOMOTRIZ

1.7. Realizar el control,
mantenimiento y
reparacion del
sistema de encendido
ajustando los
pardmetros para
obtener las
especificaciones
técnicas de correcto
funcionamiento, en
condiciones de
seguridad.

E.EA17

Realiza el
mantenimiento del
sistema de
encendido de
acuerdo a las
especificaciones
técnicas del
fabricante.

Ministerio de Educacion

E.EA.1.7.b.

- Identifica equipos de comprobacién
electrénico para diagnéstico de fallas.
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ESTANDARES DE APRENDIZAJE

ELECTROMECANICA AUTOMOTRIZ

normas de seguridad e higiene laboral.

GMDAD pe 2. Realizar el diagndstico, mantenimiento y reparacion del tren de rodaje: sistemas de frenos,
COMPETENCIA transmision, direccion y suspension del vehiculo, considerado las especificaciones técnicas y

-
ELEMENTOS
DE
COMPETENCIA

ESTANDARES

2.1, Detectar averias
del tren de rodaje de
un vehiculo, utilizando
los instrumentos de
medida y control
especificos, en
condiciones de
seguridad.

2.2, Realizar el control,
mantenimiento y
reparacion de los

sistemas de direccién

y ruedas del vehiculo,

de acuerdo con las
especificaciones
técnicas del fabricante.

Ministerio de Educacion

E.EA.2.1.

Detecta averias del
tren de rodaje
utilizando las
herramientas,

equipos e
instrumentos de
medida y el manual
del fabricante.

E.EA.2.2

Realiza el
mantenimiento de
los sistemas de
direccion y ruedas
del vehiculo, de
acuerdo con las
especificaciones
técnicas del
fabricante.

E.EA.2.1.a.

- No detecta averias
del tren de rodaje.

NIVEL
DE LOGRO

E.EA.2.2.a.

- No realiza el
mantenimiento de
los sistemas de
direccion y ruedas
del vehiculo.

@
E.EA.2.1.b.

- Identifica averias del tren de rodaje
segun el manual del fabricante.

E.EA.2.2.b.

- Selecciona las herramientas
necesarias para realizar el trabajo.

- Determina el grado de desgaste y
presion de inflado de los neuméticos.

INDICADORES DE CALIDAD EDUCATIVA

E.EA.2..c.

- Determina el grado de desgaste y presion
de inflado de los neuméticos.

- Verifica los sistemas de transmision de
fuerza por presencia de ruidos.

- Verifica la efectividad del sistema de
suspension.

- Verifica tolerancias medidas con las
referidas en el manual de fabricante.

- Selecciona las herramientas y equipos
necesarios para evaluar averias en los
sistemas de direccién, suspensién, frenos y
transmision de fuerza.

-Verifica niveles de fluidos de los sistemas
del tren de rodaje.

-Verifica fugas de fluidos en los sistemas.

E.EA.2.1.d.

- Realiza un
flujograma de trabajo
para la reparacién del
tren de rodaje.

- Compila de forma
ordenada las fallas
encontradas.

E.EA.2.2.c.

- Comprueba el sistema de direccion y
ruedas (ausencia de vibraciones y
desequilibrios).

- Realiza el desmontaje, montaje y
sustitucién de elementos del sistema de
direccion y ruedas de acuerdo con los
procedimientos establecidos y normas del
fabricante.

- Realiza el engrase de las rétulas y
terminales.

- Comprueba la ausencia de vibraciones y
desequilibrios en el sistema de direccién 'y
ruedas.

- Realiza el balanceo de las ruedas y
alineacién de la direccion, de acuerdo con
los procedimientos técnicos y normativas
establecidas por el fabricante.

- Corrige en los circuitos hidraulicos o
neumaticos de direcciones asistidas, la
pérdida de fluidos y se restituyen los
valores de presiones establecidos.

- Verifica el sistema de direccion y los
angulos de alineacion.

E.EA.2.2.d.

- Recicla componentes
reemplazados en los
sistemas.

- Recicla fluidos de la
direccién para el envio
a gestores
ambientales.

- Emplea normas de
seguridad y salud
ocupacional.

JRepUbHca
del Ecuador

49



ESTANDARES DE APRENDIZAJE

ELECTROMECANICA AUTOMOTRIZ

2.3 Realizar el control,
mantenimiento y
reparacion del
sistema de
suspension, de
acuerdo con las
especificaciones
técnicas del
fabricante.

2.4. Realizar el control,
mantenimiento y
reparacion del
sistema de frenos, de
acuerdo con las
especificaciones
técnicas del
fabricante y
cumpliendo los
requisitos de
seguridad.

Ministerio de Educacion

E.EA.2.3

Realiza el
mantenimiento
del sistema de
suspension, de
acuerdo con las

especificaciones
técnicas del
fabricante.

E.EA.2.4.

Realiza el
mantenimiento
del sistema de

frenos, de
acuerdo con las

especificaciones
técnicas del
fabricante.

E.EA.2.3.a.

- No realiza el
mantenimiento del
sistema de
suspension.

E.EA.2.4.a.

- No realiza el
mantenimiento del
sistema de frenos.

E.EA.2.3.b.

- Identifica los tipos y geometria del
sistema de suspension del vehiculo.

- Reconoce elementos constitutivos
del sistema de suspension del vehiculo

E.EA.2.4.b.

-Reconoce los elementos constitutivos
del Sistema de frenos y sistema
antibloqueo ABS.

- Reconoce las especificaciones
técnicas del fabricante para el
mantenimiento del sistema de frenos.

E.EA.2.3.c.

- Inspecciona fugas de aire o fluido de los
amortiguadores.

- Desmonta y cambia los repuestos
necesarios del sistema de suspensién
(amortiguadores, resortes de suspension,
muelles), de acuerdo con los
procedimientos técnicos establecidos.

- Efectda reparaciones en el sistema de
suspensién para eliminar ruidos,
vibraciones y desgastes.

- Diagnostica los sistemas de suspension
gobernados electrénicamente.

- Selecciona las herramientas necesarias
para realizar el trabajo de mantenimiento.

- Verifica el sistema de direccién y los
angulos de alineacién.

- Verifica la efectividad del sistema de
suspension.

- Recicla componentes reemplazados en
los sistemas.

- Recicla fluidos de la suspension para el
envio a gestores ambientales.

EIEAY2ASYd!

- Cumple normas de
seguridad y salud
ocupacional.

E.EA.2.4.c.

- Verifica el estado de los componentes
del sistema de freno (disco de freno,
bomba de freno, hidro back, calibradores
de freno, freno de parqueo, entre otros).

- Verifica espesor de pastillas y zapatas de
freno.

- Comprueba desgaste excesivo o
anormal de discos y tambores.

- Solicita la rectificacion del disco o
tambor cuidando la tolerancia de espesor
minima.

- Utiliza el equipo de diagndstico
electrénico para evaluar presiones y
actuadores del sistema.

- Ajusta los componentes del sistema de
frenos (pedales, servofrenos, bombas de
presién, compresores, bombas de vacio,
reguladores, compensadores de frenada)
de acuerdo con las especificaciones
técnicas del fabricante.

- Selecciona las herramientas y equipos
necesarios para realizar el trabajo de
mantenimiento del sistema de frenos.

- Comprueba la efectividad del sistema de
frenos delantero y posterior.

- Recicla componentes reemplazados en
los sistemas.

- Recicla fluidos del sistema de frenos
para el envio a gestores ambientales.

E.EA.2.4.d.

-Cumple normas de
seguridad y salud
ocupacional.
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ESTANDARES DE APRENDIZAJE

ELECTROMECANICA AUTOMOTRIZ

E.EA.2.5. E.EA.2.5.a. E.EA.2.5.b. E.EA.2.5.c. E.EA.2.5.d.
Realiza el - No realiza el - Reconoce las especificaciones - Verifica el estado de los distintos - Cumple normas de
mantenimiento del | mantenimiento del técnicas del fabricante para el componentes del sistema de transmision. seguridad y salud
sistema de sistema de mantenimiento del sistema de ocupacional.
transmision, de transmision. transmision. - Reemplaza el fluido de la transmision.
acuerdo con las
especificaciones -Reconoce las funciones de los - Reemplaza componentes defectuosos
técnicas del elementos que componen el sistema por ruidos detectados.
fabricante. de transmisién de fuerza.

- Verifica que no existan fugas de
lubricante en la caja de cambios, que la
conexion sea precisa y suave entre las
marchas, que no existan ruidos ni
vibraciones.

- Efectda el mantenimiento y/o reparacion
de cajas de cambios automaticas con
mando hidréulico, considerando los
procedimientos del fabricante.

- Constata que en las cajas de cambio
automaéticas el convertidor de par no tiene
ruidos, vibraciones, ni fugas y la
temperatura de funmonamlento esté dentro
de los margenes previstos.

- Realiza el montaje del sistema de

2.5 Realizar el transmision de fuerza de acuerdo con los
diagnostico, procedimientos y pardmetros establecidos.
mantenimiento y
reparacion.elisistema - Elimina los desgastes, desequilibrios y
de transmision, de trepidaciones, con la sustitucion, ajuste o
acuerdo con las reparacion de arboles de transmision,
especificaciones articulaciones y juntas homocinéticas, del
técnicas del sistema de transmision.
fabricante.
- Selecciona las herramientas y equipos
necesarios para realizar el trabajo de
mantenimiento del sistema de transmision.
- Verifica niveles de fluidos de los sistemas
de transmisién.
- Utiliza el equipo de diagnéstico para
determinar fallas en la transmision
automética.
- Examina el sistema de transmisién en
busqueda de ruidos anormales.
- Recicla componentes reemplazados en
los sistemas.
- Recicla fluidos de la transmision para el
envio a gestores ambientales.
E.EA.2.6 E.EA.2.6.a. E.EA.2.6.b. E.EA.2.6.c. E.EA.2.6.d.
Verifica la - No verifica la - Relaciona las especificaciones - Realiza la medicién de los diferentes -Cumple normas de
estanqueidad, estanqueidad, técnicas del fabricante con los pardmetros, eligiendo el punto correcto seguridad y salud
continuidad y continuidad y circuitos neumaticos e hidraulicos. bajo las condiciones establecidas por el ocupacional.
funcionalidad de funcionalidad de fabricante.
los circuitos los circuitos -Identifica la funcionalidad de los
neumaticos e neuméticos e circuitos neumaéticos e hidraulicos, - Toma en cuenta las propiedades de los
hidraulicos, de hidraulicos. segun las especificaciones técnicas. fluidos seglin normas técnicas del
2.6 Verificar la acuerdo con las fabricante (relleno, sustitucion, etc.).
estanqueidad, especificaciones : » :
continuidad y técnicas. - Observa que la intervencién realizada en
funcionalidad de los el circuito, los pardmetros de
circuitos neumaticos e funcionamiento (presién, caudal, ciclos de
hidréulicos, previa funcionamiento, temperatura) permanecen
eleccion de los dentro de los margenes previstos, acorde a
medios especificos, las normas del fabricante.
de acuerdo con las . . .
espemﬂcacnones - Seleccllona las her_r@m|entas y equipos
técnicas y en necesarios para verificar la estanqueidad,
condiciones de continuidad y funcionalidad de los circuitos
seguridad. neumaticos e hidraulicos.

- Verificar presencia de fugas de los
sistemas hidrdulicos y neumaticos.

- Recicla componentes reemplazados en
los sistemas.

- Recicla fluidos para el envio a gestores
ambientales.
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ESTANDARES DE APRENDIZAJE

ELECTROMECANICA AUTOMOTRIZ

/UMDAD pe 3. Realizar el diagnostico, mantenimiento y reparacion de los sistemas eléctricos y electronicos

laboral.

coMPeTENcia del vehiculo, considerando las especificaciones técnicas y normas de seguridad e higiene

-
ELEMENTOS
DE
COMPETENCIA

[

ESTANDARES

3., Examinar los
sistemas eléctricos y
electrénicos del
vehiculo, para
detectar averias,
considerando las
especificaciones
técnicas y utilizando
instrumentos de
control y medida del
caso, en condiciones
de seguridad.

3.2 Realizar el
diagnéstico,
mantenimiento y
reparacion de los
sistema de carga 'y
arranque, de acuerdo
con los pardmetros de
funcionamiento, en
condiciones de
seguridad y
observando los
procedimientos
técnicos.

E.EA.3.1.

Detecta averias en
los sistemas
eléctricos y

electrénicos del
vehiculo de
acuerdo con las
especificaciones
técnicas.

E.EA.3.2

Realiza el
mantenimiento de
los sistemas de
carga y arranque,
de acuerdo con los
pardmetros de
funcionamiento del
fabricante.

Ministerio de Educacion

E.EA.3.1.a.

- No detecta averias
en los sistemas
eléctricos y
electrénicos del
vehiculo.

NIVEL
DE LOGRO

E.EA.3.2.a.

- No realiza el
diagnostico,
mantenimiento ni
reparacion de los
sistema de carga 'y
arranque.

O,
E.EA.3.1.b.

-Identifica instrumento de control y
medidas especificos para detectar
averias en los sistemas eléctricos y
electrénicos.

E.EA.3.2.b.

- Reconoce las herramientas y
equipos para realizar el
mantenimiento de los sistemas de
carga y arranque.

INDICADORES DE CALIDAD EDUCATIVA

E.EA.3.1.c.

- Interpreta el diagrama eléctrico del
sistema a examinar.

- Realiza la interpretacién de los datos
obtenidos por las unidades de auto
diagnosis.

- Verificar el estado 6ptimo de cables y
conectores de los sistemas eléctricos del
vehiculo.

- Realiza las mediciones necesarias con el
equipo de comprobacién.

- Establece las causas de fallo segiin un
proceso razonado de causa-efecto.

- Utiliza equipo de diagnéstico para
determinar el sistema a tratar.

- Selecciona los instrumentos 0 equipos
para realizar el proceso de evaluacién.

- Realiza un flujograma de trabajo para
detectar averfas.

- Recicla componentes reemplazados en
los sistemas.

- Compila de forma ordenada las fallas
encontradas.

E.EA.3.1.d.

-Cumple normas de
seguridad y salud
ocupacional.

E.EA.3.2.c.

- Comprueba el estado de carga de la
bateria.

- Comprueba el estado de las conexiones
del sistema de carga y arranque.

Elimina sulfatacién de los componentes
del sistema.

- Desmonta y verifica los componentes
del sistema de arranque y carga.

- Reemplaza elementos defectuosos o
desgastados.

- Relaciona las especificaciones técnicas
del fabricante con el sistema de carga y
arranque.

- Verifica que el sistema de carga y
acumulacion se ajusten a los valores
especificados por el fabricante.

- Realiza un flujograma de trabajo para
detectar averfas.

- Recicla componentes reemplazados en
los sistemas.

- Compila de forma ordenada las fallas
encontradas.

E.EA.3.2.d.

-Cumple normas de

seguridad y salud
ocupacional.

wRepubHca
del Ecuador
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ESTANDARES DE APRENDIZAJE

ELECTROMECANICA AUTOMOTRIZ

E.EA.3.3
Realiza el
mantenimiento del
3.3. Comprobar, sistema de
reparar y/o sustituir alumbrado y
BT EnEs® maniobra para
conjuntos de los devolver las
SEuies 6 condiciones
alumbrado y
maniobra,
consiguiendo las
condiciones ideales
de funcionamiento,
cumpliendo los
requisitos de
seguridad.
E.EA.3.4.
Realiza el
mantenimiento de
los circuitos del
_ panelde
3.4. Realizar el TSRS v

mantenimiento de los
circuitos del panel de
instrumentos y
circuitos de apoyo a
la conduccién, segin
especificaciones del
fabricante.

circuitos de apoyo
a la conduccién,
segln
especificaciones
del fabricante.

E.EA.3.3.b.

-Reconoce los elementos que
intervienen en el circuito de
iluminacion para realizar el
mantenimiento del sistema de
alumbrado.

Ministerio de Educacion

E.EA.3.4.b.

- Inspecciona de forma visual los
componentes del circuitos del panel
de instrumentos y circuitos de apoyo
a la conduccion.

- Selecciona las herramientas y
equipos necesarios, para realizar el
mantenimiento del circuitos del panel
de instrumentos y circuitos de apoyo
a la conduccion.

Republica

del Ecuador
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ESTANDARES DE APRENDIZAJE

ELECTROMECANICA AUTOMOTRIZ

medio ambiente y normas de seguridad e higiene laboral.

GMDAD pe 4. Realizar el diagndstico, mantenimiento y reparacién de los sistemas de seguridad y
coMPeTENcia confortabilidad del automotor, considerando las especificaciones técnicas, proteccion del

-
ELEMENTOS
DE

COMPETENCIA

ESTANDARES

4. Realizar el control
y mantenimiento de
los sistemas de
climatizacion en el
habitaculo del
vehiculo, en
condiciones de
seguridad.

Ministerio de Educacion

E.EA.4.1.

Realiza el
mantenimiento de
los sistemas de
climatizacién en
el habitaculo del
vehiculo, en
condiciones de
seguridad.

E.EA.4.1.a.

- No realiza el
mantenimiento de
los sistemas de
climatizacion en el
habitaculo del
vehiculo.

NIVEL
DE LOGRO

@D

E.EA.4.1.b.

- Identifica las funciones de los
diferentes componentes del Sistema
de aire acondicionado y calefaccién
del vehiculo.

INDICADORES DE CALIDAD EDUCATIVA

E.EA.4.l.c.

- Verifica la ausencia de fugas en el
sistema de refrigeracion.

- Repara los componentes defectuosos
del sistema de climatizacién.

- Efecttia la recarga del circuito de aire
acondicionado y climatizacion, tomando
en cuenta la cantidad y presién del
refrigerante.

- Comprueba la eficacia del equipo de aire
acondicionado, segn los valores de los
pardmetros de presion y temperatura.

- Efectlia el mantenimiento del filtro
deshumidificador y antipolucién de
acuerdo con las especificaciones del
fabricante.

- Verifica que los nuevos equipos, _
cumplen con las especificaciones técnicas
y recomendaciones del fabricante.

- Verifica que la temperatura conseguida
en los sistemas gobernados
electrénicamente coincide con la
seleccionada.

- Selecciona las herramientas y equipos
necesarios, para realizar el control y
mantenimiento de los sistemas de
climatizacién en el habitéculo del vehiculo.

- Relaciona las especificaciones técnicas
del fabricante para el mantenimiento de
los sistemas de climatizacion en el
habitaculo del vehiculo.

- Verifica que el habitdculo cambie de
temperatura con el sistema de
climatizacién encendido.

- Realiza un flujograma de trabajo para
detectar averias.

- Compila de forma ordenada las fallas
encontradas.

- Recicla componentes reemplazados en
los sistemas.

- Recicla fluidos para el envio a gestores
ambientales.

E.EA.4.1.d.

-Cumple normas de
seguridad y salud
ocupacional.

JRepUbHca
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ESTANDARES DE APRENDIZAJE

ELECTROMECANICA AUTOMOTRIZ

4.2, Realizar el
montaje de equipos de
sonido y
comunicacion en el
vehiculo y mantener
operativa la instalacion
de estos, en
condiciones de
seguridad.

E.EA.4.2.b.

- Identifica tipos de averias comunes
que pueden presentarse en los
equipos de sonido y comunicacién del

E.EA.4.2.

Realiza el montaje
de equipos de
sonido, audio y

4.3 Mantener y/o
montar sistemas de
seguridad, tanto de
personas como de
bienes, cumpliendo

especificaciones

técnicas.

video en el vehiculo.
vehiculo, tomando

en cuenta el -Reconoce los componentes y
manual de funciones de los equipos de audio y

instalacion del video del vehiculo segtn las
fabricante. especificaciones técnicas del

fabricante.

E.EA.4.3. E.EA.4.3.b.

Instala sistemas - Selecciona las herramientas y

de seguridad, equipos necesarios, para mantener y

tanto de personas
como de bienes,
cumpliendo las
especificaciones
técnicas.

montar sistemas de seguridad.

- Relaciona las especificaciones
técnicas del fabricante parala
instalacion de sistemas de seguridad.

Ministerio de Educacion

Republica

del Ecuador
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ESTANDARES DE APRENDIZAJE

ELECTRONICA DE CONSUMO

/UNIDAD pe 1. Instalar, mantener equipos y sistemas electronicos de audio y video a partir de planos,
COMPETENCIA normas y especificaciones técnicas en condiciones de calidad, seguridad y tiempo establecido.

-
ELEMENTOS
DE
COMPETENCIA

[

ESTANDARES

1. Interpretar la
documentacion
técnica necesaria y
realizar el
presupuesto para el
montaje de
instalaciones
electroacsticas.

E.EC.1.1.

11 Interpretar la
documentacion
técnica necesaria y
realizar el
presupuesto para
el montaje de
instalaciones
electroacusticas.

E.EC.1.2.1.

Realiza
instalaciones
electroacusticas a

mantenimiento de
equipos de sonido,
utilizando la
documentacién
técnica, para
diagnosticar la averia
y realizar las
correcciones y ajustes
necesarios.

partir de las
especificaciones
técnicas.
1.2. Realizar el
montaje de
instalaciones
electroacusticas
utilizando la
documentacién
técnica adecuada y
realizar pruebas de
verificacién para
garantizar la calidad
de audio.
E.EC. 1.2.2.
Realiza el
mantenimiento de
instalaciones
electroacusticas a
partir de
documentacion
técnica.
E.EC.1.3.
1.3. Realizar el Realiza el

mantenimiento de
equipos de sonido,
a partir de la
informacion
técnica.

Ministerio de Educacion

E.EC.1.1.a.

- No interpreta
documentacion

el presupuesto del
montaje de
instalaciones
electroacusticas.

NIVEL
DE LOGRO

técnica para realizar

E.EC.1.2.1.a.

- No realiza
instalaciones
electroacusticas.

E.EC.1.2.2.a

- No Realiza el
mantenimiento de
instalaciones
electroacusticas a
partir de
documentacion
técnica.

E.EC.1.3.a.

- No realiza el
mantenimiento de
equipos de sonido.

@
E.EC.1.1.b.

- Describe la lista de materiales,
acorde al medio ambiente, y el
presupuesto en base a los planos.

E.EC.1.2.1.b.

- Identifica el plan de montaje de
instalaciones electroacusticas.

E.EC.1.2.2.b.

- Identifica el plan de mantenimiento
de instalaciones electroacusticas.

E.EC.1.3.b.

- Define una hipétesis de partida para
el diagnéstico de la etapa averiada.

INDICADORES DE CALIDAD EDUCATIVA

E.EC..1.c.

- Realiza esquemas normalizados con el
uso de simbologia estandar, incluyendo

los planos de conjunto y los de detalles

necesarios.

E.EC.1.2.1.c.

- Realiza el cableado y conexiones de los
equipos y dispositivos segun el plan
desarrollado.

- Verifica la fiabilidad de las conexiones en
las instalaciones electroacusticas con
base al plan desarrollado.

- Diagnostica la sintomatologia de la
disfuncién en la instalacién.

- Verifica los sintomas recogidos en la
parte de averias.

- Realiza el montaje de la instalacién
electroacustica.

- Realiza el informe de puesta en marcha
de la instalacion, recogiendo la
informacion necesaria.

E.EC.1.1.d.

- Aplica normas y
especificaciones
técnicas en
condiciones de
calidad, seguridad y
tiempo establecido.

E.EC.1.2.1.d.

-Respeta las normas
de seguridad personal
y de los equipos,
herramientas y
materiales.

E.EC.1.2.2.c.

- Realiza el mantenimiento, calibracion y
reparacién, mediante pruebas iniciales de
funcionamiento.

- Diagnostica fallas de la instalacion
electroacustica.

E.EC.1.2.2.d.

-Respeta las
especificaciones
técnicas del
fabricante en el
mantenimiento de
instalaciones

electroacusticas.
E.EC.1.3.c. E.EC.1.3.d.
- Localiza averfas del equipo mediante la -Respeta las normas
consulta con la informacidn técnica. de seguridad
personal, de

- Repara equipos, de sonido, mediante la
consulta de la informacién técnica de
dichos equipos.

- Realiza las calibraciones, bajo
especificaciones de fabrica.

- Realiza las pruebas funcionales, ajustes
finales y pruebas de fiabilidad.

- Realiza el informe de reparacion de
averias del equipo electronico en formatos
normalizados.

seguridad de los
equipos y materiales,
recomendadas en la
informacién técnica
de los mismos.

wRepubHca
del Ecuador
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ESTANDARES DE APRENDIZAJE

ELECTRONICA DE CONSUMO

14. Interpretar la
documentacion
técnica necesaria y
realizar el presupuesto
para el montaje de
instalaciones de
antenas.

1.5. Instalar y
mantener antenas de
TV, utilizando la
documentacion
técnica necesaria y
realizar pruebas
necesarias para
garantizar el nivel y la
calidad en la
distribucion de la
sefial de TV.

1.6. Instalar y realizar
mantenimiento a
sistemas de Circuitos
Cerrados de
Television (CCTV)
utilizando la
documentacién
técnica necesaria y
realizar las pruebas
necesarias para
garantizar su correcto
funcionamiento.

Ministerio de Educacion

E.EC.1.4.

Interpreta
documentacién
técnica para
realizar el
presupuesto de
instalaciones de
antenas.

E.EC.1.5.1.

Realiza la
instalacion de
antenas de TV,

tomando en
cuenta la
informacion
técnica
permanente.

E.EC. 1.5.2.

Realiza el
mantenimiento de
antenasde TV a
partir de
documentacion
técnica.

E.EC.1.6.1.

Realiza la
instalacion
sistemas de
Circuitos
Cerrados de
Television (CCTV),
tomando en
cuenta la
informacion
técnica.

E.EC.1.6.2.

Realiza el
mantenimiento de
CCTV, tomando
en cuenta la
informacion
técnica
pertinente.

E.EC.1.4.a.

- No interpreta la
documentacion
técnica para las
instalaciones de
antenas.

E.EC.1.5.1.a.

- No realiza la
instalacion de
antenas de TV.

E.EC. 1.5.2.a.

- No realiza el
mantenimiento de
antenasde TV a
partir de
documentacion
técnica.

E.EC.1.6.1.a

- No realiza la
instalacion de
sistemas de
Circuitos Cerrados
de Television
(CCTV).

E.EC.1.6.2.a.

- No realiza el
mantenimiento de
sistemas de
Circuitos Cerrados
de Television
(CCTV).

E.EC.1.4.b.

- Identifica la documentacion técnica
(memoria descriptiva, célculos, planos,
esquemas electrénicos, lista de
materiales y el plan de montaje) para
la elaborar el presupuesto de la
instalacion.

E.EC.1.5.1.b.

- Reconoce el sistema de recepcion
para las instalaciones de antena.

- Clasifica las antenas de TV segun el
tipo de distribucién de sefial y el
sistema de amplificacion.

E.EC.1.5.2.b.

- Identifica el plan de mantenimiento
de antenas de TV.

- Reconoce la sintomatologia de la

disfuncién (en el equipo y/o
instalacion).

E.EC.1.6.1.b

- Identifica los materiales y
herramientas de acuerdo con el plan
de instalacion.

E.EC.1.6.2.b.

- Identifica el plan de mantenimiento
de sistemas de CCTV.

E.EC.1.4.c. E.EC.1.4.d.
- Selecciona los materiales sobre una base | - Optimiza el
de materiales homologados existentes en presupuesto para
el mercado. adquirir los

. > materiales segun la

- Elabora el presupuesto de instalacion de demanda del
antenas con base en la documentacion mercado.
técnica.

E.EC.1.5.1.c. E.EC.1.5.1.d.
- Realiza el cableado y conexiones de los - Respeta las normas
equipos y dispositivos segun el plan de seguridad

desarrollado.

- Comprueba la fiabilidad de las
conexiones en las instalaciones de antenas
de TV con base al plan desarrollado.

- Realiza el plan de instalacién de antenas
de TV.

personal y en el
montaje de la
instalacion de los
equipos,
herramientas y
materiales.

- Demuestra la
sintomatologia de la
disfuncién y averia en
la instalacion.

E.EC.1.5.2.c.

- Realiza el mantenimiento, calibracién y
reparacién, mediante pruebas iniciales de
funcionamiento. de CCTV y video
proyectores (barrido horizontal, barrido
vertical, enfoque, aceleracién, luminancia,
crominancia, entre otros).

- Realiza pruebas de funcionamiento,
ajustes finales y de fiabilidad, siguiendo el
procedimiento especificado en la
informacidn técnica del equipo.

-Demuestra las fallas de la instalacién de
antenas de TV.

E.EC.1.5.2.d.

-Respeta lo
establecido en la
normativa técnica
para el
mantenimiento de
antenas de TV.

E.EC.1.6.1.c

- Selecciona los materiales y herramientas
de acuerdo con el plan de instalacién.

- Realiza operaciones de montaje,
desmontaje y sustitucion de componentes
electrénicos (soldadura y de soldadura) de
las tarjetas de circuito impreso en sistemas
y equipos de CCTV.

- Comprueba los ajustes de los sistemas y
subsistemas electronicos de los equipos
receptores de TV en sistemas.

- Realiza pruebas de funcionamiento
iniciales de sistemas de CCTV para
verificar los sintomas recogidos en el parte
de averias.

E.EC.1.6.1.d

- Respeta las normas
de seguridad
(personal, colectiva y
de equipos y
materiales).

- Demuestra con
precision el tipo
electrénico y el
bloque funcional
(sintonizador,
frecuencia
intermedia, control
remoto, audio, fuente
de alimentacidn,
croma, barridos) y/o
componentes donde
se encuentra la
averia.

E.EC.1.6.2.c.

- Realiza el mantenimiento, calibracién y
reparacion, mediante pruebas iniciales de
funcionamiento.

E.EC.1.6.2.d.

- Demuestra las fallas
de la instalacion de
sistemas de CCTV.

:Repubhca
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ESTANDARES DE APRENDIZAJE

ELECTRONICA DE CONSUMO

E.EC.1.7. E.EC.1.7.b.

Realiza el - |dentifica un plan de actuacién
mantenimiento de inicial para diagnosticar y localizar
receptores de TV con precision la averia del equipo de

(grabadores, TV,
reproductores y
captadores de - Reconoce las herramientas e
sefal), a partir de instrumentos de medida apropiados
la informacion para el mantenimiento de receptores
técnica. de TV.
1.7. Realizar el
mantenimiento de
receptores de TV
(grabadores,
reproductores y
captadores de sefial)
utilizando la
documentacion
técnica necesaria
para diagnosticar la
causa de la averia y
realizar las
correcciones y
ajustes necesarios
E.EC.1.8. E.EC.1.8.b.
1.8. Gestionar
correctamente el Gestiona el - Reconoce el impacto ambiental de
tratamiento de tratamiento de los residuos de los componentes
residuos electrénicos residuos eléctricos y electrénicos.
de equipos de audio electrdnicos de
e imagen, equipos de audio y
video.

Republica

Ministerio de Educacion del Ecuador
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ESTANDARES DE APRENDIZAJE

ELECTRONICA DE CONSUMO

(UNlDAD DE 2. Instalar, mantener equipos y sistemas microinformaticos a partir de planos, normas y
COMPETENCIA especificaciones técnicas necesarias en condiciones de calidad y de seguridad adecuada.

y zootécnicamente las
especies menores, a
fin de realizar el
manejo (despique,
esquila, etc.).

Ministerio de Educacion

virus, previo a su
analisis.

necesario tomando todas las previsiones
necesarias.

- Instala S.0. a partir de los requerimientos
y especificaciones técnicas del ordenador.

- Instala programas antivirus para proteger
la informacion almacenada, el hardware y
software de la maquina y su propagacion
hacia otras méquinas.

Z
ELEMENTOS INDICADORES DE CALIDAD EDUCATIVA
DE ESTANDARES NIVEL @
COMPETENCIA DE LOGRO
E.EC.2.1. E.EC.2.1.a. E.EC.2.1.b. E.EC.2.1.c. E.EC.2.1.d.
Realiza la - No realiza Ia - Verifica los parametros de la - Realiza el ensamblaje del hardware y la - Optimiza las
instalacion, instalacion ni instalacion eléctrica (dispositivos de configuracion y actualizacién del software | caracteristicas del
configuracién y configuracion y seguridad eléctrica, equipos de de base de un equipo microinformético. equipo
actualizacién del | actualizacion del suministro de energia alternativa, microinformético en
hardware y hardware y software | tomas de tierra, independencia de los - Establece los pardmetros funcién de las
software de base | de un equipo circuitos de suministro de energfa, correspondientes al hardware de la unidad | necesidades del
en un equipo microinformético. dispositivos limitadores de corriente, central y los periféricos seguin la usuario.
microinformatico. entre otros). configuracion fisica del dispositivo y las
necesidades del usuario.
2. Realizar la - Realiza pruebas sobre el hardware de la
instalacion, unidad central y los periféricos, tanto
configuracién y internos como externos.
actualizacion del . . >
hardware y software - Realiza la instalacion del software base
de base en un equipo de la unidad central y os periféricos de
microinformaético, acuerdo con las prestaciones del equipo y
optimizando las las especificaciones del cliente.
caracteristicas de este
en funcién de las - Realiza la entrega recepcion de los
necesidades del equipos y proporciona al cliente las
usuario. instrucciones basicas de utilizacién y
conservacién de este.
-Reubica equipos microinformaticos y
periféricos tomando en cuenta las
condiciones medioambientales (luz,
temperatura, humedad e interferencias
electromagnéticas).
E.EC.2.2. E.EC.2.2.a. E.EC.2.2.b. E.EC.2.2.c. E.EC.2.2.d.
Utiliza programas | - No utiliza - Reconoce la presencia de virus en - Realiza la desinfeccién por medio de - Optimiza la
de desinfeccién | programas de sistemas computacionales. programas antivirus. velocidad de
2. Selecci para un software desinfeccion para . > procesamiento y la
2 Seleccionar y infectado por un software - Determina el tipo y grado de - Crea respaldos de la informacién y capacidad de
clasificar taxonmica infectado por virus. | infeccion. formatea el sistema en caso de ser memoria.

Republica
del Ecuador
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2.3. Instalar, configurar
y mantener los
periféricos bésicos de
un equipo
microinformatico
utilizando la
documentacién
técnica necesaria,
identificando la causa
y naturaleza de la
averia (hardware y/o
software, mecanica
y/o electrénica),
realizando las
correcciones
oportunas, en
condiciones de
calidad, fiabilidad y
tiempo adecuadas.

2.4. Instalar, configurar
y mantener redes de
d4reas locales en un
entorno
computacional
utilizando la
documentacion
técnica necesaria de
los equipos,
diagnosticar la averia
y realiza las
correcciones, ajustes
y pruebas necesarias
para garantizar su
funcionamiento

2.5. Gestionar el
tratamiento de
residuos de equipos
microinformaticos.

Ministerio de Educacion

E.EC.2.3.

Instala los
periféricos basicos
de un equipo
microinformético a
partir de la
informacion
técnica del equipo.

E.EC.2.4.

Instala redes de
areas locales en un
entorno
computacional a
partir de la
informacion
técnica de los
equipos.

E.EC.2.5.

Gestiona el
tratamiento de
residuos
electrénicos de
equipos
microinforméticos.

E.EC.2.3.a.

- No instala los
periféricos bésicos
de un equipo
microinformético.

E.EC.2.4.a.

- No instala redes de
dreas locales en un
entorno
computacional.

E.EC.2.5.a.

- No gestiona el
tratamiento de
residuos
electrénicos de
equipos
microinforméticos.

E.EC.2.3.b.

- Identifica la causa y naturaleza de la
averia (hardware y/o software,
mecdnica y/o electrénica).

- Identifica la averfa del equipo
mediante la consulta de la informacion
técnica.

E.EC.2.4.b.

- Reconoce el plan de instalacién de
redes de areas locales.

- Identifica los materiales y
herramientas de acuerdo con el plan
de instalacion.

E.EC.2.5.b.

- Reconoce el impacto ambiental de
los residuos de los componentes
eléctricos y electrénicos de equipos
microinformaticos.

E.EC.2.3.c.

- Desarrolla operaciones de montaje,
desmontaje y sustitucion de los elementos
(bésicos) de hardware del equipo a partir
de la informacidn técnica (planos y
procedimientos normalizados).

- Realiza la limpieza y ajuste de los
subsistemas electrénicos del equipo
(sincronismos y enfoque en monitores,
tiempo de impacto en impresoras).

- Realiza el mantenimiento y ajustes de los
subsistemas mecdnicos del equipo (carga
y expulsion, mecanismos de impresion,
alineado de ejes de sujecion, sensores de
situaciones entre otros).

- Realiza pruebas de funcionamiento,
ajustes finales (electromecénicos y/o
electrénicos) y pruebas de fiabilidad.

- Realiza el informe de reparacién de
averfas y/o mantenimiento o reparacién de
las unidades base de los equipos
periféricos y de equipos microinformaticos.

E.EC.2.3.d.

- Respeta las
herramientas y los
instrumentos de
medida apropiados.

- Acttia en todo
momento siguiendo
las normas de
seguridad (personal,
colectiva, de equipos
y materiales).

E.EC.2.4.c.

- Realiza |a reubicacion de las
canalizaciones, equipos y elementos
auxiliares.

- Realiza las conexiones y configuraciones
de redes LAN y WLAN y conexionados de
los equipos y dispositivos segun los
esquemas.

- Realiza las pruebas de funcionamiento
del hardware de la red local, verificando
que los pardmetros (pérdidas en la linea,
medida de continuidad, conexionados)
correspondan con los establecidos en el
proyecto.

- Realiza las pruebas iniciales de
funcionamiento para verificar los sintomas
recogidos en el parte de averias y,
determina la sintomatologia de la
disfuncién en la red local.

- Utiliza herramientas e instrumentos de
medida apropiados para el mantenimiento
o reparacion.

- Elabora las instrucciones de utilizacién y
conservacion de la red con la precision
requerida.

- Elabora el informe de puesta en marcha
de la instalacion donde recoge la
informacion necesaria.

- Realiza correcciones, ajustes y pruebas
necesarias para garantizar su
funcionamiento.

E.EC.2.4.d.

- Acttia en todo
momento siguiendo
las normas de
seguridad (personal,
colectiva, y de
equipos y materiales).

E.EC.2.5.c.

- Gestiona el tratamiento de residuos de
componentes eléctricos y electrénicos de
equipos microinformaticos.

- Gestiona el tratamiento de pilas y
acumuladores de equipos
microinforméticos.

- Realiza campafias de concientizacion
para reducir el impacto ambiental de estos
elementos.

E.EC.2.5.d.

-Demuestra
compromiso y respeto
por el cuidado con el
medio ambiente en el
tratamiento
responsable de
residuos de equipos
microinforméticos.

~ i Republica
R del Ecuador
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/UNIDAD DE

COMPETENCIA

3. Instalar, mantener y desarrollar equipos y sistemas microprocesados, a partir de planos,
normas y especificaciones técnicas en condiciones de calidad, seguridad y tiempo establecido

-
ELEMENTOS

DE ESTANDARES
COMPETENCIA
E.EC.3.1.
3.1, Realizar la Realiza

instalacion del
software de equipos
electrénicos
microprocesados
simples aplicando
principios basicos de
electronica y software
de disefio especifico
de placas de circuitos
impresos PCBs.

3.2. Instalar y acoplar
equipos de sistemas
microprocesados
atendiendo los
diferentes estdndares
internacionales de
calidad, los principios
electrénicos y los
diversos componentes
electrénicos utilizados.

3.3. Programar
sistemas embebidos
sobre tarjetas de
circuitos integrados,
procesadores y
microcontroladores,
usando lenguajes de
programacion y
aplicando principios
electrénicos.

34. Aplicar protocolos
de pruebas para la
deteccion de fallas

para el mantenimiento

de equipos
microprocesados.

3.5. Gestionar
correctamente el
tratamiento de residuos
de equipos
microprocesados.

Instalaciones de
software de equipos
electrénicos
microprocesados y
software de disefio
de placas de
circuitos impresos
PCBs.

E.EC.3.2.

Instala equipos
microprocesados y
componentes
electrénicos
adicionales
requeridos

E.EC.3.3

Programa sistemas
embebidos sobre
tarjetas de circuitos
integrados,
procesadores y
microcontroladores
con el uso de
lenguaje de
programacion y
principios
electronicos.

E.EC.3.4.

Aplica protocolos

de pruebas para la

deteccion de fallas
al analizar los
resultados de
evaluacién de
rendimiento.

E.EC.3.5.

Gestiona el
tratamiento de
residuos
electrdnicos de
equipos
microprocesados.

E.EC.3.1.a.

- No reconoce
software de equipos
electrénicos
microprocesados y
software de disefio
de placas de
circuitos impresos
PCBs.

NIVEL
DE LOGRO

E.EC.3.2.a.

- No identifica
equipos
microprocesados ni
componentes
electrénicos a
instalar.

E.EC.3.3.a.

- No reconoce la
funcionalidad de
sistemas embebidos
sobre tarjetas de
circuitos integrados,
procesadores ni
microcontroladores.

E.EC.3.4.a.

- No interpreta
protocolos de
pruebas para la
deteccidn de fallas.

E.EC.3.5.a

- No conoce el
tratamiento de
residuos
electrénicos de
equipos
microprocesados.

E.EC.3.1.b.

- Reconoce las especificaciones del
software usado en la programacién de
equipos microprocesados y software
de disefio de placas PCBs antes de

realizar la instalacién.

E.EC.3.2.b.

- Identifica distintos componentes

electrénicos y equipos

microprocesados para su instalacién y

acople.

E.EC.3.3.b.

- Identifica la I6gica de programacién

que utilizan los equipos
microprocesados.

E.EC.3.4.b.

- Identifica los protocolos de prueba
para la deteccién de fallas para el

mantenimiento de equipos
microprocesados.

E.EC.3.5.b

- Reconoce el impacto ambiental de
los residuos de los componentes
eléctricos y electrénicos de equipos

microprocesados.

INDICADORES DE CALIDAD EDUCATIVA

E.EC.3.1.c.

- Realiza prototipos usando simuladores
computarizados como parte del proceso de
disefo y testeo.

- Describe la funcionalidad del software de
equipos electrénicos microprocesados y
software de disefio de placas PCBs.

E.EC.3.1.d.

- Optimiza los cosTos
de materiales para la
fabricacion e
instalacion de tarjetas
electrénicas.

- Acttia con
conciencia sobre los
disefios y datos en la
fabricacion de
prototipos
electrénicos.

E.EC.3.2.c.

- Realiza el montaje de equipos
microprocesados de acuerdo con las
especificaciones técnicas del fabricante.

- Acopla elementos eléctricos, electrénicos
y mecénicos para formar una unidad de
trabajo conjuntamente con los circuitos
electrénicos.

E.EC.3.2.d.

- Respeta los
conceptos de
electronica bésica,
componentes
electrénicos estédndar,
equipos, instrumentos
y herramientas
propios de electrénica.

E.EC.3.3.c.

- Programa sistemas embebidos usando
lenguaje de programacién.

E.EC.3.3.d.

-Valora los factores y
situaciones de riesgo
previo a realizar

- Corrige errores de sintaxis en las lineas de | trabajos.
programacion con la ayuda de software
especializado.

E.EC.3.4.c. E.EC.3.4.d.
- Selecciona las unidades electrénicas de - Respeta los planes 'y
prueba en base a protocolos establecidos. normas de

- Aplica protocolos de mantenimiento
correctivo en circuitos defectuosos,
componentes electrénicos que estén en
mal funcionamiento.

- Utiliza las herramientas adecuadas.

- Analiza los resultados para evaluar el
rendimiento y determinar la necesidad de
calibracion.

- Realiza el mantenimiento preventivo y la
calibracién de equipos y sistemas
microprocesados.

- Documenta los resultados de medicion
para el anélisis de fallas.

- Realiza pruebas mediante la medicién en
circuitos electrénicos con el uso de equipo
especializado (DVM, osciloscopio, equipos
de recopilacién de datos, etc.).

seguridad aplicadas
en los trabajos de
mantenimiento de
equipos
microprocesados.

E.EC.3.5.c

- Gestiona el tratamiento de residuos de
componentes eléctricos y electronicos de
equipos microinformaticos.

- Explica sobre procesos y concientizacién
para reducir el impacto ambiental de estos
elementos.

E.EC.3.5d

- Asume con
responsabilidad la
gestion de tratamiento
de residuos
electrénicos.
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UNIDAD DE 4. Instalar, mantener equipos y sistemas de telefonia a partir de planos, normasy
COMPETENCIA especificaciones técnicas en condiciones de calidad, seguridad y tiempo establecido.

( ELEMENTOS ( INDICADORES DE CALIDAD EDUCATIVA

DE ESTANDARES NIVEL
COMPETENCIAI DE LOGRO
E.EC.4.1.1. E.EC.4.1.1.a. E.EC.4.1.1.b. E.EC.4.1.1.c. E.EC.4.1.1.d.
Repara equiposy | - No realiza un - Reconoce los sistemas - Repara averias en los equipos e - Respeta las
sistemas diagndstico utilizados en los proyectos de las | instalaciones de diferentes sistemas normas de
telefonicosy de | apropiado de las | instalaciones de telefonia en el de telefonia. seguridad personal,
intercomunicacién | fallas en equipos | entorno de los edificios. de los equipos y
a partir de la y sistemas - Plantea la hipétesis de partida y el materiales en los
informacién telefénicos. plan de actuacion para diagnosticar y | trabajos de
técnica. localizar con precisién el tipo reparacion de
(mecanico y/o eléctrico y/o software) | equipos y sistemas
y el blogue funcional. telefénicos
- Realiza las operaciones de montaje,
desmontaje y sustitucion de los
elementos mecdnicos y médulos
electrénicos (soldadura 'y
desoldadura) de las tarjetas de
circuito impreso.
- Interpreta la reglamentacién
vigente sobre las infraestructuras de
telecomunicaciones referentes a la
recepcién y distribucion de sefiales
de telefonia.
41. Instalar,
mantener y - Utiliza la informacion técnica del
reparar equipos 'y fabricante, las herramientas y los
sistemas instrumentos de medida apropiados.
telefénicos y de
interco(;nunicelxcién
mediante la
St & E.EC.412. E.EC.41.2a. E.EC.4.1.2.b. E.EC.41.2.c. E.EC.4.1.2.d.
documentacién | Mantiene equiposy | - No plantea la - Reconoce las caracteristicas - Realiza los ajustes de los : - Actlia con
técnica. sistemas hipétesis de técnicas y funcionamiento de los | Subsistemas electronicos del equipo  injciativa en la
telefénicosy de | partida y el plan elementos de telefonfa. (sincronismos, enfoque, fuerza de solucién de
intercomunicacién = de actuacion del impacto, etc.). dificultades,
a partir de la mantenimiento. . . asumiendo
informacion - Realiza las pruebas funcionales, compromisos en
it ajustes finales (electromecanicos y/0  paneficio de los

electrénicos) y las pruebas de
fiabilidad recomendadas de forma
sistemaética.

demés.

- Organiza el aprovisionamiento de
medios y materiales para el
mantenimiento de los sistemas de
telefonia y sus instalaciones
asociadas.

- Realiza las pruebas funcionales, de
seguridad y de puesta en marcha
que se deben realizar después del
mantenimiento de las instalaciones
de telefonia.
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E.EC.4.21 E.EC.4.2.1.b.
Instala una red - Identifica las especificaciones
de telefonia de funcionales y técnicas de la red de
voz y datos telefonia interior, incluido cabinas
tomando en de telefonia.
cuenta la
informacién - Identifica las instrucciones de
técnica. utilizacién y conservacion.
4.2. Instalar y
mantener una red
de telefonia de voz
y datos utilizando
la documentacion
técnica.
E.EC.4.2.2 E.EC.4.2.2.b.
Realiza el - Identifica la informacion en la
mantenimient documentacién técnica para
o de una red realizar el mantenimiento de una
de telefonia red de telefonfa de voz y datos.
de voz y datos
tomando en
cuenta la
informacion
técnica.

Ministerio de Educacién Republica
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FABRICACION Y MONTAJE DE MUEBLES
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ESTANDARES DE APRENDIZAJE

FABRICACION Y MONTAJE DE MUEBLES

KJNIDAD DE

COMPETENCIA

1. Definir soluciones constructivas de muebles.

’

1.3. Realizar planos
de fabricacion y
montaje de los
elementos a fabricar,

muebles, realizando
las listas de despiece
que posibiliten su
fabricacion.

Realiza planos de
fabricacion y
montaje de los
elementos a

componente s y
elementos de
muebles, que
posibiliten su

fabricacion.

- No realiza planos
de fabricacion ni de
montaje.

- Reconoce las normas de
representacion gréficas.

- Elabora los planos y dibujos (de
fabricacion y montaje), incluyendo los
datos y detalles necesarios.

ELEMENTOS INDICADORES DE CALIDAD EDUCATIVA
DE ESTANDARES NIVEL @
COMPETENCIA DE LOGRO
1 Efect E.FMM.1.1 E.FMM.1.1.a. E.FMM.1.1.b. E.FMM..1.c. E.FMM.1.1.d.
1. Efectuar
mediciones y tomar Elabora croquisy | - No elabora - Reconoce las unidades de longitud - Elabora el croquisy las plantillas - Muestra interés e
datos, realizando los plantillas de las croquis y plantillas para la toma de datos. cumpliendo los parametros requeridos. iniciativa por la
croquis y plantillas de | piezas del mueble, | de piezas de " » ) : : . bdsqueda de
las piezas del mueble, | necesarias parala | muebles. - Identifica graficamente piezas, - Analiza que las medidas, los croquis y soluciones
necesarias para la elaboracion de elementos y partes de muebles. las plantillas permitan realizar la constructivas de
elaboracion de soluciones fabricacion. muebles.
soluciones constructivas.
constructivas y - Elabora el presupuesto con base en los
ejecucion del trabajo. datos y medidas obtenidas en el croquis,
medidas y las plantillas.
12 Elab E.FMM.1.2. E.FMM.1.2.a. E.FMM.1.2.b. E.FMM.1.2.c. E.FMM.1.2.d.
.2. Elaborar
soluciones Elabora - No elabora - Reconoce los materiales, - Elabora las propuestas y soluciones - Asume una actitud
constructivas y de soluciones soluciones componentes y sistemas de constructivas. reflexiva y analitica
montaje de muebles constructivasy de | constructivas de construccién e instalacion. en la definicién de
a medida, montaje de_ montaje de - Selecciona los materiales, la forma y la soluciones
considerandolas muebles a medida, | muebles. funcionalidad, que permitan al cliente constructivas para la
caracteristicas a partir de las tomar una decision. fabricacion e
estéticas y caracteristicas instalacion de
funcionales estéticas y - Considera las caracteristicas del muebles.
planteadas por el funcionales emplazamiento (uso a que se destina, las
cliente. solicitadas por el preferencias estéticas y el presupuesto
cliente. establecido).
E.FMM.1.3. E.FMM.1 3.a. E.FMM.1.3.b. E.FMM.1.3.c. E.FMM.1.3.d.

- Demuestra una
actitud positiva al
acatar sugerencias y
decisiones del

Ministerio de Educacion

- Reconoce que lista de despiece
posibilita su fabricacién o suministro

- Elabora la lista de componentes y
elementos del producto que permita el
célculo y pedido de materiales.

aplicando las normas fabricar, tomando - IOrganifabel trgbajo en funcién de los cliente.
de representacion e: :rurzgiadlgs planos elaborados.
GEle el e representacion - Verifica que los planos posibiliten la
grafica. identificacion de todos los componentes
del producto.
5 E.FMM.1.4. E.FMM.1. 4.a. E.FMM.1.4.b. E.FMM.1.4.c. E.FMM.1.4.d.
1:4. Especificar los Realiza la listade | - No realiza la lista - Identifica los materiales, piezas y - Elije los materiales adecuados segun el - Demuestra una
componentes y despiece de despiece. componentes de los muebles. uso, funcién y estética requerida, y actitud de seguridad
elementos de especificando presupuesto acordado con el cliente. y gusto por el trabajo

bien hecho en el
desarrollo de las
actividades
emprendidas.

JRepUbHca
del Ecuador



FABRICACION Y MON

DE APRENDIZAJE

JE DE MUEBLES

/UNIDAD DE

COMPETENCIA

2. Controlar el almacén de materiales y productos en industrias de fabricacion de muebles

-
ELEMENTOS
DE
COMPETENCIA

N

ESTANDARES

2., Recibir los
materiales, productos
semielaborados y
componentes
empleados en la
fabricacion de
muebles, controlando
su cantidad y calidad
de conformidad con
el pedido.

E.FMM.2.1.

Verifica la cantidad
y calidad de los
materiales,
productos
semielaborados y
componente s
recibidos, para la
fabricacion de
muebles.

2.2, Clasificar los
materiales,
productos

semielaborados y

componentes
(empleados y
fabricados en los
procesos de
produccién), en
funcién de las
especificaciones
técnicas
establecidas.

E.FMM.2.2.

Clasifica los
materiales,
productos
semielaborados y
componente s
(empleados y
fabricados en los
procesos de
produccién), en
funcién de las
especificaciones
técnicas
establecidas.

2.3. Controlar las
existencias de
materiales,
productos y
componentes, y su
almacenamiento,
manteniendo
actualizados los
registros
correspondientes.

E.FMM.2.3.

Mantiene
actualizados los
registros de
almacenamiento de
materiales,
productos y
componentes.

2.4, Atender los
pedidos internos de
materiales,
productos
semielaborados y
componentes,
utilizando los medios
de transporte
adecuados y
disponibles.

E.FMM.2.4.

Atiende los pedidos
internos de
materiales,
productos

semielaborados y
componente s,
mediante el uso de
medios de
transporte
adecuados y
disponibles.

E.FMM.2.1.a.

- No verifica la
cantidad ni la
calidad de los
materiales
recibidos, para la
fabricacion de
muebles.

INDICADORES DE CALIDAD EDUCATIVA

NIVEL
DE LOGRO

)

E.FMM.2.2.a.

- No clasifica
materiales,
productos
semielaborados ni
componentes.

E.FMM.2.3.a.

- No mantiene
registros de
almacenamientos de
materiales ni de
productos.

E.FMM.2.4.a.

- No atiende los
pedidos internos de
materiales ni
productos
semielaborados.

Ministerio de Educacion

E.FMM.2.1.b.

- Reconoce la calidad y cantidad de
los materiales, los productos
semielaborados y componentes
necesarios para la fabricacién de
muebles.

E.FMM.2.2.b.

- Reconoce los sistemas de
codificacion y clasificacion de los
materiales y productos empleados en
la fabricacion de muebles.

E.FMM.2.3.b.

- Reconoce los espacios, cuidados y
medios, para el almacenamiento y
manejo de diversos materiales,
productos y residuos.

E.FMM.2.4.b.

- Reconoce las operaciones de
transporte interno (con cargadores,
carretillas, etc.), de materiales y
productos semielaborados y
componentes.

E.FMM.2.1.c.

- Verifica la calidad de los materiales,
productos y componentes en funcién del
pedido realizado por compras y
produccién.

- Comprueba que los materiales,
productos y componentes recibidos
(tablones, tableros, chapas, melaninas,
estratificados, adhesivos, acero, planchas
de tol, herrajes y productos para acabado),
se correspondan con el pedido.

- Selecciona los materiales, productos y
componentes dafiados o que no cumplen
con las especificaciones.

- Maneja los materiales en el lugar y con
los medios adecuados, evitando dafos en
los mismos.

- Registra los materiales y productos
recibidos mediante fichas de control.

E.FMM.2.1.d.

- Controla
responsablemente
los materiales y
productos recibidos.

- Comunica
irregularidades al
inmediato superior.

E.FMM.2.2.c.

- Clasifica en funcién de las caracteristicas
de la materia prima (color y veteado), tipo
de material u otras caracteristicas
definidas por la empresa.

- Maneja los materiales y productos con
los medios adecuados.

E.FMM.2.2.d.

- Valora el orden en
los procesos de
codificacion,
clasificacion y
almacenamiento de
los materiales y
productos.

E.FMM.2.3.c.

- Distribuye los materiales y productos,
facilitando su localizacién y empleo.

E.FMM.2.3.d.

- Respeta el orden en
el proceso de
almacenamiento de
los materiales y
productos.

E.FMM.2.4.c.

- Distribuye materiales y componentes
para la produccién, de acuerdo con las
especificaciones recibidas (fichas de
pedido) y en funcidn de las existencias
disponibles.

- Registra las salidas del almacén por
medio de los sistemas definidos.

E.FMM.2.4.d.

- Respeta las normas
de salud laboral y
cuidado de las
instalaciones, sin
causar dafios a los
materiales o
productos.

- Responde
satisfactoriamente a
los pedidos en el
plazo establecido.
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2.5. Seleccionar,
realizar y controlar el
embalaje y
etiquetado en
funcién de los
requerimiento s del
producto a proteger y
expender.

2.6. Preparar y
controlar la entrega
de los productos
acabados y
almacenados,
asegurando la
calidad establecida.

2.7. Controlar el
tratamiento y
eliminacién de los
residuos generados,
segun las normas
establecidas.

2.8. Realizar el
mantenimiento de
primer nivel de
maquinas, equipos e
instalaciones, segln
el manual de
instrucciones,
comunicando las
anomalias que no
puedan solventarse
en tiempo y forma
adecuados.

E.FMM.2.5.

Controla el
embalaje y
etiquetado del
producto en
funcion de los
requerimientos.

E.FMM.2.6.

Controla la
entrega de los
productos
acabados y
almacenado s,
conforme a los
requerimientos
establecidos

E.FMM.2.7.

Controla el
tratamiento y
eliminacion de
los residuos
generados, a
partir de las
normas
establecidas.

E.FMM.2.8.

Realiza el
mantenimiento de
primer nivel de
maquinas,
equipos e
instalaciones,
segun el manual
de instrucciones.

E.FMM.2.5.a.

- No controla el
embalaje ni el
etiquetado del
producto.

E.FMM.2.6.a.

- No controla la
entrega de los
productos
acabados ni
almacenados.

E.FMM.2.7.a

- No controla el
tratamiento y
eliminacion de los
residuos generados.

E.FMM.2.8.a

- No realiza el
mantenimiento de
primer nivel de
méquinas, equipos
e instalaciones.

Ministerio de Educacion

E.FMM.2.5.b.

- |dentifica el tipo de embalaje en
funcién de las caracteristicas del
producto.

E.FMM.2.6.b.

- Diferencia la informacién que se
debe registrar en las hojas de control.

E.FMM.2.7.b.

- Identifica la normativa establecida
para el tratamiento de residuos.

E.FMM.2.8.b.

- Reconoce el manual de
instrucciones para iniciar el
mantenimiento de méquinas, equipos
e instalaciones.

E.FMM.2.5.c.

- Embala los muebles con los medios
adecuados, considerando la correcta
proteccidn.

- Etiqueta los productos embalados
incluyendo la informacién prevista (tipo de
producto, fragilidad, posicion, destino, etc.).

E.FMM.2.5.d

- Demuestra orden en
el proceso de
embalaje y
etiquetado de los
productos.

- Demuestra una
actitud exigente en la
aplicacion de las
normas de salud
laboral (sistemas de
prevencién y de
extincion).

E.FMM.2.6.c.

- Selecciona los productos para la entrega
conforme a los requerimientos.

- Realiza el registro de informacion en las
hojas de control de calidad.

- Entrega los productos de acuerdo con
las prioridades establecidas en las érdenes
de envio, la disponibilidad en el almacén y
los medios disponibles.

- Controla que la carga, apilado y fijacion
de los productos en los vehiculos de
transporte se realice sin causar dafios a
los mismos.

- Entrega los productos con la
documentacion adecuada (factura,
albarén, hoja de entrega, etc.).

E.FMM.2.6.d.

- Mantiene una
actitud responsable
en el registro de las
acciones realizadas
en los formatos
establecidos.

E.FMM.2.7.c.

- Emplea los medios adecuados para la
eliminacion y/o aprovechamiento de
residuos, segun el tipo de material.

- Maneja los residuos generados durante
el mecanizado (aserrin, polvo, viruta, restos
de madera, acero, etc.).

E.FMM.2.7.d.

- Mantiene una
actitud responsable
con el manejo de
residuos generados
para el cuidado del
medio ambiente.

- Cuida que los
residuos no
obstaculicen el
proceso de trabajo y
afecten la seguridad
del personal y de las
instalaciones.

E.FMM.2.8.c.

- Realiza el mantenimiento en funcién de
la norma técnica de los equipos, las
instrucciones y las normas de seguridad.

- Detecta correctamente los fallos de los
elementos directamente productivos de
las méaquinas.

- Reestablece las condiciones normales de
funcionamiento de las méaquinas mediante
la correcta sustitucién de los elementos
averiados o desgastados.

E.FMM.2.8.d.

- Mantiene una
actitud responsable
al generar
documentacion de
mantenimiento de
manera correcta,

- Informa
responsablemente
las necesidades de
mantenimiento.
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ESTANDARES DE APRENDIZAJE

FABRICACION Y MON

/UNIDAD DE

3. Preparar y realizar el mecanizado de componentes de muebles

COMPETENCIA
ELEMENTOS INDICADORES DE CALIDAD EDUCATIVA
DE ESTANDARES NIVEL @
COMPETENCIA DE LOGRO

31. Organizar su
propio trabajo en
base a la
interpretacion de
lanos
especificaciones del
proceso de
mecanizado, para
alcanzar los objetivos
de produccion.

3.2, Determinar las
maquinas y Utiles
necesarios para los
procesos de
mecanizado, en
funcién de las
operaciones a realizar,
los medios
disponibles y las
especificaciones
establecidas.

3.3. Preparar las
maquinas y equipos
en funcién del tipo de
mecanizado a
realizar, efectuando el
montaje de las
herramientas de corte
y ajuste de los
pardmetros
establecidos.

3.4. Realizar la
medicién, marcado y
trazado de los
materiales y piezas a
producir, mediante el
empleo de los Utiles
adecuados, a partir
de la documentacion
técnica, asegurando
la viabilidad del
mecanizado.

E.FMM.3.1.

Interpreta planos y
especificaciones
del proceso de
mecanizado, para
alcanzar los
objetivos de
produccion.

E.FMM.3.2.

Determina las
maquinas y utiles
necesarios para los
procesos de
mecanizado, en
funcion de las
operaciones a
realizar, los medios
disponibles y las
especificaciones
establecidas.

E.FMM.3.3

Prepara las
maquinas, equipos
y herramienta s de

corte y ajuste en
funcion del tipo de
mecanizado.

E.FMM.3.4.

Realiza la
medicion,
marcado y trazado
de los materiales y
piezas a producir,
a partir del uso de
las herramienta s
adecuadas,
asegurando la
viabilidad del
mecanizado.

E.FMM.3.1.a.

- No interpreta
planos ni
especificaciones
técnicas del proceso
de mecanizado.

E.FMM.3.2.a.

- No determina las
méquinas ni Utiles
necesarios para los
procesos de
mecanizado.

E.FMM.3.3.a.

- No prepara las
maéquinas, equipos
ni herramientas de
corte y ajuste.

E.FMM.3.4.a.

- No realiza la
medicién, marcado
y trazado de los
materiales y piezas a
producir.

E.FMM.3.1. b

- Reconoce la documentacién técnica
para el mecanizado (planos, croquis y
fichas técnicas de trabajo).

- Diferencia planos y especificaciones
para el mecanizado.

E.FMM.3.2.b.

-Identifica las maquinas y
herramientas requeridas, en funcién de
las distintas operaciones de
mecanizado a realizar.

E.FMM.3.3.b.

- Diferencia las especificaciones
establecidas para cada producto.

- |dentifica las maquinas, equipos y
herramientas, en funcion de las
operaciones a realizar.

E.FMM.3.4.b.

- Reconoce los materiales y piezas con
los instrumentos adecuados, conforme
a lo establecido en los planos.

E.FMM.3.1.c.

- Analiza la documentacién técnica para el
mecanizado.

- Utiliza el material, dimensiones, cantidad
y calidad previstos en el trabajo.

- Aplica procedimientos de mecanizado
tomando en cuenta plazos de ejecucién,

E.FMM.3.1. d.

- Valora la
organizacién de su
propio trabajo con
base a la
interpretacion de
planosy
especificaciones en
el proceso de

Gtiles y equipos. mecanizado.
E.FMM.3.2.c. E.FMM.3.2.d.
- Elige las maquinas y herramientas - Actta con

considerando el tipo de materiales a
mecanizar, cantidad, calidad requerida, y
disponibilidad de equipos.

- Relaciona las maquinas y herramientas
con las operaciones de mecanizado.

responsabilidad en el
manejo de las
herramientas
manuales.

- Respeta las normas
de salud laboral en
las operaciones con
maquinas, equipos y
herramientas.

E.FMM.3.3.c.

- Realiza las pruebas de las maquinas y
equipos para el mecanizado.

- Realiza el ajuste de los parametros y la
colocacion de las herramientas.

E.FMM.3.3.d.

- Demuestra orden
en el proceso de
preparacion de las
méaquinas y equipos
para el mecanizado.

- Considera la
importancia de la
limpieza y engrasado
de las maquinas,
equipos,
herramientas de
corte y ajuste.

E.FMM.3.4.c.

- Traza con precisién conforme los
requerimientos definidos en los planos.

- Marca las piezas considerando su forma y

dimension, especificando las caras
maestras y su orientacion.

- Emplea medios auxiliares como plantillas
y patrones, permitiendo la viabilidad del
mecanizado.

E.FMM.3.4.d.

- Demuestra una
actitud de seguridad
y gusto por el trabajo
bien hecho en el
desarrollo de las
actividades
encomendadas.
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ESTANDARES DE APRENDIZAJE

FABRICACION Y MONTAJE DE MUEBLES

E.FMM.3.5. E.FMM.3.5.b.
3.5. Obtenerglezas Fabrica piezas - Identifica las piezas en la forma y
MEEENEELES mecanizadas dimensién requeridas.
alcanzando la calidad optimizando el
establecida, tiempoy de
optimizando el tiempo calidad
de fabricacion y en .
condiciones de salud.
E.FMM.3.6. E.FMM.3.6.b.
Realiza el - Identifica normas técnicas y de
mantenimiento seguridad, establecidas.
3.6. Realizar el preventivo de
mantenimiento primer nivel de las
preventivo de primer maquinas,
nivel de las maquinas, siguiendo las
. siguiendo las_ indicaciones
indicaciones técnicas técnicas del
del fabricante. fabricante.

Republica
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/ UNIDAD DE
COMPETENCIA

4, Realizar y controlar la composicidn, montaje e instalacion de muebles

-
ELEMENTOS

N

INDICADORES DE CALIDAD EDUCATIVA

DE ESTANDARES NIVEL @
COMPETENCIA DE LOGRO
E.FMM.4.1. E.FMM.4.1.a. E.FMM.4.1.b. E.FMM.4.1.c. E.FMM.4.1.d.
41, Organizar las Interpreta planosy | - No interpreta - Identifica la informacién de la - Analiza detalladamente la - Demuestra
actividades por medio especificaciones planos ni documentacidn técnica para el documentacion técnica para el montaje e organizacion en su
de la interpretacion de técnicas del especificaciones montaje e instalacién (planos de instalacion de muebles. puesto de trabajo
los planos y proceso de técnicas. conjunto, explosién, despiece y antes y después del
especificaciones del ensamblaje e montaje). - Selecciona el procedimiento de montaje ensamblaje e
proceso de instalacion de e instalacion. instalacion de
ensamblaje e muebles. - Identifica las tareas y los materiales muebles.
instalacion. que hay que preparar. - Utiliza las herramientas adecuadas para
el procedimiento de ensamblaje e
instalacién de muebles.
E.FMM.4.2. | E.FMM.4.2.a E.FMM.4.2.b. E.FMM.4.2.c. E.FMM.4.2.d.
4.2, Preparar las Prepara las -No prepara las - Identifica los procedimientos de - Coloca las plantillas y herramientas para | - Demuestra orden
herramientas, equipos herramientas, herramientas, regulacion y ajuste de las realizar las pruebas necesarias. en el proceso de
y méquinas, siguiendo , equiposy equipos ni herramientas, equipos y méaquinas _ . ) preparacion de las
los procedimiento s maquinas, para el | maquinas para el para el montaje. - Realiza el ajuste de parémetros o maquinas, Utiles y
de regulacion y ajuste _montaje e montaje. preparacion de los componentes de la herramientas para el
definidos en el instalacion, mégquina conforme a la ficha técnica. montaje e instalacién

manual del fabricante,
disponiéndolos para

siguiendo los
procedimientos

- Ejecuta las pruebas necesarias para

de muebles.

el montaje e de regulacién y realizar los trabajos sin dafar las piezas. - Mantiene una
instalacion. ajuste del manual actitud responsable
del fabricante. al aplicar las normas
de seguridad y salud
laboral.
E.FMM.4.3. | E.FMM.4.3.a. E.FMM.4.3.b. E.FMM.4.3.c. E.FMM.4.3.d.
Realiza la - No realiza la - Reconoce el proceso de ensamblaje - Ensambla las piezas combinando la veta | - Controla
composicion, composicién, en combinacion con la veta de la de la madera, calidades y tonos. responsablemente la
montaje y montaje y madera y calidad del tono. composicion,
) ensamblaje de ensamblaje de - Realiza el montaje considerando la montaje y
4.3. Realizar y piezasy piezas y - Reconoce las herramientas para el forma y secuencia establecidas. ensamblaje de piezas
controlarla componentes componentes. prensado. y componentes.
composicion, montaje mediante - Aplica los adhesivos en la cantidad
_ yensamblaje de encolado y precisa, obteniendo un perfecto encolado - Respeta las normas
piezas y componentes prensado, y armado de las piezas, conforme a la de salud y seguridad
mediante encolado y asegurando la ficha técnica y cumpliendo con la forma laboral.
prensado, asegurando calidad estética y dimensiones establecidas.
la calidad establecida establecida.
por la empresa. - Prensa las piezas de acuerdo con los
pardmetros de presion, temperatura y
tiempo que corresponden a la técnica y
materiales empleados.
- Ensambla las piezas mediante el
encolado y prensado.

2. Realivar E.FMM.4.4. | EEFMM.4.4.a. E.FMM.4.4.b. E.FMM.4.4.c. E.FMM.4.4.d.
controlar el montyaje y | Realiza el montaje | - No realiza el - Reconoce los herrajes y elementos - Coloca los herrajes y elementos de - Controla
ensamblaje de piezas y ensamblaje de montaje y de unioén. union en el lugar definido conforme a los responsablemente el

y componentes piezasy ensamblaje de planos y fichas técnicas. montaje y :
mediante la componente s piezas y . > . ensamblaje de piezas
colocacion de los mediante la componentes. - Aplica elementos de union y herrajes y componentes

complementos y
elementos de union,
observando el

colocacién de los
complementos y
elementos de

logrando la resistencia esperada y sin
causar dafios a los materiales.

mediante la
colocacion de los
complementos y

correcto unioén. elementos de unién.
funcionamiento de los )
mecanismos. - Actla con

exigencia al observar
el correcto
funcionamiento de
los mecanismos.
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ESTANDARES DE APRENDIZAJE

FABRICACION Y MONTAJE DE MUEBLES

4.5. Realizar la
composicion y
ensamblaje de las
piezas y colocacion
de los complementos
y herrajes, de acuerdo
con planos de
instalacion,
consiguiendo el
montaje de los
elementos en las
condiciones de
calidad requeridas
por el cliente.

4.6. Realizar las
comprobaciones del
correcto
montaje/instalacion y
funcionamiento de los
elementos y efectuar
los remates y
retoques necesarios,
asegurando la calidad
requerida por el
cliente.

4.7. Montar
instalaciones
sencillas de
electricidad,

fontaneria,

ventilacién y sonido,
integrandolas a las
instalaciones de
carpinteria,
carpinteria metélica y
mueble.

4.8. Realizar el
mantenimiento de
primer nivel de
maquinas, equipos e
instalaciones, segun
el manual de
instrucciones,
comunicando las
anomalias que no
puedan solventarse
en tiempo y forma
adecuados.

Ministerio de Educacion

E.FMM.4.5.

Realiza la
composicion y
ensamblaje de las
piezas y
colocacién de los
complementos y
herrajes, de
acuerdo con los
planos de
instalacion.

E.FMM.4.6.

Realiza la
comprobacioén del
correcto
montaje/instalacién
y funcionamiento
de los elementos
montados.

E.FMM.4.7.

Monta instalaciones
sencillas de
electricidad,
fontaneria,
ventilacién y

sonido,
integrandola s a las
instalaciones de
carpinteria de
muebles.

E.FMM.4.8.

Realiza el
mantenimiento de
primer nivel de
maquinas, equipos
e instalaciones,
segun el manual de
instrucciones.

E.FMM.4.5.a.

- No realiza la
composicion y
ensamblaje de las
piezas y colocacién
de los
complementos y
herrajes.

E.FMM.4.5.b.

- Identifica los accesorios para la
composicion y ensamblaje de piezas
de acuerdo con los planos.

E.FMM.4.5.c.

- Fija los accesorios con precision,
obteniendo la resistencia requerida.

- Utiliza el adhesivo correspondiente al tipo
de material a unir.

- Aplica el adhesivo en las condiciones |
adecuadas al producto, conforme lo indica
la ficha técnica.

E.FMM.4.5.d.

- Respeta las
condiciones estéticas
establecidas para el
montaje de los
elementos requeridos.

- Demuestra
responsabilidad en el
montaje de los
elementos, de
acuerdo con los
requerimientos.

E.FMM.4.6.a.

- No realiza la
comprobacién del
correcto
montaje/instalacién
y funcionamiento de
los elementos

E.FMM.4.6. b.

- Identifica las dimensiones, resistencia,
caracteristicas y formas para un
correcto montaje/instalacion.

E.FMM.4.6.c.

- Verifica que los elementos montados
tienen las dimensiones, resistencia,
caracteristicas y formas previstas.

- Ajusta los elementos logrando el correcto
funcionamiento del mueble.

E.FMM.4.6. d.

- Demuestra una
actitud de seguridad y
gusto por el trabajo
bien hecho en el
desarrollo de las
actividades

montados. emprendidas.
- Efectla los remates y retoques que sean
necesarios, asegurando la calidad
requerida.

E.FMM.4.7.a. E.FMM.4.7. b. E.FMM.4.7. c. E.FMM.4.7. d.
- No monta - Reconoce las instalaciones bésicasy | - Realiza las instalaciones - Mantiene una
instalaciones sencillas de electricidad, plomeria, complementarias (electricidad, plomerfa, actitud responsable
sencillas de ventilacién y sonido. ventilacién y sonido) con las exigencias de | en la utilizacién de los
electricidad, resistencia, funcionalidad y estética. componentes
fontanerfa, > : : _ adecuados y su
ventilacién ni - Verifica que las instalaciones se realicen ubicacién en los
sonido. con precisién y no causen dafos a los lugares convenientes.

materiales.
E.FMM.4.8.a. E.FMM.4.8.b. E.FMM.4.8.c. E.FMM.4.8.d.
- No realiza el - Identifica la norma técnica de los - Detecta los fallos de los elementos - Informa

mantenimiento de
primer nivel de
méquinas, equipos
e instalaciones.

equipos, las instrucciones y las normas
de seguridad.

directamente producidos por las maquinas.

- Reestablece las condiciones normales de
funcionamiento de las méaquinas mediante
la correcta sustitucion de los elementos
averiados o desgastados.

- Verifica que las restantes piezas no sufran
deterioro durante el proceso de reparacion.

- Elabora la documentacion de
man‘tgnlmlento de,manera correcta en
funcién de los pardmetros establecidos.

responsablemente
las necesidades de
mantenimiento al
personal apropiado.

Republica
del Ecuador
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TANDARES DE APRENDIZAJE

FABRICACION Y MONTAJE DE MUEBLES

/ UNIDAD DE

COMPETENCIA

5. Realizar la preparacién y aplicacién de los acabados industriales de muebles

-
ELEMENTOS

TN

DE ESTANDARES
COMPETENCIA
E.FMM.5.1.
Prepara las

511. Verificar, corregir y
preparar las
superficies,

asegurando la finura 'y

vista adecuadas.

superficies para el
acabado industrial
de superficies de
muebles,
asegurando la
finura y vista
adecuadas.

5.2. Preparar las
herramientas , equipos
y maquinas siguiendo
los procedimientos de

regulacién y ajuste
definidos en el manual
del fabricante,
asegurando la
viabilidad del acabado.

E.FMM.5.2.

Prepara las
herramientas,
equipos 'y
maquinas
siguiendo los
procedimientos de
regulacion y ajuste
definidos en el
manual del
fabricante.

5.3. Realizar la
aplicacién de los
productos de acabado
mediante
procedimiento manual
o0 automatico,
controlando el
funcionamiento de los
equipos y Utiles, asf
como las condiciones
ambientales e
instalaciones
auxiliares, asegurando
el acabado con la
calidad, seguridad y
salud laboral
adecuadas.

E.FMM.5.3.

Aplica los
productos de
acabado mediante
procedimiento
manual o
automatico,
controlando el
funcionamiento de
los equipos y
herramientas.

5.4. Realizar los
acabados
decorativos:
glaseado, patinado,
dorado, serigrafiado y
pintado alcanzando
las caracteristica s
tactiles y visuales
precisas.

E.FMM.5.4.

Realiza los
acabados
decorativos
(glaseado,
patinado, dorado,
serigrafiado y
pintado) segun las
caracteristicas
tactiles y visuales
requeridas.

E.FMM.5.1.a.

- No prepara las
superficies para el
acabado industrial
de superficies de
muebles.

INDICADORES DE CALIDAD EDUCATIVA

NIVEL
DE LOGRO

E.FMM.5.2.a.

- No prepara las
herramientas ,
equipos ni las
maquinas.

E.FMM.5.3.a.

- No aplica los
productos de
acabado.

E.FMM.5.4.a.

- No realiza
acabados
decorativos.
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E.FMM.5.1.b.
- Diferencia las caracteristicas de los
abrasivos.

- Reconoce las maquinas para lijar y
pulir.

- Identifica las piezas con defectos no
corregibles.

E.FMM.5.2.b.

- Identifica las herramientas, equipos y
maquinas, conforme a los
requerimientos del producto a obtener.

- Distingue los ajustes de los equipos
segln los requerimientos de los
trabajos.

E.FMM.5.3.b.

- Identifica las caracteristicas de los
productos de acabado.

- Reconoce las técnicas y los equipos
de aplicacion.

E.FMM.5.4.b.

- Identifica las clases de acabados
decorativos (glaseado, patinado,
dorado, serigrafiado y pintado).

E.FMM.5.1.c.

- Repara los pequefios defectos como
hendiduras, grietas, juntas abiertas
(lijandolas y dejandolas listas para la fase
de acabado).

- Limpia el polvo, grasa y otros productos
de las superficies, evitando restar calidad al
acabado.

E.FMM.5.1.d.

- Demuestra una
actitud meticulosa en
la preparacién de las
superficies de los
muebles para la
aplicacion de los
acabados.

- Valora la
importancia de la fase
de acabado para
conseguir las
caracteristicas tactiles
y visuales requeridas
en el mueble.

E.FMM.5.2.c.

- Prepara los equipos conforme a los
requerimientos del producto a obtener.

- Realiza operaciones de prueba y

E.FMM.5.2.d.

- Valora la
importancia del
mantenimiento de
primer nivel de los

muestreo, logrando detectar y corregir las equipos y
desviaciones. herramientas
utilizados.
- Realiza el ajuste de los equipos segiin
los requerimientos de los trabajos
asegurando la viabilidad del acabado.
E.FMM.5.3.c. E.FMM.5.3.d.

- Selecciona el tipo de producto.

- Aplica las instrucciones técnicas
establecidas.

- Aplica los productos de acabado con los
Utiles y medios de proteccién definidos en
la ficha técnica.

- Regula el funcionamiento de las
instalaciones (aire comprimido, _
generadores de calor, extraccion de aire,
etc.).

- Cumple con las
normas de seguridad
y salud laboral
establecidas, para
asegurar un acabado
de calidad.

- Cumple con las
condiciones
ambientales,
manteniendo los
valores establecidos
de acuerdo con la
normativa vigente.

E.FMM.5.4.c.

- Realiza los acabados decorativos,
considerando el tipo de materiales,
logrando el resultado estético segun las
caracteristicas tactiles y visuales
requeridas.

E.FMM.5.4.d.

- Mantiene una actitud
exigente en la
aplicacion de las
normas de seguridad y
salud laboral durante
las operaciones de
acabados decorativos.

- Valora las
condiciones de salud,
utilizando los medios
de proteccién
sugeridos.
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FABRICACION Y MONTAJE DE MUEBLES

E.FMM.5.5. E.FMM.5.5.b.
) Realiza la - Distingue las condiciones
55. Realizar la preparacion, carga ambientales (temperatura, renovacion,
preparacion, carga y y control de los pureza del aire y humedad).
control de los equipos en el
equipos en el proceso de - Reconoce los equipos (cabina, tdnel,
proceso de secado, secado, con la hornos) para el secado de las
asegurando la calidad requerida. superficies aplicadas.
calidad requerida.
E.FMM.5.6. E.FMM.5.6.b.
56. Realizar el Realiza el - Identifica la norma técnica de los

mantenimiento de
primer nivel de
maquinas, equipos e
instalaciones, segin
el manual de
instrucciones,
comunicando las
anomalias que no
puedan solventarse
en tiempo y forma
adecuado

equipos, los requerimientos
establecidos y las normas de
seguridad.

mantenimiento de
primer nivel de
maquinas, equipos
e instalaciones ,
segun el manual
de instrucciones.
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ESTANDARES DE APRENDIZAJE

INDUSTRIA DE LA CONFECCION

/UNIDAD DE

1. Realizar el patrén del prototipo (muestra) e industrializar los moldes patrones de

COMPETENCIA |0os componentes para prendas y complementos de vestir.

-
ELEMENTOS

TN

del prototipo mediante
el estudio del disefo.

DE ESTANDARES
COMPETENCIA
E.ICA.1.
Determina los
1. Obtener la distintos
informacion necesaria | componentes del
para determinar los patrén para
distintos componentes obtener el

prototipo de
acuerdo con la
ficha de disefio.

E.IC1.1.a.

- No determina los
componentes del
patron para obtener
el prototipo ni
estudia el disefio.

INDICADORES DE CALIDAD EDUCATIVA

NIVEL
DE LOGRO

O

E.IC.1.1.b.

- Analiza las tendencias como
contextualizacion del estudio de
disefo.

- Identifica los componentes del

producto a partir de la interpretacion

del disefio.

E.IC11.c.

- Registra informacién necesaria para
determinar los componentes del patrén
para obtener el prototipo en ficha de
disefio.

- Comprueba que la ficha de disefio
contiene toda la informacién necesaria

E.IC.1.1.d.

- Respeta la normativa
de seguridad, salud
laboral y proteccion
personal.

para realizar el patrén.
- |dentifica las caracteristicas técnicas
de produccién (materiales, detalles e
instrucciones de corte, ensamblaje,

1.2. Definir y realizar el
molde patrén de los
diferentes
componentes del
prototipo,
adecuéndolos a la
estructura anatémica
del segmento de
poblacion atendido.

E.IC1.2,

Adecta el molde al
disefo para
obtener el patrén
de los diferentes
componentes del
prototipo a la
estructura
anatomica del
segmento de
poblacién
atendido.

1.3. Realizar las
Modificaciones
requeridas en los
diferentes
componentes del
patrén, en funcién del
disefio y proceso de
confeccién.

1.4 Detectar las
desviaciones del
patrén y disefio base,
mediante el anélisis
de los elementos de
disefio y
funcionalidad del
articulo.

E.IC.1.3.

Realiza
modificaciones
requeridas en los
diferentes
componentes del
patron, en funcién
del disefio y
proceso de
confeccién.

E.IC1.4.

Detecta
desviaciones del
patron y disefio
base, de acuerdo
con los elementos
de disefio y
funcionalidad del
articulo.
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E.IC1.2.a.

- No adecua el
molde al disefio
para obtener el
patrén de los
diferentes
componentes del
prototipo.

E.IC.1.3.a.

- No realiza
modificaciones en
los diferentes
componentes del
patron.

E.IC1.4.a.

- No detecta
desviaciones del
patrén y disefo
base.

acabado y colocacién de avios).

E.IC.1.2.b.

- Interpreta la informacién técnica
sobre el trazado de patrones.

- Identifica medidas anatémicas.

E.IC.1.3.b.

- Define las tipologias de prendas y

complementos.

- |dentifica las caracteristicas
particulares de un patrén.

E.IC.1.4.b.

- Identifica los elementos del patrén,
disefio y funcionalidad del articulo.

E.IC1.2.c.

- Integra al patrdn las caracteristicas
técnicas de los materiales y avios
seleccionados, de acuerdo con las tablas
de medidas y tolerancias respecto al
disefio.

- Incluye en el desarrollo geométrico del
patrén: los componentes con la forma 'y
dimensiones correspondientes, la
identificacion de los componentes del
patrén y todas las especificaciones
técnicas de cada componente.

- Adapta el patron al segmento de la
poblacién, normas y tallas.

E.IC.1.2.d.

-Cumple
responsablemente los
componentes,
normas, tallas
seguridad, salud
laboral y proteccion
personal para el
segmento de
poblacién atendido.

E.IC.1.3.c.

- Ajusta con precision el patrén de la
prenda o articulo al disefo.

- Relaciona los métodos de redisefio de
patronaje con los instrumentos o equipos
que dispone y los materiales.

- Transforma el patrén base en funcion de:
materia prima, dimensiones, exigencias
funcionales y estéticas, calidad del
producto, exigencias econémicas, y
procedimientos de produccion.

- Obtiene prototipo del patrén.

- Emplea técnicas de transformacion de
patrones.

E.IC.1.3.d.

-Demuestra pulcritud
en las modificaciones
realizadas en los
componentes del
patron.

E.IC.1.4.c.

- Demuestra las desviaciones técnicas o
estéticas en funcion del andlisis realizado.

- Relaciona las desviaciones con sus
respectivas causas.

- Obtiene informacion respecto al proceso
de produccion (métodos, tiempos,
materiales, entre otros).

E.IC.1.4.d.

- Aplica
responsablemente las
técnicas de acuerdo
con la normativa
vigente.
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ESTANDARES DE APRENDIZAJE

INDUSTRIA DE LA CONFECCION

1.5. Realizar
Modificaciones del
patrén para obtener el
patron definitivo,
mediante el andlisis de
las pruebas y ajuste
del prototipo.

1.6. Elaborar la ficha
técnica del prototipo
con las
especificaciones del
producto y la
informacion necesaria
para la produccién,
usando de forma
correcta los términos y
procesos.

1.7. Realizar el
escalado del patrén
industrial, mediante el
ajuste de detalles del
patrdn segun las tallas
de cada seriado.

1.8. Realizar el estudio
del trazo por medio
del anélisis de los
insumos y del patrén,
optimizando el uso del
material.

E.IC.1.5.

Modifica el patrén
hasta obtener el
prototipo.

E.IC.1.6.

Elabora la ficha
técnica del
prototipo con las
especificaciones
del producto y la
informacion
necesaria para la
produccién,
mediante la
adecuada
aplicacion de
términos y
procesos.

E.IC.1.7.

Realiza el escalado
del patrén
industrial, a partir
del ajuste de
detalles del patrén
segun las tallas de
cada seriado.

E.IC.1.8.

Realiza el estudio
del trazo por
medio del andlisis
de los insumos y
del patrény
componentes.

E.IC1.5.a.

- No modifica el
patrén.

E.IC.1.6.a.

- No elabora la ficha
técnica del
prototipo con las
especificaciones del
producto y la
informacion
necesaria para la
produccién.

E.IC1.7.a.

- No realiza el
escalado del patron
industrial.

E.IC.1.8.a.

- No realiza el
estudio del trazo.
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E.IC1.5.b.
- Identifica las pruebas y el ajuste del
prototipo.

- Identifica en los patrones las
modificaciones de caracter estético
sin alterar el disefio.

E.IC.1.6.b.

- Reconoce los procedimientos
generales para organizar el trabajo en
las fases de produccion.

E.IC.1.7.b.

- Define el método de escalado a
aplicar.

- Identifica los puntos de referencia
para escalar.

E.IC.1.8.b.

- Identifica el trazo, los insumos y el
patron y componentes para
optimizar el uso del material.

E.IC.1.5.c.

- Realiza los patrones a partir de las
modificaciones resultantes del anélisis del
prototipo.

- Obtiene los nuevos patrones sin
anomalias técnicas detectadas.

- Refleja en los patrones las
modificaciones de caracter estético sin
alterar el disefio.

- Facilita el proceso de fabricacion a través
de la elaboracion del patrén definitivo.

E.IC.1.5.d.

- Aplica éticamente el
manual de
procedimiento y
calidad de la seccion
de patronaje.

E.IC.1.6.c.

- Incluye en la ficha técnica las
especificaciones de costuras, piquetes,
punzados, aditamentos (pies, ajustes
folder o folders) de manera inequivoca.

- Redacta la ficha técnica de manera que
se identifique el articulo, materiales,
componentes, proceso de ejecucion,
tiempos, frecuencias, preparacion de avios
(accesorios o0 herrajes), sentido de trazo y
corte, para organizar los materiales y el
proceso en las siguientes fases.

- Demuestra en la ficha técnica el conjunto
de tallas de los articulos a obtener.

- Determina los procedimientos de
organizacion, control de los procesos de
produccidn.

E.IC.1.6.d.

- Aplica las normas
de trabajo
establecidas.

- Respeta los niveles
de calidad asignados.

E.IC1.7.c.

- Realiza el registro de tallas seriadas.

- Logra que el escalado se ajuste con
exactitud al sistema de tallas
determinando (incrementos de medidas
entre tallas, los puntos que se deben
escalar en cada patrdn, el crecimiento o
decrecimiento de los distintos puntos y las
especificaciones técnicas y de
identificacién de cada patrén).

- Ajusta, calibra y ordena las méaquinas de
escalado, tomando en cuenta las medidas
estandares con las que trabaja la empresa.
- Obtiene una serie previa, ajustada al
disefio y patrones.

- Desarrolla las técnicas de escalada en el
patrén para prendas con todas sus
especificaciones.

- Determina el escalado por sistema
convencional o informético respetando las
normas INEN y/o de la empresa.

E.IC.1.8.c.

- Considera el sentido del hilo, estructura,
ancho del tejido y dibujo, segun el
conjunto de articulos (tallas),
componentes por niimero y articulo,
dimensiones de componentes y
tolerancias admisibles en la colocacién de
patrones.

- Obtiene todos los componentes de la
totalidad de articulos con el ajuste
adecuado.

- Verifica que la marcada del patrén
definitivo se ajuste a los requerimientos
especificados.

E.IC.1.7.d.

- Respeta la
normativa de
seguridad, salud
laboral y proteccion
personal.

E.IC.1.8.d.

- Optimiza el proceso
de produccién,
tiempo y
operaciones.
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INDUSTRIA DE LA CONFECCION

/UNIDAD DE

2. Realizar el corte de los materiales para los diversos componentes de las prendas o

COMPETENCIA complementos de vestir.
%
ELEMENTOS INDICADORES DE CALIDAD EDUCATIVA
DE ESTANDARES NIVEL
COMPETENCIA DE LOGRO @
E.IC.2.1. E.IC.2.1.a. E.IC.2.1.b. E.IC.2.1.c. E.IC.2.1.d.
Organiza las - No organiza las - Reconoce los conceptos y hechos - Interpreta la informacién técnica sobre - Aplica los
actividades de actividades de asociados a la seleccién y clasificacién | instalaciones y equipos de extendido y procedimientos de
trabajo por medio | trabajo. de materiales textiles, pieles y cueros. corte. control de calidad en
de la interpretacion los intervalos
de las fichas - Describe los procesos de corte. - Realiza el procedimiento de corte parala | correctos.
técnicas y de produccidn en la cantidad requerida y con
21, Grieaiizr ks produccién. - dentifica las necesidades de la calidad prevista. -Cumplelos
acti\}ildad%s de trabajo preparacion del producto para las . o estandares de calidad
& feehe ae ! tareas en la materia prima. - Analiza la estructura y las caracteristicas | en funcién de las
intgrpretacién de las funcionales y técnicas de las instalaciones | responsabilidades
fichas técnicas y de y equipos de extendidos y corte. asignadas.
produccion. - Determina los tiles y herramientas para | - Transmite con
el proceso de corte. prontitud y exactitud
al responsable
- Determina los dtiles y herramientas para pertinente, los
el proceso de corte. problemas de calidad
que sobrepasan su
competencia.
E.IC.2.2. E.IC.2.2.a. E.IC.2.2.b. E.IC.2.2.c. E.IC.2.2.d.
Realiza el estudio | - No realiza el - Define el tejido considerando - Relaciona las especificaciones de trabajo, | - Toma precauciones
del corte estudio del corte ni | (caracteristicas del tejido, tallas y orden de corte, patrones componentes en la manipulacién de
: : distribuye distribuye patrones | sistema de corte). (datos de industrializacion) y distribucién los materiales y en el
2.2. Realizar el estudio ! h < ; ° > Y &
: patrones y marca | nj marca el tejido. de patrones en tejidos y pieles. manejo de maquinas
del corte por medio 1 teiid :
e el tejido. y/o herramientas con
del anélisis de los L .
eTes - Distribuye los patrones para la obtencién | elementos cortantes.
st . de la marcada segun el sistema de corte y
distribuyendo los den de fabricacid R tal
patrones y realizando eI Q2 IO, - esptg & g
la marcada del tejido. : ) . ) QIIEWNE Gl
- Realiza la seleccion y célculo de pieles, seguridad y salud
cotejando el modelo y caracteristicas de laboral.
las pieles.
- Determina la ubicacién de patrones para
la marcada con un maximo rendimiento
textil.
E.IC.2.3. E.IC.2.3.a. E.IC.2.3.b. E.IC.2.3.c. E.IC.2.3.d.
Adecta los - No adecua los - Identifica las maquinas y equipos de - Inspecciona los elementos cortantes - Optimiza el
equipos, maquinas | equipos, maquinas tendido y corte segun la ficha técnicay | (cuchillas verticales, disco, cinta) y el procedimiento de
de corte y de corte y material a cortar. afilado. preparacién, con
2.3 Preparar, materiales para la | materiales para la . . ) normativa de
programar, ajustar y produccion. produccion. - Regula la velocidad y perpendicularidad seguridad personal y
reafustarllosleqwgos del elemento cortante. funcionamiento
y af ED I ‘T . dptimo de la maquina.
corte, asi.como €l - Regula la presion del troquel, altura del
estado de los plato y paralelismo entre plato y bancada.
 materiales,
disponiéndolos para - Reajusta los parametros basandose en
la produccion. los resultados de las operaciones de
prueba.
- Utiliza las herramientas, Utiles y aparatos
de medicién con precisién y eficacia, en el
tiempo establecido.
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INDUSTRIA DE LA CONFECCION

2.4. Realizary
controlar las
operaciones de corte,
implementando el
método o sistema que
le permita tener los
productos bajo
parametros de calidad
y tiempo, asegurando
el éptimo
funcionamiento de los
medios de produccion
y flujo de materiales.

2.5. Realizar el
mantenimiento
preventivo de primer
nivel de las maquinas,
siguiendo las
indicaciones técnicas
del fabricante.

2.6. Aportar la
informacion técnica
referente al trabajo
realizado, resultados

y calidad del

producto, mediante la
elaboracién de
informes finales de
produccion.

Ministerio de Educacion

E.IC.2.4.

Realiza y controla
las operaciones de
corte, bajo
parametros de
calidad y tiempo

E.IC.2.5.

Realiza el
mantenimiento
preventivo de
primer nivel de las
magquinas,
siguiendo las
indicaciones
técnicas del
fabricante.

E.IC.2.6.

Elabora informes
técnicos finales de
produccion
referente al
Trabajo realizado
resultados y
calidad del
producto.

E.IC.2.4.a.

- No realiza ni
controla las
operaciones de
corte.

E.IC.2.5.a.

- No realiza el
mantenimiento
preventivo de
primer nivel de las
maquinas.

E.IC.2.6.a.

- No elabora
informes técnicos
finales de
produccidn.

E.IC.2.4.b.

- Define los procesos de corte.

- |dentifica la técnica sobre el proceso
de corte.

- Identifica la informacién técnica
sobre instalaciones y equipos de
extendido y corte.

- Describe la estructura y las
caracteristicas funcionales y técnicas
de las instalaciones y equipos de
extendidos y corte.

- Define el tipo de tendido (manual o
con extendedora), tiempo de reposo y
el nimero de capas de acuerdo con el
tipo de tela.

E.IC.2.5.b.

- Identifica las especificaciones
técnicas del fabricante con el
mantenimiento preventivo de primer
nivel de las maquinas.

E.IC.2.6.b.

- Identifica anomalias detectadas en
funcién de los estandares de la
empresa,

E.IC.2.4.c.

- Realiza el extendido del tejido sin tension
ni pliegues, superpuesto respecto a los
orillos, sentido del hilo y dibujo.

- Corta el material de acuerdo con la forma
y tamafio del patrdn, el sentido del cuero o
elasticidad de la piel, el hilo del material, el
modelo, la uniformidad del color y
estructura entre las piezas
correspondientes del articulo; y, el maximo
aprovechamiento de la materia prima en
funcién de célculo de consumo.

- Clasifica las piezas segin el modelo, talla,
tejido, color, estructura superficial, etc.

- Utiliza las herramientas y maquinas con
criterios de precision, eficacia y seguridad.

- Aplica los procedimientos de control de
calidad en los intervalos correctos.

- Reasigna las cargas de trabajo de
acuerdo con las instrucciones dadas.

E.IC.2.4.d.

- Cumple los
estandares de
calidad en funcién de
las responsabilidades
asignadas.

- Transmite
oportunamente al
responsable, los
problemas de
calidad.

- Cumple con las
instrucciones y
objetivos
establecidos en
cuanto al tiempo,
calidad y produccién.

E.IC.2.5.c.

- Detecta correctamente los fallos de los
elementos que inciden directamente en la
productividad de las maquinas.

- Reestablece las condiciones normales de
funcionamiento de las maquinas.

- Verifica que las restantes piezas no
sufran deterioro durante el proceso de
reparacion.

- Genera la documentacién (ficha o
reporte) de mantenimiento de manera
correcta en funcion de los pardmetros de
la empresa.

- Realiza el mantenimiento en funcién de
la norma técnica de los equipos, las
instrucciones de la empresa y las normas
de seguridad.

E.IC.2.5.d.

- Comunica
inmediatamente al
personal apropiado,
las necesidades de
mantenimiento que
sobre pasan las
responsabilidades
asignadas.

E.IC.2.6.c.

- Registra correctamente los datos en
fichas con el lenguaje técnico
correspondiente.

-Elabora informes técnicos finales de
produccién.

E.IC.2.6.d.

-Contribuye
responsablemente
con el flujo de
informacién durante
el proceso productivo.

-Valora la necesidad

de estar informado
ara

tomar posibles

decisiones.

JRepUbHca
del Ecuador
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ESTANDARES DE APRENDIZAJE

INDUSTRIA DE LA CONFECCION

E.IC.2.7.

Actia segun el plan
de seguridad e
higiene de la
empresa para
cumplir con las

E.IC.2.7.b.
- Identifica los derechos y deberes del
empleado y la empresa en materia de
seguridad e higiene.

- Identifica a las personas encargadas

acciones de tareas especifficas en casos de
preventivas, de emergencia.
; correccion y . .
2.7. Actuar segun el emergencia de - Reconoce los riesgos primarios para
plan de seguridad e acuerdo con las la salud y la seguridad en el entorno
higiene de la empresa, normas de la de trabajo.
cumpliendo las empresay la

acciones preventivas, | legislacién vigente.
de correcciény

emergencia de

acuerdo con las
normas de la empresa
y la legislacion vigente.

Republica
del Ecuador

Ministerio de Educacion
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ESTANDARES DE APRENDIZAJE

INDUSTRIA DE LA CONFECCION

/UNIDAD DE

3. Realizar el ensamblaje de los componentes de las prendas o complementos de

COMPETENCIA  Vestir.

medio de la
interpretacion de las
fichas técnicas y de

produccion.

3.2. Ajustar las
méquinas de
ensamblaje mediante
la regulacién de sus
elementos segun los
requerimientos,
disponiéndolas para la
produccion.

3.3. Realizary
controlar las
operaciones de
ensamblaje de
componentes y de
avios, asegurando el
6ptimo
Funcionamiento de
los medios de
produccién, flujo de
materiales y la
produccion de
prendas o articulos
con la calidad
prevista.

las prendas de
vestir tomando en
cuenta la
interpretacion de
las fichas técnicas
y de produccién.

E.IC.3.2.

Ajusta las
maquinas de
ensamblaje para la
produccion segtin
ficha técnica y
materiales que hay
que unir.

E.IC.3.3.

Realiza las
operaciones de
ensamblaje de

componentes y de
avios, asegurando
el 6ptimo
funcionamiento de
los medios de
produccion, flujo
de materiales y la
produccion de

prendas o
articulos con la

calidad prevista.

prendas de vestir.

E.IC.3.2.a.

- No ajusta las
méquinas de
ensamblaje para la
produccion.

E.IC.3.3.a.

- No realiza las
operaciones de
ensamblaje de
componentes y de
avios.

que hay que preparar en funcién de los

componentes y tipos de unién.

E.IC.3.2.b.

- Identifica los elementos operadores

de la méquina de coser segun ficha

técnica y materiales que hay que unir.

E.IC.3.3.b.

- Identifica los procesos de

ensamblaje de componentes que

forman diferentes prendas.

- Describe las técnicas de preparacion
de los componentes segun el tipo de

prenda o articulo y de materiales.

- Distingue los sistemas y las técnicas

de ensamblaje de componentes en
funcién del tipo de union y prenda o
articulo, medios y materiales con los

pardmetros de calidad.

- Comprueba el estado fisico de los

materiales complementarios.

- Aplica las normas de seguridad,
personales y colectivas en relacion

con los riesgos de trabajo en funcién

de los procesos a seguir.

-Ensambla a maquina y/o a mano
diferentes tipos de articulos de tejido o
piel segin modelo y patrén.

‘ 4
ELEMENTOS INDICADORES DE CALIDAD EDUCATIVA
DE ESTANDARES NIVEL @
COMPETENCIA DE LOGRO
P E. IC.3.1. E.IC.31.a. E.IC.3..b. E.IC.31.c. E. IC.3.1.d.
' 'progeso de Organiza el - No organiza el - Reconoce la informacidn técnica -Selecciona los dtiles y herramientas para - Cumple

ensamblaje de los proceso de proceso de sobre los procesos de ensamblaje. el procedimiento de ensamblaje de los responsablemente las
componentes de las ensamblaje de los | ensamblaje de los componentes de las prendas de vestir. normas de seguridad,
prendas de vestir por componentes de componentes de las | -|dentifica las tareas y la materia prima personales y

colectivas en relacion
con los riesgos a que
se ven expuestas las
zonas de trabajo en
funcién de los
procesos a seguir.

E.IC.3.2.c.

- Prepara las maquinas de rebajar y/o
doblar piel seguin la ficha técnica y estado
del material.

- Calibra (galgado) la maquina,
considerando la regulaciéon de la
velocidad, densidad, longitud de la
puntada, tensién del hilo, ajuste y
regulacion del sistema de arrastre y de los
elementos de alimentacion de avios
(fornituras), seleccién y ajuste de agujas,
prensatelas y accesorios (guias, topes,
cortahilos, pulidoras, filetas, boquillas,
sopladores, corta vivos, afiladores).

- Regula la temperatura del sistema de
pegado (fusionado o termo sellado).

- Reajusta las mé&quinas con arreglo a las
operaciones de prueba.

- Utiliza con precision y eficacia las
herramientas, Utiles y aparatos de
medicion.

E.IC.3.2.d.

- Optimiza los
tiempos establecidos
para la seguridad
personal y los
elementos de
méquina.

E.IC.3.3.c.

- Interpreta la informacién técnica sobre el
proceso a seguir.

- Comprueba el procedimiento de
ensamblaje a través de la dureza,
elongacién y grosor del material, el tipo de
costura y secuencia prefijada.

- Realiza la unién con pulcritud, sentido
estético y en el tiempo establecido.

- Incorpora los elementos ornamentales
segun el disefio.

- Maneja las maquinas con precision,
eficacia y seguridad.

- Realiza los procesos de rebaje, encole,
encinte y doblez de los componentes de
las prendas de piel segun el modelo,
patrén, marcaje e instrucciones de manera
precisa.

- Clasifica las prendas y articulos de
acuerdo con los criterios de calidad y
normativa.

- Realiza el etiquetado segdn normativa e
instrucciones, segin normas INEN.

- Reasigna las cargas de trabajo de
acuerdo con las instrucciones recibidas.

- Establece los procedimientos de control
de calidad en los intervalos correctos.

E.IC.3.3.d.

- Toma las medidas
correctivas a los
problemas de
calidad, en los
limites de
responsabilidad
asignados.

- Aplica con
responsabilidad las
normas de
seguridad,
personales y
colectivas en
relacién con los
riesgos de trabajo
en funcién de los
procesos a seguir.

- Comunica
oportunamente, las
anomalias o
defectos de calidad
y de produccién.
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ESTANDARES DE APRENDIZAJE

INDUSTRIA DE LA CONFECCION

E.IC.3.4.

Realiza el
mantenimiento de
primer nivel de las

E.IC.3.4.b.

- Identifica las especificaciones
técnicas del fabricante con el
mantenimiento preventivo de primer

magquinas, nivel de las méquinas.
. tomando en
3.4. Realizar el cuenta las
mantenimiento indicaciones
preventivo de técnicas del
primer nivel de las fabricante.
maquinas, siguiendo
las indicaciones
técnicas del
fabricante.
E.IC.3.5. E. IC.3.5.b.
35 Aportar la, Elabora informes - Identifica las anomalias detectadas
informacion técnica técnicos finales de en la practica.
referente al trabajo produccién
realizado, resultados | referente al trabajo
y calidad del realizado,
producto, mediante resultados y
la elaboracion de calidad del
informes finales de producto.
produccion.
E.IC.3.6 E.IC.3.6.b.

- Identifica los riesgos primarios para
la salud y la seguridad en el entorno
de trabajo.

Actiia segun el
plan de seguridad
e higiene de la

3.6. Actuar segun el
plan de seguridad e

higiene de la institucion de -
emlpresa,l acuerdo con las - Identifica los derechos y deberes del
curggc'i‘zr:]‘i‘; as normasy la empleado y la empresa en materia de

legislacion vigente. seguridad e higiene.

preventivas, de
correccion y
emergencia de
acuerdo con las
normas de la
empresa y la
legislacion vigente.

- |dentifica a las personas encargadas
de tareas especificas en estos casos.

Republica

Ministerio de Educacion del Ecuador
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ESTANDARES DE APRENDIZAJE

INDUSTRIA DE LA CONFECCION

/UNIDAD DE

COMPETENCIA

4. Realizar los acabados intermedios y finales de las prendas de vestir y complementos
textiles de vestir.

-
ELEMENTOS

[

interpretacion de las
fichas técnicas y de
produccion.

4.2, Ajustar las
méquinas de
acabado mediante la
regulacion de sus
elementos segun los
requerimientos,
disponiéndolas para
la produccién.

4.3. Realizar y
controlar las
operaciones de
acabado, siguiendo el
proceso definido por
la empresa,
produciendo la
cantidad con la
calidad prevista y en
el tiempo establecido.

Ministerio de Educacion

DE ESTANDARES
COMPETENCIA
41, Organizar el E.IC.4.1.
proceso de acabado .
de las prendas de Organiza el
vestir por medio de la proceso de

acabado de las
prendas de vestir
de acuerdo con la
interpretacion de
las fichas técnicas
y de produccion.

E.IC.4.2,

Ajusta las
maquinas de
acabado para la
produccion.

E.IC.4.3

Ejecuta las
operaciones de
acabado de
acuerdo con el
proceso definido y
en el tiempo
establecido.

E.IC.4.1.a.

- No organiza el
proceso de acabado
de las prendas de
vestir.

INDICADORES DE CALIDAD EDUCATIVA

NIVEL
DE LOGRO

@

E.IC.4.2.a.

- No ajusta las
méquinas de
acabado para la
produccion.

E.IC.4.3.a.

- No ejecuta las
operaciones de
acabado.

E.IC.4.1.b.

-Identifica las tareas y la materia prima
que hay que preparar en funcién de los
componentes y tipos de acabados.

E.IC.4.2.b.

- Interpreta los requerimientos para el
ajuste de las maquinas de acabado.

E.|C.4.3.b.

- Identifica técnicas y procesos de
estampado, sublimado, planchado,
bordado y aplicacién de insumos y
ornamentos en acabados de prendas
de vestir.

E.IC.4.1.c.

- Interpreta la informacion técnica sobre el
proceso a seguir.

- Determina los Utiles y herramientas para
el procedimiento.

- Toma precauciones en la manipulacién
de los materiales.

E.IC.4.1.d.

- Respeta la normativa
de seguridad y salud
laboral aplicable a la
seccion de acabados.

E.IC.4.2.c

- Dosifica los productos de lavado y
suavizado segun la ficha técnica
considerando el tipo de fibra.

- Prepara las maquinas de bordado,
estampado, sublimado, termo fijado y
transfer conforme a las fichas técnicas.

- Regula los mecanismos de los
plegadores y embolsadoras de prendas en
funcién del tipo de articulo.

- Regula la presion y cantidad de vapor,
temperatura, presién y/o aspiracion o
absorcién al equipo de planchado.

- Cambia los (troqueles) de la méquina
remachadora conforme a los
requerimientos de la produccién.

E.I1C.4.3.c.

- Realiza el cambio de dtiles y productos
de acabado en funcién del tipo de
maquina, materia prima y tipo de acabado.
(cambia de ubicacién).

- Emplea en la prenda o articulo las
diferentes técnicas de acabados
(estampado, sublimado, bordado,
planchado, fornituras y ornamentos de
prendas de vestir) conforme a la
estructura del tejido, medida y forma.

- Consigue la reduccion de los relieves, el
orientado de pliegues y/o formas
mediante el planchado final.

- Realiza el etiquetado seglin normativa e
instrucciones.

- Ajusta el tiempo de realizacion a los
limites establecidos por la empresa.

- Realiza los cambios y ajustes de acuerdo
con el procedimiento establecido en las
normas de seguridad.

- Revisa las prendas y articulos acabados
de manera rigurosa y eficaz con criterio de
calidad en el marco de la normativa.

E.IC.4.2.d.

- Respeta el tiempo
de realizacién a los
limites establecidos.

E.IC.4.3.d.

- Utiliza
responsablemente las
maquinas con
precision, eficacia y
seguridad personal.

wRepubHca
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ESTANDARES DE APRENDIZAJE

INDUSTRIA DE LA CONFECCION

4.4, Realizar el
mantenimiento
preventivo de primer
nivel de las
maquinas, siguiendo
las indicaciones
técnicas del
fabricante.

E.IC.4.4. E.IC.4.4.b.

Realiza el - Identifica las especificaciones
mantenimiento técnicas del fabricante con el
preventivo de

mantenimiento preventivo de primer

primer nivel de las nivel de las méaquinas para acabado.

maquinas para

4.5, Aportar la
informacion técnica
referente al trabajo
realizado, resultados

y calidad del
producto, mediante

la elaboracién de
informes finales de
produccion.

4.6. Actuar segun el
plan de seguridad e
higiene de la
empresa, cumpliendo
las acciones
preventivas, de
correccion y
emergencia de
acuerdo con las
normas de la
empresay la
legislacion vigente.

acabados,

siguiendo las

indicaciones

técnicas del

fabricante.

E.IC.4.5. E.IC.4.5.b.
Elabora informes - Reconoce la productividad y las
técnicos finales incidencias ocasionadas.

de produccion

referente al -Identifica informacién técnica
trabajo realizado relevante para incluir en los informes

resultados y finales de produccion

calidad del

producto.

E.IC.4.6. E.IC.4.6.b.
Actia segun el - Identifica los derechos y deberes
plan de seguridad establecidos en materia de seguridad

e higiene

L e higiene.
establecido para

cumplir con las - Identifica los riesgos primarios para

acciones la salud y la seguridad en el entorno
preventivas, de de trabajo y toma las medidas
correccion y preventivas para evitar accidentes.
emergencia de
acuerdo con las - Identifica a las personas encargadas
normasy la de tareas especificas en casos de
legislacion emergencia.
vigente.

Ministerio de Educacion

Republica

del Ecuador
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ESTA

DARES DE APR

INDUSTRIA TEXTIL

/UNIDAD DE

COMPETENCIA

1. Realizar operaciones de preparacion, manejo y transporte de materiales en procesos textiles.

-
ELEMENTOS

r

DE ESTANDARES
COMPETENCIA
E.IT1.1.
Selecciona los
materiales

11. Seleccionar los
materiales requeridos
para las operaciones
textiles de acuerdo a

la ficha técnica de

cada producto.

requeridos para las
operaciones
textiles de acuerdo
con la ficha técnica
de cada producto.

1.2. Seleccionar los
productos quimicos
requeridos para los
tratamientos de las
materias textiles,
siguiendo las
indicaciones de la
ficha técnica de cada
Producto.

E.IT.1.2.

Selecciona los
productos
quimicos

requeridos para los
tratamientos de las
materias textiles,
siguiendo las
indicaciones de la
ficha técnica de
cada producto.

1.3. Almacenar los
productos textiles en
cualquier fase del
proceso de
fabricacion,
asegurando su
conservacion
mediante el
acondicionamiento
correspondiente.

E.IT.1.3.

Almacena los
productos textiles,
asegurando su
conservacion
mediante el
acondicionamiento
correspondiente.

1.4. Seleccionar el
material solicitado de
acuerdo con las
caracteristicas
indicadas en las
ordenes de
movimiento de
materiales y
productos, para su
carga o descarga en
cualquier etapa del
proceso.

E.IT.1.4.

Selecciona el
material solicitado
de acuerdo con las

caracteristicas

indicadas en las
6rdenes de
movimiento de
materiales y
productos, para su
carga o descarga.

1.5. Transportar los
productos y unidades
de carga a los sitios
requeridos, siguiendo
las instrucciones de
procedimiento y
érdenes recibidas.

E.IT.1.5.

Transporta los
productos y
unidades de carga
a los sitios
requeridos,
siguiendo las
instrucciones de
procedimiento y
ordenes recibidas.

E.IT.1. 1.a.

- No selecciona los
materiales para las

operaciones textiles.

INDICADORES DE CALIDAD EDUCATIVA

NIVEL
DE LOGRO

E.IT.1.2.a.

- No selecciona los

productos quimicos.

E.IT.1.3.a.

- No almacena los
productos textiles.

E.IT.1.4.a.

- No selecciona el
material solicitado.

E.IT.1.5.a.

- No transporta los
productos ni
unidades de carga.

O,
E.IT.1.1.b.

- Identifica las materias textiles y sus
distintas formas de presentacién por
comparacién con muestras de
referencia.

E.IT1.2.b.

- Reconoce los tratamientos para la
obtencién de acabados textiles, en
funcién de las materias primas y las
especificaciones previstas en la orden
de produccién.

- Identifica las propiedades que
adquieren los productos textiles en
funcién de los tratamientos aplicados y
de su secuencia.

E.IT.1.3.b.

- Reconoce las condiciones de
almacenamiento de los productos
textiles. Identifica los productos para
facilitar su almacenaje y expedicion.

E.IT.1.4.b.

- |dentifica el material requerido en las
6rdenes de movimiento y los sitios de
carga o descarga.

E.IT.1.5.b.

- Identifica los distintos medios de
manipulacién de materias y productos
segun protocolo.

- Reconoce las normas de prevencion
de riesgos laborales y cuidado del
medioambiente.

E.IT11. c.

- Verifica que la composicion, formas de
presentacion, partida, cliente y otros
cadigos de las fibras, hilos y tejidos,
coinciden con las especificaciones de la
ficha técnica.

- Interpreta las fichas técnicas de cada
producto materias, cargas de trabajo y
operacién de maquinaria.

- Compara los materiales con las muestras
a utilizarse en los diferentes procesos.

E.ITA1.d.

- Respeta las normas
y reglas
preestablecidas para
el cumplimiento de
sus obligaciones.

E.IT.1.2.c.

- Utiliza el sistema de productos
desarrollado por la empresa para la
correcta interpretacion de las fichas
técnicas.

- Verifica el estado de las materias o
productos para evitar desviaciones de
calidad.

E.IT1.2.d.

- Demuestra
compromiso y
eficiencia en las
obligaciones
contraidas.

- Respeta las normas
de seguridad industrial
en la seleccion de
productos quimicos.

E.IT.1.3. c.

- Realiza el acondicionado, cuando
proceda, a partir del pesaje de unidades de
materia prima y toma de muestras
simulténeas.

- Controla las condiciones de
almacenamiento para asegurar que la
conservacion de las materias textiles
cumple los requisitos de produccidn.

- Registra la informacién de los
movimientos de materiales para mantener
actualizada la base de datos.

E.IT.1.3.d.

- Demuestra una
actitud de seguridad y
responsabilidad en el
almacenamiento de
los productos textiles.

E.IT.1.4.c.

- Selecciona los medios de transporte en
funcién de la materia prima o producto en
proceso.

- Comunica inmediatamente al responsable
del servicio en caso de deteccion de error o
no conformidad de la carga.

E.IT.1.4.d.

- Asume con
responsabilidad las
tareas asignadas en el
trabajo.

E.IT.1.5.c.

- Comprueba que la apariencia Externa del
producto esté conforme al protocolo
establecido.

- Manipula las cargas estibadas o apiladas
en zonas elevadas, poniéndolas al nivel del
suelo antes de realizar maniobras.

- Manipula la carga en el espacio de
estanteria o a nivel del pavimento, en los
sitios determinados.

E.IT.1.5.d.

- Actla con conciencia
de seguridad en
funcion de las normas
previstas, durante la
transportacién de
productos y unidades
de carga.
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ESTANDARES L

INDUSTRIA TEXTIL

1.6. Abastecer de
materias primas y
materiales a las lineas
de produccién
conforme la ficha de
produccion y el
manual de
procedimiento.

1.7. Retirar los residuos
generados en los
procesos productivos
a las zonas previstas
para dicho fin,
conforme la ficha de
produccion y el
manual de
procedimiento.

1.8. Realizar el
mantenimiento de
primer nivel de los

equipos de transporte,
cumpliendo las
disposiciones de
seguridad y salud
establecidas para su
uso.

1.9. Adoptar las
medidas de seguridad
establecidas para la
prevencion de riesgos
laborales y de la salud
en el trabajo
conforme normas
internacionales y
reglamentos internos

E.IT.1.6.

Abastece de
materias primas y
materiales a las
lineas de
produccion
conforme la ficha
de produccién y el
manual de
procedimientos.

E.IT1.7.

Retira los residuos
generados en los
procesos
productivos a las
zonas previstas
para dicho fin,
conforme a la ficha
de producciény el
manual de
procedimientos.

E.IT.1.8.

Realiza el
mantenimiento de
primer nivel de los

equipos de
transporte,
cumpliendo las
disposiciones de
seguridad y salud
establecidas para
Su uso.

E.IT.1.9.

Adopta las
medidas de
seguridad
establecidas para
la prevencién de
riesgos laborales y
de la salud en el
trabajo conforme a
normas
internacionales y
reglamento
interno.

E.IT.1.6.a.

- No abastece de
materias primas y
materiales a las
lineas de
produccién.

E.IT1.7.a.

- No retira los
residuos generados
de los procesos
productivos.

E.IT.1.8.a.

- No realiza el
mantenimiento de
primer nivel de los
equipos de
transporte.

E.IT1.9.a.

- No adopta
medidas de
seguridad.

E.IT.1.6.b.

- Reconoce las materias primas y
materiales necesarios para la linea de
produccidn.

E.IT.1.7.b.

- Identifica los pasos para el

tratamiento adecuado de los residuos.

- Identifica los procedimientos
establecidos en la empresa para
evitar la contaminacién del
medioambiente.

E.IT.1.8.b.

- Identifica los pasos para realizar el
mantenimiento de primer nivel de los
equipos de transporte.

E.IT.1.9.b.

- Identifica las normas de seguridad y
prevencion de riesgos laborales
internas e internacionales.

- Reconoce la indumentaria y los
equipos de proteccion individual,
segun las normas establecidas.

E.IT.1.6.c.

- Completa con la informacién requerida en
la ficha de produccién.

- Prepara los materiales, componentes o
suministros solicitados en la orden de
salida/entrega.

- Realiza el transporte de materias primas
en el momento previsto.

- Aplica el Manual de procedimientos
establecidos para el abastecimiento de
materias primas y materiales.

E.IT.1.6.d.

- Asume con
responsabilidad las
tareas asignadas en el
trabajo.

- Respeta las normas
de seguridad y
proteccién personal.

E.IT1.7.c.

- Revisa que la orden para el retiro de los
residuos cuente con la autorizacién
correspondiente.

- Verifica que los residuos han recibido los
tratamientos adecuados para evitar la
contaminacién del medioambiente o
riesgos para la salud.

- Aplica las normas de seguridad y
protocolos establecidos para el manejo de
residuos.

- Transporta los residuos utilizando os
medios y procedimientos establecidos en la
empresa.

- Deposita los residuos en los lugares o
zonas destinadas a este fin.

E.IT1.7d.

- Demuestra
compromiso y
eficiencia en el
manejo de residuos.

- Valora las acciones
en beneficio del
cuidado del medio
ambiente y para evitar
la contaminacién.

E.IT.1.8.c.

- Revisa en los periodos establecidos los
elementos que inciden en la conduccién y
manipulacién segura del equipo, tales
como: frenos, estado de los neumaticos,
sistema de elevacion, fugas de liquido
hidrdulico o combustible, sefiales acusticas
y visuales, entre otros.

- Detecta averias relacionadas con el

E.IT1.8.d.

- Respeta las medidas
de seguridad en el
mantenimiento de los
equipos de
transporte.

- Asume con
responsabilidad el
mantenimiento de los

funcionamiento de los equipos. equipos de
transporte.

- Comunica al inmediato superior sobre las
averias detectadas en los equipos para su
reparacion.
- Realiza actividades de mantenimiento del
equipo en el dmbito de sus atribuciones
tomando en cuenta la documentacion
técnica y el Manual de procedimientos
establecido.

E.IT.1.9.c. E.IT.1.9.d.
- Utiliza los equipos de proteccion - Cumple con
individual exigidos en las actividades que lo | responsabilidad las
requieran, segun el plan de prevencién de medidas de
riesgos laborales. seguridad

- Manipula las unidades de carga,
cumpliendo las disposiciones
reglamentarias establecidas sobre esta
materia, para evitar el riesgo de
traumatismos diversos.

- Mantiene en perfecto estado de uso los
equipos de proteccion.

- Cumple con la manipulacién de cargas
tomando siempre en cuenta los riesgos
potenciales para terceras personas.

- Mantiene las zonas de estacionamiento
de los equipos de manipulacién 'y
transporte de cargas, sefializadas y limpias
de materias o elementos que puedan
entrafiar riesgos para la conduccion.

establecidas para
prevenir riesgos
laborales.
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ESTANDARES DE APRENDIZAJE

INDUSTRIA TEXTIL

UNIDAD DE

COMPETENCIA

2. Preparar las maquinas para la produccién de hilatura, tejedurias y telas no tejidas.

( (
ELEMENTOS

DE
COMPETENCIA

ESTANDARES

2. Organizar el
trabajo de hilatura,
tejedurias y telas no
tejidas, mediante la

interpretacion de
fichas técnicas de la

maquinaria y del

proceso.

2.2, Preparar los
equipos y las
maquinas para la
produccion de
hilatura, tejedurias y
telas no tejidas,
realizando la
programacion,
ajustes y reajustes
conforme a las
disposiciones del
técnico a cargo.

2.3. Controlar el
desarrollo de la
produccion asignada
a cada méquina, de
acuerdo al manual o
procedimiento
establecidoy
conforme a las
disposiciones del
técnico a cargo,
asegurando el
optimo
funcionamiento de
los medios de
produccion y el flujo
de materiales.

Ministerio de Educacion

E.IT.2.1.

Organiza el trabajo
de hilatura,
tejedurias y telas
no tejidas,
mediante la
interpretacion de
fichas técnicas de
la maquinaria y del
proceso.

E.IT.2.2,

Prepara los
equiposy las
maquinas para la
produccion de
hilatura, tejedurias
y telas no tejidas,
mediante la
programacion,
ajustes y reajustes
conforme a las
disposiciones
técnicas.

E.IT.2.3.

Controla el
desarrollo de la
produccién
asignada a cada
maquina, de
acuerdo con el
manual o
procedimiento
establecido.

E.IT.2.1.a.

- No organiza el
trabajo de hilatura,
tejedurias y telas no
tejidas.

INDICADORES DE CALIDAD EDUCATIVA

NIVEL
DE LOGRO

E.IT.2.2.a.

- No prepara los
equipos nilas
méaquinas para la
produccién de
hilatura y tejedurias.

E.IT.2.3.a.

- No controla el
desarrollo de la
produccién de cada
méquina.

O,
E.IT.2.1.b.

- Interpreta la informacién en la ficha
técnica las operaciones y el producto a
obtener.

- Reconoce los procedimientos y la
secuencia del trabajo a realizar.

- Identifica dtiles, herramientas y
materias primas a utilizar en el trabajo
de hilatura y tejeduria.

E.IT.2.2.b.

- Reconoce cémo preparar los equipos
y las maquinarias produccion de
hilatura, tejedurfas y telas no tejidas.

- Identifica los pasos para la
programacidn, ajustes y reajustes de
los equipos.

E.IT.2.3.b.

- Reconoce las instrucciones y
objetivos de produccién.

- Identifica correctamente los
problemas de calidad dentro de sus
competencias.

E.IT.2.1.c.

- Organiza el trabajo en funcién de los
procedimientos (Utiles, herramientas,
materias primas) y la secuencia en el
trabajo.

- Clasifica los equipos y las maquinas
segun el proceso a seguir.

E.IT.2.1.d.

- Asume con
responsabilidad las
tareas asignadas en
el trabajo.

E.IT.2.2.c.

- Ajusta los equipos y las méaquinas, para la
produccién de hilatura y telas no tejidas.

- Prepara las maquinas y equipos de
apertura, mezclas y homogenizacién,
acorde al estado real de las fibras.

- Comunica las alteraciones de la
programacion, siguiendo los
procedimientos establecidos en la
empresa.

- Cumple con las indicaciones de la ficha
técnica y en los tiempos programados.

- Reajusta los parametros de las maquinas
segln las necesidades de produccién.

E.IT.2.2.d.

- Comunica
oportunamente las
alteraciones de la
programacion,
siguiendo los
procedimientos
establecidos en la
empresa.

- Cumple con
responsabilidad las
disposiciones del
técnico a cargo.

- Cumple con
responsabilidad las
disposiciones del
técnico a cargo.

E.IT.2.3.c.

- Comprueba la produccién de las distintas
méquinas de manera sistemética,
controlando el flujo de materiales y el
sincronismo de la produccién.

- Sincroniza las cargas de trabajo en cada
maquina segun el flujo y/o incidencias de
la produccion.

- Manipula las materias, productos y
maquinas, aplicando los criterios de
seguridad establecidos.

- Toma medidas correctivas oportunas;
aquellas que sobrepasen su competencia,
se transmiten al personal responsable.

-Cumple la produccién en la cantidad y
con la calidad determinadas, segun las
instrucciones y objetivos establecidos.

E.IT.2.3.d.

- Demuestra
compromiso para
asegurar el 6ptimo
funcionamiento de
los medios de
produccion y el flujo
de materiales.

jRepUbHca
del Ecuador
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ESTANDARES DE APRENDIZAJE

INDUSTRIA TEXTIL

2.4, Realizar el
mantenimiento de
primer nivel de las

maquinas, conforme
a las disposiciones
del técnico a cargo y
los manuales
técnicos
correspondientes,
evitando paros o
restableciendo la
produccion.

E.IT.2.4.b.

- Reconoce los pasos para realizar el
mantenimiento de primer nivel de las
méquinas de produccidn.

E.IT.2.4.

Realiza el
mantenimiento de
primer nivel de las

maquinas,

conforme a las
disposiciones del
técnico a cargo y
os manuales
técnicos
correspondientes.

- Interpreta la informacién de los
manuales técnicos de mantenimiento
de las méquinas.

2.5. Consignar la
informacién técnica
referente al trabajo
realizado, utilizando

los formatos y
procedimientos

preestablecidos, y
contribuyendo a los

planes de
produccion y gestion
de la calidad.

E.IT.2.5.b.

- Identifica los formatos y
procedimientos establecidos para
registrar la informacion técnica.

E.IT.2.5.

Recopila la
informacion
técnica referente
al trabajo
realizado,
utilizando los
formatos y
procedimientos
preestablecidos.

2.6. Actuar segun el
plan de seguridad y
salud de la empresa,
llevando a cabo
acciones
preventivas,
correctivas y de
mejora al nivel de
sus atribuciones.

E.IT.2.6.b.

- Reconoce el plan de prevencién de
riesgos establecido.

E.IT.2.6.

Actua segun el
plan de seguridad

y salud »
establecidos, - Identifica los derechos y deberes del
ejecutando empleado, asi como los riesgos
acciones laborales y medios de proteccion.
preventivas,
correctivas y de

mejora al nivel de
sus atribuciones.

Ministerio de Educacion

Republica
del Ecuador




ESTANDARES DE APRENDIZAJE

INDUSTRIA TEXTIL

/ UNIDAD DE

3. Realizar operaciones de fabricacion de materiales en procesos de hilatura, tejedurias y telas
COMPETENCIA no tejidas.

’
ELEMENTOS

(

DE ESTANDARES
COMPETENCIA
31, Abastecer las E.IT.3.1.

maéquinas con el
material necesario,
ejecutando las
6rdenes de trabajo en
el tiempo y forma
establecidas.

Abastece las
magquinas con el
material necesario,
ejecutando las
ordenes de trabajo
establecidas.

3.2. Alimentar manual
0 automéaticamente
las méquinas del
proceso, conforme
ordenes de
produccién y fichas
técnicas.

3.3. Descargar
manual o
automaticamente las
maquinas en los
procesos de hilatura,
tejeduria y no tejidos,
conforme ordenes de
produccién y fichas
técnicas.

E.IT.3.2.

Alimenta manual o
automaticamente
las maquinas del

proceso, de
acuerdo con las
ordenes de
produccién y
fichas técnicas.

E.IT.3.3

Descarga manual

o
autométicamente
las maquinas en
los procesos de
hilatura, tejeduria y
no tejidos, de
acuerdo a las
ordenes de
produccién y
fichas técnicas.

E.IT.3.1.a.

- No abastece a las
maquinas con el
material necesario.

INDICADORES DE CALIDAD EDUCATIVA

NIVEL
DE LOGRO

O,

E.IT.3.2.a.

- No alimenta a las
méquinas ni manual

ni automaticamente.

E.IT.3.3.a.

- No descarga
manual ni
autométicamente
las méquinas.

Ministerio de Educacion

E.IT.3.1.b.

- Identifica las caracteristicas del
material necesario para el
abastecimiento de las méquinas.

E.IT.3.2.b.

- Identifica las érdenes de produccion
para la alimentacién de las maquinas.

- Reconoce el manual y las fichas
técnicas para la alimentacion de las
maquinas.

E.IT.3.3.b.

- Identifica las 6rdenes de produccién
para descargar las maquinas.

- Reconoce la informacién del manual
y las fichas técnicas para descargar
las maquinas.

E.IT.3.1.c.

- Verifica la coincidencia de la etiqueta con
las especificaciones de la orden de trabajo.

- Determina los métodos de manipulacién y
movimiento en funcién del estado de
elaboracién y forma de presentacion de la
materia seleccionada.

E.IT.3.1.d.

- Cumple con las
ordenes de trabajo en
el tiempo y forma
establecidas.

E.IT.3.2.c.

- Prepara las maquinas y herramientas,
para el proceso de hilatura y tejedurfa.

- Ajusta los parametros de las operaciones,
en funcidn de las instrucciones recibidas.

- Realiza la alimentacién de las maquinas
(cargadora-pesadora, desmotadora,
abridora, hiladoras, batidora, lavadora,
cardas, cortadora, desgarradora,
deshilachadora, prensa de balas, entre
otras) en el momento previsto.

- Controla la operacion de las distintas
maquinas a su cargo, segun el flujo y
sincronismo de estas, en funcién de las
drdenes de trabajo.

- Revisa los procesos autométicos para su
correcto funcionamiento.

- Comunica inmediata mente cualquier
anomalia que ponga en riesgo la calidad
del producto o la integridad de personas o
del sistema.

E.IT.3.2.d.

- Cumple
responsablemente las
instrucciones u
érdenes de trabajo.

- Valora el orden y la
limpieza de los
equipos, herramientas
y utiles empleados,
asf como la zona de
trabajo.

E.IT.3.3.c.

- Realiza la descarga de las maquinas de
hilatura (manuar, %wll,. peinadora, mechera,
continua de hilar, bobinadora, entre otras).

- Acondiciona las maquinas segun las
instrucciones recibidas y bajo la
supervision del responsable.

- Controla la operacién de las distintas
maquinas a su cargo, segun el flujo y
sincronismo de estas, en funcién de las
érdenes de trabajo.

- Vigila los procesos autométicos para su
correcto funcionamiento, segin
procedimientos establecidos.

E.IT.3.3.d.

- Comunica
oportunamente
cualquier anomalia
que ponga en riesgo
la calidad del
producto o la
integridad de las
personas.

- Mantiene operativo
y limpios los equipos,
herramientas y Utiles
empleados, asi como
la zona de trabajo.

- Cumple con todas
las medidas y
proteccién personal y
seguridad en la
descarga manual o
automatica de las
maquinas.

=a Republica

&= Ocl Ecuador
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ESTANDARES DE APRENDIZAJE

INDUSTRIA TEXTIL

E.IT.3.4. E.IT.3.4.b.
3.4. Asistir a los Asiste a los - Interpreta las érdenes de produccion
procesos de hilatura, procesos de para asistir en los procesos de hilatura,

tejedurfa, tejeduria de | hilatura, tejeduria,

C tejedurfa, tejeduria de punto y no
puntoy no tejidos, de | tejeduria de punto

tejidos.

acuerdo con la y no tejidos, de
necesidad de acuerdo a la
produccién y necesidad de
requerimiento del produccién y
técnico a cargo. requerimiento

establecidos.

E.IT.3.5. E.IT.3.5.b.
3.5, Actuar segln las Actda segtin las - Reconoce las normas de seguridad y
normas de seguridad normas de salud establecidos.
y salud que afecten a | seguridad, salud y : ,
su puesto de trabajo a normas - Reconoce las normas internacionales
y al proceso internacionales y y reglamentos internos de seguridad y
correspondiente, reglamentos salud.
conforme normas internos en
internacionales y situaciones que - Reconoce los riesgos primarios.
reglamentos intemos. | afecten a su puesto
de trabajo y al - Identifica los equipos de proteccién
proceso individual y medios de seguridad

correspondiente. colectiva.

Republica

Ministerio de Educacion del Ecuador
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ESTA

INDUSTRIA TEXTIL

UNIDAD DE

COMPETENCIA

4, Realizar operaciones de tratamientos quimicos de blanqueo, tintura y acabados textiles.

-
ELEMENTOS

r

41. Organizar el
trabajo previo a la
preparacién de
productos para los
tratamientos de
blanqueado, tinturado
o tratamientos previos
de materiales, segun
las érdenes de trabajo
y utilizando las fichas
técnicas
correspondientes.

4.2, Preparar los
productos y quimicos
de acuerdo con el
tratamiento que
requieran los textiles
segln la ficha técnica
respectiva.

4.3, Verificar las
caracteristicas de los
tratamientos
aplicados de acuerdo
con el sistema
establecido en la
empresa, de manera
que se ajusten a las
especificaciones de
las fichas técnicas.

4.4, Consignar la
informacion técnica
referente al trabajo
realizado, utilizando

los formatos y
procedimientos

preestablecidos, y
contribuyendo a los

planes de produccion
y gestion de la
calidad.

DE ESTANDARES
COMPETENCIA
E.IT.4.1.
Organiza el

trabajo previo a la
preparacion de
productos para los
tratamientos de
blanqueado,
tinturado o
tratamientos
previos de
materiales, seglin
las 6rdenes de
trabajo y las fichas
técnicas

E.IT.4.2.

Prepara los
productos y
quimicos de
acuerdo con el
tratamiento que
requieran los
textiles segtin la
ficha técnica
respectiva.

E.IT.4.3.

Verifica las
caracteristicas de
los tratamientos
aplicados de
acuerdo con el
sistema
establecido y a las
especificaciones
de las fichas
técnicas.

E.IT.4.4.

Registra la
informacion
técnica, utilizando
los formatos y
procedimientos
preestablecidos,
referente al
trabajo realizado.

E.IT.4.1.a.

- No organiza el
trabajo previo a la
preparacion de los
productos.

INDICADORES DE CALIDAD EDUCATIVA

NIVEL
DE LOGRO

O,

E.IT.4.2.a.

- No prepara los
productos ni
quimicos.

E.IT.4.3.a.

- No verifica las
caracteristicas de
los tratamientos
aplicados.

E.IT.4.4.a.

- No registra
ninguna informacién
técnica en los
formatos
prestablecidos.

E.IT.4.1.b.

- Identifica las érdenes de trabajo.

- Interpreta la informacién de las fichas

técnicas correspondientes.

- Reconoce los productos quimicos y

concentraciones a utilizar.

E.IT.4.2.b.

- Identifica los aparatos e instrumentos
para medir los productos quimicos.

- Reconoce el estado de conservacién
de los productos a utilizar en los
diferentes tratamientos quimicos.

E.IT.4.3.b.

- Identifica el sistema de productos

desarrollado por la empresa.

- Comprende la informacién de las

fichas técnicas.

E.IT.4.4.b.

- Reconoce los formatos prestablecidos
para registrar la informacion técnica.

E.IT.4..c.

- Aplica los productos quimicos y
concentraciones con el correcto empleo de
la ficha técnica.

- Utiliza las méquinas, productos y materias
textiles con el correcto empleo de la ficha
técnica.

- Determina el orden de preparacién de las
disoluciones y otros materiales para
tratamientos de blanqueo, tinturado y
acabados textiles.

- Determina el orden de preparacién de las
disoluciones y otros materiales para
tratamientos de blanqueo, tinturado y
acabados textiles.

E.IT.4.1.d.

- Cumple
responsablemente
con los planes y
normas de seguridad
e higiene aplicadas en
los trabajos con
productos y quimicos
y concentraciones.

E.IT4.2.c.

- Selecciona los aparatos e instrumentos
para medir los productos quimicos.

- Comprueba el estado de conservacion de
los productos a utilizar en los diferentes
tratamientos quimicos.

- Mide los productos con exactitud, mezcla
y/o disuelve en los equipos segun las
ordenes de produccion.

- Realiza la manipulacién de los productos.
- Mezcla y/o disuelve los productos
quimicos en los equipos segun las ordenes
de produccién.

- Manipula de los productos quimicos,
segun las normas y procedimientos

E.IT.4.2.d.

- Valora el
cumplimiento de los
criterios de caducidad,
normas de seguridad
y proteccion
medioambiental.

- Considera las
protecciones
recomendadas para
las operaciones con
productos y quimicos.

- Toma en cuenta los
factores y situaciones
de riesgo previo a
realizar operaciones
con productos y

} quimicos.
establecidos.
- Realiza la medicion y disolucién de
productos con equipos de distintos grados
de automatizacion.
E.IT.4.3.c. E.IT.4.3.d.
- Realiza la toma de muestras para la - Demuestra

verificacion en el tiempo y forma indicados
en la orden de fabricacién.

- Verifica que los productos cumplan con
los criterios establecidos de

compromiso y
eficiencia en la
verificacién de las
caracteristicas de los
tratamientos

homogeneidad, pH, densidad, viscosidad, aplicados.
temperatura y otras condiciones
particulares.
- Ajusta las disoluciones preparadas para
su incorporacion al proceso productivo.
E.IT.4.4.c. E.IT.4.4.d.

- Registra la informacidn técnica, utilizando
los formatos y procedimientos
prestablecidos, referente al trabajo
realizado.

- Valora la honestidad
y veracidad en el
registro de
informacidn técnica.
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INDUSTRIA TEXTIL

4.5. Operar las
maquinas durante los
tratamientos previos a
la tintura, controlando

los procesos y la
materia textil en curso

para conseguir la

calidad prevista.

4.6. Asistir en los
procesos de tintorerfa,
disponiendo los
materiales, bafios y
productos, y
ajustando los
pardmetros
mecanicos segun las
caracteristicas de la
materia textil a
procesar.

4.7 Registrar la
informacién técnica
respecto al trabajo

realizado de acuerdo
con procesos

preestablecidos,
contribuyendo a la
gestion de

inventarios, planes de

produccién y gestion
de la calidad.

4.8. Realizar el
mantenimiento de
primer nivel de los

instrumentos y

equipos, de acuerdo
con procedimientos
preestablecidos.

4.9, Actuar segun el
plan de seguridad y
salud de la empresa,
llevando a cabo
acciones preventivas,
correctivas y de
mejora al nivel de sus
atribuciones.

E.IT.4.5.

Opera las
magquinas durante
los tratamientos
previos a la tintura,
controlando los
procesos y la
materia textil

E.IT.4.6.

Asiste en los
procesos de
tintoreria,
disponiendo los
materiales, bafios y
productos, y
ajustando los
parametros
mecanicos segun
las caracteristicas
de la materia textil a
procesar.

E.IT.4.7.

Registra la
informacién
técnica respecto al
trabajo realizado
de acuerdo con
procesos
preestablecidos.

E.IT.4.8.

Realiza el
mantenimiento de
primer nivel de los

instrumentos y
equipos, de
acuerdo con

procedimientos
preestablecidos.

E.IT.4.9.

Actua seguin el
plan de seguridad
y salud
establecidos,
llevando a cabo
acciones
preventivas,
correctivas y de
mejora al nivel de
sus atribuciones

E.IT.4.5.a.

- No opera las
maquinas durante
los tratamientos
previos a la tintura.

E.IT.4.6.a.

- No asiste en los
procesos de
tintoreria.

E.IT.4.7.a.

- No registra la

informacién técnica.

E.IT.4.8.a.

- No realiza el
mantenimiento de
primer nivel de los
instrumentos y
equipos.

E.IT.4.9.a.

- No actla segun el
plan de seguridad y
salud establecidos.

E.IT.4.5.b.

- Identifica las méquinas que se
emplean en los tratamientos previos a
la tintura.

- Reconoce los tratamientos previos a
la tintura.

- Reconoce los procesos de tintoreria.
- Reconoce el manejo y operacién de
las mé&quinas para los procesos de
tintoreria.

- Identifica las caracteristicas de la
materia textil a procesar.

E.IT.4.7.b.
- Identifica los procesos

preestablecidos para el registro de
informacién técnica.

E.IT.4.8.b.

- Reconoce la documentacién técnica

para el mantenimiento de primer nivel.

- |dentifica los procedimientos para
realizar el mantenimiento de primer
nivel.

E.IT.4.9.b.

- Reconoce el plan de prevencién de
riesgos. Identifica el plan de
emergencia establecido.

- Reconoce los medios de proteccion
para evitar riesgos laborales.

E.IT.4.5.c.

- Procesa la materia textil a, con los
productos y condiciones de proceso
adecuados.

- Extrae las muestras del producto textil en
curso y de los bafios de tratamiento, en los
tiempos prefijados.

- Manipula los productos, materias y
maquinas con criterios de seguridad.

- Aplica los criterios de sostenibilidad
industrial minimizando residuos, consumos

E.IT.4.5.d.

- Respeta las
medidas de
seguridad e higiene
en la operacién de las
maquinas durante los
tratamientos previos
a la tintura.

- Valora la
importancia del uso
de ropa y equipos de
proteccioén personal
adecuados para
operar con las

de agua, energia y productos quimicos. maquinas.
E.IT.4.6.c. E.IT.4.6.d.
- Opera las maquinas de acuerdo con los - Comunica

horarios programados y segun las fichas
técnicas.

- Programa los parémetros de las
maquinas para el proceso de tintoreria.

- Ajusta los parametros de las méaquinas
segun las necesidades.

oportunamente las
alteraciones de la
programacién segun
procedimientos
establecidos.

- Optimiza los
recursos, las normas
de calidad y de

- Permite asegurar el orden de la adicién seguridad

de los colorantes, productos quimicos y establecidas, que

auxiliares. aseguran la
factibilidad de la
fabricacion.

E.IT.4.7.c. E.IT.4.7.d.

- Etiqueta los productos y disoluciones - Asume con

preparadas para permitir su identificacion responsabilidad la

a fin de integrarlos en el proceso. gestion de

- Registra con exactitud la produccién
realizada y sus incidencias, para permitir la
gestion de stocks, y los célculos de costos
de produccién.

- Gestiona la documentacién para la
mejora del flujo de informacién,
mantenimiento de la programacion de

inventarios, planes de
produccién y gestién
de la calidad.

- Valora la honestidad
y veracidad en el
registro de
informacion técnica
respecto al trabajo

produccién y mejora continua de la calidad | realizado.
del proceso y del producto.

E.IT.4.8.c. E.IT.4.8.d.
- Comprueba los sensores de las méquinas | - Comunica

con equipos externos calibrados (pH
metros, termdmetros, medidores de
volumen y de caudal entre otros.

- Detecta correctamente los fallos de los
elementos productivos de las méquinas.

- Sustituye los elementos averiados o
desgastados, restableciendo las
condiciones normales de funcionamiento.

- Genera la documentaci6n exacta y
completa de las actividades de
mantenimiento.

- Realiza el mantenimiento de primer nivel
segun la documentacién técnica e
instrucciones establecidas.

oportunamente las
necesidades de
mantenimiento que
sobrepasan la
responsabilidad
asignada.

- Valora la
importancia de
aplicar las normas de
seguridad.

E.IT.4.9.c.

- Mantiene operativos los equipos y medios
de prevencién.

- Participa en el entrenamiento de
actuacion para casos de emergencia.

- Aplica los procedimientos de paro de
méquinas e instalaciones, y criterios de
evacuacion.

E.IT.4.9.d.

- Valora la importancia
de la limpieza, orden y
seguridad en las
zonas de trabajo y de
almacén.
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ESTANDARES DE APRENDIZAJE
INSTALACIONES, EQUIPOS Y MAQUINAS

ELECTRICAS

UNIDAD DE

11. Instalar y mantener
antenas de TV en
edificaciones, de
acuerdo con los

pardmetros y normas

determinados en los
planos y
documentacion
técnica, necesarios
para asegurar la
dptima calidad en la
recepcion de las
sefales.

1. Realizar la instalacién y el mantenimiento de servicios especiales en el entorno de
COMPETENCIA edificaciones.

E.IEME.1.1.

Instala antenas de
TV en
edificaciones, de
acuerdo con los
parametros,
normas, planos 'y
documentacion
técnica.

NIVEL
DE LOGRO @
E.IEME.1.1.b.

- Identifica los materiales y accesorios
necesarios para la instalacién de
antenas.

- Reconoce las herramientas
adecuadas para las instalaciones.

Ministerio de Educacion

Republica
del Ecuador




INSTALACIONES, EQUIPOS Y MAQUINAS

ELECTRICAS

1.2 Instalary
mantener equipos y
sistemas de telefonia
e intercomunicacion
en edificaciones de
acuerdo a los
pardmetros y normas
determinados en los
planosy la
documentacion
técnica, realizando las
pruebas y los ajustes
necesarios para
asegurar la 6ptima
calidad de la
comunicacion.

1.3. Instalary
mantener equipos y
sistemas de
megafonia, de
acuerdo con los
pardmetros y normas
determinados en los
planos la
documentacion
técnica, realizando las
pruebas y los ajustes
necesarios para
asegurar la éptima
calidad de audicion
en ambientes
abiertos.

E.IEME.1.2.

Instala equipos y
sistemas de
telefonia e
intercomunicacion
en edificaciones
de acuerdo con los
parametros y
normas
establecidas en los
planosy la
informacion
técnica.en los
planosy la
informacién
técnica.

E.IEME.1.3.

Instala equipos y
sistemas de
megafonia de
acuerdo con los
parametros y
normas
determinados en
los planos y la
informacion
técnica.

E.IEME.1.2.a.

- No instala equipos
ni sistemas de
telefonfa e
intercomunicacion.

E.IEME.1.3.a.

- No instala equipos
ni sistemas de
megafonia.

E.IEME..2.b.

- Identifica en catédlogos las
caracteristicas y normas de los
diferentes tipos de cables conductores
(de fibra éptica) empleados en las
instalaciones de telefonia e
intercomunicacion.

E.I[EME1.3.b.

- Identifica los distintos tipos de
canalizaciones, conductores, cajas y
complementos auxiliares seguin su
uso y localizacién.

E.IEME.1.2.c.

- Ubica adecuadamente los dispositivos y
cajas de entrada de la sefial de cable.

- Prepara las canalizaciones eléctricas,
(tubos rigidos, tubos flexibles, canaletas,
bandejas, soportes) y elementos
auxiliares, tomando en cuenta el catalogo,
las caracteristicas eléctricas y mecdnicas.

- Verifica sefales distribuidas por cable
tomando en cuenta los conductores
utilizados en la distribucion de las sefiales
de cable (fibra dptica, coaxiales, multipar).

- Utiliza herramientas adecuadas para
instalacion de equipos de telefonia e
Intercomunicacion en edificaciones
tomando en cuenta los distintos tipos de
canalizaciones, conductores, armarios,
cajas y complementos auxiliares segun su
uso y localizacién.

- Realiza pruebas y ajustes necesarios
para asegurar la 6ptima calidad de la
comunicacion.

- Emplea fijaciones en las instalaciones de
telefonia e intercomunicacién tomando en
cuenta los tipos de soportes, estructuras,
tornillerfa, grapas, abrazaderas,
compuestos quimicos.

- Realiza el tendido de conductores
aplicando técnicas de introduccién,
sujecion de gufa, y etiquetado de
conductores.

- Selecciona los materiales y accesorios
necesarios de acuerdo con el plan de
intervencién y la informacion técnica.

- Instala equipos de medicion y seguridad
utiliza equipos de seguridad para trabajos
en altura.

- Detecta averias en la instalacion.

- Corrige la calidad de la comunicacion.

- Elabora el informe de la intervencién y

registra la aceptacién de la instalacién por
parte del cliente.

E.IEME.1.2.d.

- Cumple
responsablemente
con los pardmetros
y normas
establecidos en los
planosy la
informacidn técnica
en la instalacién de
equipos y sistemas
de telefonia e
intercomunicacion.

E.IEME.1.3.c.

- Realiza instalaciones de megafonia y
sonorizaciéon tomando en cuenta los
elementos (fuentes, micréfonos,
altavoces, amplificadores, entre otros)
que forman parte de una instalacion de
megafonia y sonorizacion.

- Realiza los cableados y conexiones
tomando en cuenta los esquemas y
especificaciones.

- Realiza pruebas funcionales de la
instalacion siguiendo los procedimientos
adecuados para asegurar la calidad en la
audicién.

- Selecciona los materiales y accesorios
necesarios de acuerdo con el plan de
intervencion y la informacién técnica.

- Corrige averias en la instalacién dentro
de un tiempo adecuado.

- Elabora el informe de la instalacion
donde se y registra la aceptacion por
parte del cliente.

- Elabora el informe de la intervencién en
la reparacion de instalacion si fuere
necesario.

E.IEME.1.3.d.

- Asume con
responsabilidad la
instalacién de
equipos y sistemas
de megafonia.
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INSTALACIONES, EQUIPOS Y MAQUINAS

ELECTRICAS

1.4. Mantener
instalaciones de
energia solar
fotovoltaica en
edificaciones de
acuerdo con los
pardmetros y normas
determinados en los
planosy la
documentacion
técnica, para asegurar
su funcionalidad y
6ptimo rendimiento.

1.5 Instalary
mantener circuitos
cerrados de television
CCTVen
edificaciones, de
acuerdo a los
pardmetros y normas
determinados en los
planosy la
documentacion
técnica, realizando las
pruebas y los ajustes
necesarios para
asegurar la calidad en
la recepcién de las
sefales.

1.6. Instalar y
mantener sistemas de
seguridad contra
incendios y antirrobo
en el entorno de
edificaciones, de
acuerdo a los
pardmetros y normas
determinados en los
planosy la
documentacién
técnica , realizando
las pruebas y los
ajustes necesarios
para asegurar la
fiabilidad de la
instalacién.

1.7 Leere
interpretar planos y
documentacién
técnica usados en
la instalacién y
mantenimiento de
servicios
especificos en
edificaciones, en
concordancia con
las normas y
estdndares vigentes
y aquellas
especificaciones
acordadas con el
cliente.

E.IEME.1.4.

Realiza
instalaciones de
energia solar
fotovoltaica en
edificaciones de
acuerdo con los
parametros y
normas
establecidas en los
planos e
informacion
técnica.

E.IEME.1.5.

Instala circuitos
cerrados de
television CCTV
tomando en cuenta
parametros,
normas, planos e
informacion
técnica.

E.IEME.1.6.

Instala sistemas de
seguridad contra
incendios y
antirrobo tomando
en cuenta
parametros,
normas, planos e
informacion
técnica.

E.IEME.1.7.

Interpreta planos
y documentos
técnicos con
relacion a la
instalacion y
mantenimiento de
servicios
especificos.

E.IEME.1.4.a.

- No realiza
instalaciones de
energia solar
fotovoltaica.

E.IEME.1.5.a

- No instala circuitos
cerrados de
television CCTV.

E.IEME.1.6.a.

- No instala
sistemas de
seguridad contra
incendios y
antirrobo.

E.IEME.1.7.a

- No Interpreta
planos ni
documentos
técnicos.

E.IEME1.4.b.

- Reconoce los materiales y
accesorios necesarios tomando en
cuenta el plan de instalacion.

- |dentifica la ubicacién de las
canalizaciones, paneles, soportes y
demés elementos de la instalacion de
energia solar, de acuerdo con
parédmetros establecidos por el
fabricante.

E.IEME..5.b

-Reconoce los materiales y accesorios
necesarios tomando en cuenta el plan
de instalacion.

- Distingue la ubicacion de las
canalizaciones, equipos y demas
dispositivos de la instalacion.

E.IEME.1.6.b.

- Describe los materiales y accesorios
necesarios segun el plan de
instalacion.

- Define los diferentes tipos de
ubicacién de las canalizaciones y
demas elementos que se emplean en
la instalacién de sistemas de incendio
y seguridad.

- Identifica elementos (placa de calle,
terminales de usuario, fuente de
alimentacién, abre puertas, sirenas,
detectores de presencia de humo) que
forman parte de una instalacién de
control de accesos y contra incendios.

E.IEME..7.b

- Identifica la informacion técnica para
garantizar los requerimientos
funcionales y econémicos de una
instalacion.

E.IEME.1.4.c.

- Realiza los ajustes mecénicos de los
paneles solares tomando en cuenta la
zona de ubicacién y el aprovechamiento
de la energfa recibida.

- Ejecuta instalaciones de energia
fotovoltaica de acuerdo con los esquemas
y diagramas funcionales.

- Realiza pruebas funcionales de las
instalaciones siguiendo los procedimientos
adecuados.

- Elabora un informe de mantenimiento y
reparacion ejecutados en el sistema
fotovoltaico.

- Detecta, y corrige averias en la
instalacion dentro de un tiempo adecuado.

- Verifica que la funcionalidad y
rendimiento de la instalacion sea la
prevista.

E.IEME.1.4.d.

- Optimiza los
recursos
garantizando la
seguridad mecénica
y eléctrica.

E.IEME.1.5.c

- Realiza el montaje de equipos, el
cableado y conexiones de acuerdo con los
esquemas.

- Elabora un informe de mantenimiento y
reparacion ejecutados en el sistema
fotovoltaico.

- Asegura la fiabilidad de las conexiones
en los terminales.

- Corrige averias en la instalacion.
- Determina que los equipos y la

instalacion cumplan con la normativa
vigente.

E.IEME.1.5.d

- Optimiza recursos
garantizando la
seguridad mecénica
y eléctrica del
montaje.

E.IEME.1.6.c.

- Ensambla los elementos de las
instalaciones de control de accesos y
contra incendios (placas de calle,
teléfonos, cdmaras, sensores, alarmas
entre otros).

- Localiza la ubicacién de los elementos,
diferenciando los distintos tipos de
canalizaciones, conductores, cajas y
complementos auxiliares segln su uso y
localizacion.

- Realiza el montaje de cajas, equipos y
elementos (placas de calle, teléfonos,
fuentes de alimentacién, abre puertas,
entre otros).

- Realiza pruebas y ajustes necesarios
para asegurar la fiabilidad de la
instalacion.

- Elabora el informe de instalacién de los
sistemas de seguridad contra incendios y
antirrobo.

E.IEME.1.6.d.

- Optimiza recursos y
garantizando la
seguridad personal y
eléctrica de la
instalacion.

E.IEME.1.7.c

- Verifica que los planos contengan la
precisién requerida para la intervencién
que se va a realizar.

- Elabora esquemas, cuadros, hojas de
célculo y anotaciones auxiliares, para
realizar la intervencién técnica.

E.IEME.1.7.d

- Comprueba que la
instalacion realizada
esté en concordancia
con las normas y
estdndares vigentes y
las especificaciones
acordadas con el
cliente.

-Respeta las normas
y estdndares vigentes
y las especificaciones
acordadas con el
cliente en la
interpretacién de
planos y documentos

técnicos . 1 96



INSTALACIONES, EQUIPOS Y MAQUINAS

ELECTRICAS

/UNIDAD DE

COMPETENCIA

2. Realiza y mantiene instalaciones eléctricas residenciales basicas

-
ELEMENTOS
DE
COMPETENCIA

7

ESTANDARES

2., Instalar y mantener
sistemas eléctricos
convencionales de

iluminacién,
interruptores y tomas
de energia en el
entorno de
edificaciones
residenciales, de
acuerdo a los
pardmetros y normas
determinados en los
planosy la
documentacion
técnica, realizando las
pruebas de seguridad
eléctricay
funcionalidad
requeridas.

E.IEME.2.1.

Instala sistemas
eléctricos de
iluminacion,

interruptores y
tomas de energia
tomando en cuenta
pardmetros,

normas, planos e
informacion

técnica.

2.2. Instalary
mantener sistemas
eléctricos de
distribucién,
maniobra, proteccion
y regulacion en
edificaciones, de
acuerdo a los
pardmetros y normas
determinados en los
planosy la
documentacion
técnica, realizando las
pruebas de seguridad
eléctricay
funcionalidad
requeridas.

E.IEME.2.2.

Instala sistemas
eléctricos de
distribucion,

maniobra,
proteccién 'y
regulacion, de
acuerdo a
pardmetros, normas,
planos e informacién
técnica.

2.3. Mantener
instalaciones de
sistemas
automatizados de
gestion energética,
seguridad, conforty
comunicacion, en el
entorno de
edificaciones, de
acuerdo a los
pardmetros y Normas
determinados en los
planosy la
documentacion
técnica, realizando las
pruebas funcionales
requeridas, y
optimizando los
recursos disponibles.

E.IEME.2.3.

Mantiene sistemas
automatizados de
gestion energética,
seguridad, confort y
comunicacion de
acuerdo a
parédmetros, normas,
planos e
Informacién técnica.

E.IEME.2.1.a.

- No instala sistemas
eléctricos de
iluminacién,
interruptores y tomas
de energfa.

INDICADORES DE CALIDAD EDUCATIVA

NIVEL
DE LOGRO

@

E.IEME.2.2.a.

- No instala sistemas
eléctricos de
distribucion,
maniobra, proteccion
y regulacién
distribucién,
maniobra, proteccién
y regulacion.

E.IEME.2.3.a.

- No mantiene
sistemas
automatizados de
gestidn energética,
seguridad, confort y
comunicacion.

E.IEME.2.1.b.

- Identifica los planos de los
elementos en las instalaciones.

- Define la distribucién de los
elementos para las instalaciones.

- Reconoce los materiales y
accesorios necesarios tomando en
cuenta el plan de intervencién y la
informacion técnica pertinente.

- Identifica los diferentes tipos de
acondicionamientos necesarios para
la instalacién de equipos de
iluminacién, interruptores y toma.

E.IEME.2.2.b.

- Selecciona los materiales y
accesorios necesarios de acuerdo con
el plan de intervencion y la
documentacion técnica pertinente.

- Identifica los planos y la distribucion
de los elementos en las instalaciones.

E.IEME.2.3.b.

- Identifica los planos y replantea la
ubicacién de las canalizaciones,
tableros de control, equipos de
medida y demés dispositivos.

- Selecciona los materiales y
accesorios necesarios tomando en
cuenta el plan de intervencién y la
informacion técnica pertinente.

E.IEME.2.1.c.

- Realiza la instalacion de subtableros
eléctricos, y demas elementos de enlace
en el tiempo previsto.

- Realiza los cableados y conexionados de
acuerdo con los esquemas, utilizando la
codificacién de conductores normalizados.

- Realiza las pruebas de funcionamiento de
las instalaciones y equipos siguiendo el
protocolo previsto.

E.IEME.2.1.d.

- Optimiza recursos y
garantiza la
seguridad eléctrica
de la instalacion.

E.IEME.2.2.c.

- Realiza el montaje de los elementos en el
tiempo previsto.

- Realiza los cableados y conexiones de
acuerdo con los esquemas y la
codificacién de conductores.

- Realiza las pruebas de funcionamiento de
las instalaciones y equipos.

- Realiza las operaciones de mecanizado,
con el uso de herramientas y medios
precisos.

- Elabora el informe de instalacién de los
sistemas eléctricos de distribucion,
maniobra, proteccion y regulacion.

E.IEME.2.3.c.

- Realiza el desmontaje y montaje de los
elementos de automatizacion en el tiempo
previsto.

- Utiliza herramientas e instrumentos de
acuerdo con los manuales y normas
establecidas.

- Realiza las conexiones en los terminales y
utiliza el cédigo de colores de conductores
normalizado.

-Corrige averias en la instalacién y/o
equipos dentro de un tiempo adecuado.

-Realiza la programacion para calibracién y
pruebas funcionales de los equipos y las
instalaciones automatizadas siguiendo el
protocolo previsto.

- Recopila los resultados, modificaciones e
incidencias detectadas siguiendo el
protocolo establecido.

- Elabora el informe periédico
correspondiente al programa de :
mantenimiento preventivo de instalaciones

Yy equipos.

- Determina que las condiciones de
seguridad eléctrica de la instalacion se
ajusten a la normativa vigente.

- Establece que las condiciones de
suministro eléctrico de los equipos se
ajustan a lo prescrito por el fabricante en lo
referente a voltaje, amperaje y
protecciones.

E.IEME.2.2.d.

- Optimiza el espacio
disponible de
acuerdo con las
condiciones en el
sitio.

E.IEME.2.3.d.

- Valora la
funcionalidad de la
instalacion segun lo
previsto en planos,
manuales y hojas
técnicas.
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INSTALACIONES, EQUIPOS Y MAQUINAS

ELECTRICAS

/UNIDAD DE 3. Realizar y mantener instalaciones de enlace en tableros de distribucion para el suministro
COMPETENCIA de energia eléctrica de baja tension en edificaciones.

TN

INDICADORES DE CALIDAD EDUCATIVA

NIVEL
DE LOGRO @

-

ELEMENTOS
DE ESTANDARES

COMPETENCIA :

E.IEME.3.1.

Instala lineas
eléctricas de
enlace en bajo

E.IEME.3.1.a.

- No instala lineas
eléctricas de enlace
en bajo voltaje (BV)

E.IEME.3.1.b.

- Define la distribucién de materiales a
lo largo del trazado de la linea.

E.IEME.3.1.c.

- Realiza el izado, aplomo y montaje de los
apoyos y elementos de la linea y el tendido
y tensado de los conductores.

E.IEME.3.1.d.

- Cumple con las
especificaciones
pertinentes de

voltaje (BV) aéreas ni soterradas. acuerdo con el plan
311 Instalar Iineas aéreas y/o - Realiza el tendido de la linea soterrada de montaje
eléctricas de enlace soterradas, a en BV y las conexiones correspondientes establecido.
en baja tensién (BT) partir de [a siguiendo las fases establecidas para su »
aéreas y/o , informacion construccion. - Verifica que el
subterraneas, técnicapertinente, circuito de proteccién
utilizando la en condiciones de - Realiza el replanteo, ubicacién y fijacion (circuitos de tierra) de

seguridad

| de canalizaciones y tableros eléctricos en
establecidas

BT de acuerdo con las directrices
recibidas.

los apoyos y aéreos
cumplen con la
normativa y
reglamentacion

documentacion
técnica pertinente,
en las condiciones
de seguridad

establecidas.

3.2. Operary
mantener lineas
eléctricas de enlace
aéreasy
subterraneas en BT,
realizando las
maniobras de corte y
puesta a tierra, de
acuerdo a los
procedimientos y
normas de seguridad
establecidos.

E.IEME.3.2.

Mantiene vlineas
eléctricas de enlace
aéreas y soterradas

en BV, mediante
maniobras de corte

y puesta a tierra.

E.IEME.3.2.a.

- No mantiene
lineas eléctricas de
enlace aéreas ni
soterradas en BV.

E.IEME.3.2.b.

- Identifica las lineas eléctricas de
enlace aéreas y soterradas en BV.

- Elabora partes de trabajo diario de la_
labor desarrollada, las incidencias surgidas
y las soluciones adoptadas.

- Realiza la distribucién de materiales a lo
largo del trazado de la linea.

técnica vigente.

E.IEME.3.2.c.

- Realiza la reparacion de las averias y la
reposicion o eliminacion del servicio de las
lineas de distribucion de BV.

- Realiza el mantenimiento preventivo de
las lineas de distribucién de BV y en los
CT de acuerdo con el plan de
mantenimiento preestablecido.

- Realiza maniobras de operacion de las
lineas de distribucion de BV.

- Elabora el informe sobre las operaciones
de mantenimiento y reparacion realizadas.

E.IEME.3.2.d.

- Valora el
mantenimiento en
tiempo adecuado y
en condiciones de
calidad prescrita,
siguiendo los
procedimientos
normalizados.

. E.IEME.3.3 | E.IEME.3.3.a. E.IEME.3.3.b. E.IEME.3.3.c. E.IEME.3.3.d.
S'Sélgzﬁlﬂzsﬁ%ﬁfs Instala equipos de | - No instala equipos | - !dentifica los materiales requeridos - Realiza el montaje en el tiempo previsto. - Cumple
energia eléctrica en suministro de de suministro de de acuerdo con el plan de montaje. responsablemente

BT para energia eléctrica | energia eléctrica en - Realiza las conexiones en los terminales | con la normas
instalae:iones en BV para BV. y utiliza el cédigo de colores de cables técnicas para la
residenciales y instalaciones normalizado. instalacion de

comerciales, de
acuerdo con los
pardmetros y
normas

residenciales y
comerciales, de
acuerdo con
pardmetros,

- Realiza Las pruebas de funcionamiento
del equipo siguiendo el protocolo previsto.

- Realiza las operaciones de mecanizado

: normas, planos e ; .
determinados en los inforr’nacién necesarias, partiendo de los planos 'y con
planos y la técni la calidad prescrita
documentacion Echica, :

técnica, en las
condiciones de
calidad y seguridad
requeridas.

Ministerio de Educacion

- Establece los resultados en plantillas
fisicas y las introduce en formato digital
para su andlisis y procesamiento.

- Elabora el informe con la precision
requerida y en el formato normalizado.

- Elabora el informe sobre la correccion de
averias en instalaciones eléctricas donde
recoge la informacién suficiente y
normalizada sobre dichas operaciones.

equipos de
suministro de energia
electrica en BV.

ﬁ i Republica
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ESTANDARES DE APRENDIZAJE
INSTALACIONES, EQUIPOS Y MAQUINAS

ELECTRICAS

E.IEME.3.4. E.IEME.3.4.b.
Instala sistemas de - Define la ubicacién de las
suministro de canalizaciones, tableros de
3.4, Instalar y energia eléctrica distribucién, equipos de medida y
mantener sistemas de en BVen demés elementos.
suministro de energia residencias y
eléctrica en BT en edificaciones, de
residencias y acuerdo con
edificaciones, de pardmetros,
acuerdo con los normas, plalrlos e
parémetros y normas informacién
determinados en los técnica.
planosy la
documentacion
técnica, en las
condiciones de
calidad y seguridad
requeridas.
E.IEME.3.5. E.IEME.3.5.b.
Asiste en la - Reconoce el estudio de las
elaboracién de la caracteristicas técnicas y econdémicas
documentacién de la instalacion recogiendo la
técnica y operativa informacién técnica y comercial del
de las proyecto.
instalaciones » )
eléctricas de BV - Identifica los planos de la solucién
3.5. Asistiren la en el &mbito de su adoptada donde recogen la
elaboracién de la competencia. informacién correspondiente a la

documentacion
técnica y operativa de
las instalaciones
eléctricas de BT en el
dmbito de su
competencia,
seleccionando los
dispositivos y
materiales con los
costos

instalacion que se va a construir.

- Selecciona los dispositivos y
materiales con los costos establecidos,
en el soporte adecuado y con los
medios normalizados.

Ministerio de Educacidén Republica
del Ecuador
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INSTALACIONES, EQUIPOS Y MAQUINAS

ELECTRICAS

/UNIDAD DE

4, Instalar, ensayar y mantener maquinas eléctricas estaticas y rotativas de hasta 1 KW.

potencia, de acuerdo
con los parémetros y
normas determinados
en los planos y la
documentacion
técnica, realizando los
ensayos y pruebas
establecidos en los
protocolos
normalizados.

4.2. Mantener
transformadores
eléctricos de mediana
potencia, de acuerdo
con los programas de
mantenimiento
periédicos en
concordancia con los
ensayos normalizados
para garantizar un
funcionamiento fiable
del equipo.

Ministerio de Educacion

E.IEME.4.2.

Mantiene en
funcionamiento
transformadores

eléctricos de

mediana potencia,
de acuerdo con los
programas de
mantenimiento
periédicos.

E.IEME.4.2.a.

- No mantiene en
funcionamiento
transformadores
eléctricos de
mediana potencia.

COMPETENCIA
7
ELEMENTOS INDICADORES DE CALIDAD EDUCATIVA
DE ESTANDARES NIVEL @
COMPETENCIA DE LOGRO
E.IEME.4.1. | E.IEME.4.1.a. E.IEME.4.1.b. E.IEME.4.1.c. E.IEME.4.1.d.
Instala - Noinstala - Define la documentacién técnica con | - Construye bobinas utilizando los - Respeta las normas
transformadores | transformadores toda la informacion necesaria para conductores de tipo y didmetro indicados, | de seguridad para
eléctricos de eléctricos de realizar la instalacion de pequefios aislando las capas convenientemente e este tipo de trabajo.
pequefia potencia, | pequefia potencia, transformadores. indicando claramente las salidas.
de acuerdo con los
41, Realizar la parametros y - Describe un listado para la compra - Asiste en la preparacién de las
skt y los normas de materiales de acuerdo con el plan maquinas, herramientas y accesorios
ensayos de determinados en de instalacion. adecuados de acuerdo con el tipo de
T TEGES los planos e transformador que va a ser instalado.
eléctricos de pequefia informacion . . )
técnica. - Asiste en el ensamblaje, conexiones y

acabado del transformador de acuerdo
con los planos y/o planos constructivos e
instrucciones técnicas.

- Asiste en los ensayos de los
transformadores siguiendo los protocolos
establecidos y normas de seguridad.

- Recoge los resultados de los ensayos y
pruebas en un informe.

- Utiliza equipos de seguridad eléctrica y
las herramientas adecuadas para la
instalacién de los transformadores
eléctricos.

E.IEME.4.2.c

- Asiste en el diagnéstico de averfa en el
transformador.

E.IEME.4.2.b.

- Recaba informacién sobre los
diferentes tipos de mantenimientos
preventivos que se realizan a
transformadores de mediana potencia.

E.IEME.4.2.d.

- Evalla el alcance de
la averfa, sirviendo de
base para la
actualizacion del
histérico del mismo.

- Elabora el informe periddico
correspondiente al programa de
mantenimiento preventivo del

- Reconoce técnicas de instalacion y
transformador.

mantenimiento de transformadores
eléctricos de mediana potencia.

- Respeta las normas
de seguridad para

- Elabora tablas para la realizacién de este tipo de trabajo.
mantenimientos preventivos a

transformadores de mediana potencia.

- Reporta los resultados, modificaciones e
incidencias detectadas y las correcciones
realizadas segun el protocolo establecido.

- Asiste bajo supervisién en las
operaciones requeridas para la reparacion
del transformador en el tiempo y con la
calidad adecuada.

- Utiliza equipos de seguridad eléctrica y
las herramientas adecuadas para realizar
las operaciones de instalacion, montaje y
mantenimiento de méquinas eléctricas
estéticas.

- Obtiene las caracteristicas constructivas
del transformador averiado con detalle en
el proceso de desmonte y se recogen en
el documento correspondiente.

& | (Fj%elpu blicg
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ESTANDARES DE APRENDIZAJE
INSTALACIONES, EQUIPOS Y MAQUINAS

ELECTRICAS

E.IEME.4.3. E.IEME.4.3.b.
Mantiene en - Identifica tipologia y caracteristicas

funcionamiento de eléctricos de hasta 1kw para su
todo tipo de correcto mantenimiento.

motores eléctricos
de hasta 1KW,
seguin los

programas

periédicos de
mantenimiento.

4.3. Mantener y
ensayar todo tipo de
motores eléctricos de
hasta 1KW segun los
programas periédicos

de mantenimiento,
realizando los ensayos
normalizados para la
localizacion y
correccion de fallas
que aseguren el
6ptimo rendimiento y
seguridad en su
régimen nominal de
uncionamiento.

Republica
del Ecuador
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MECANIZADO Y CONSTRUCCIONES

MECANICAS

UNIDAD DE : . < o
1. Realizar operaciones basicas de metalmecanica
COMPETENCIA P
ELEMENTOS INDICADORES DE CALIDAD EDUCATIVA
DE ESTANDARES NIVEL
COMPETENCIA DE LOGRO @
E.MCM.1.1. E.MCM.1.1.a. E.MCM.1.1.b. E.MCM.1.1.c. E.MCM.1.1.d.
Realiza procesos | - No realiza - Define la informacién técnica - Realiza el marcado y trazado de forma - Preserva
de corte con procesos de corte necesaria para el corte de partes y precisa con las herramientas y métodos responsablemente la
herramientas con herramientas piezas metélicas con herramientas adecuados (punta de trazar, regla, calibres, | integridad de las
manuales y manuales y manuales y mecénicas. compds, gramil), de acuerdo con lo personas, el cuidado
mecanicas a partir | mecanicas. establecido en los planos de fabricacion. de las maquinas y el
de los planos de medio ambiente.
despiece y de las - Monta las piezas sobre la mesa de
especificaciones trabajo, bancadas o entenallas. - Organiza
técnicas mediante . . . responsablemente el
la aplicacion de las - Ajusta las piezas con mordazas, pinzas y puesto de trabajo de
secuencias légicas utiles adecuados, para que el apriete sea acuerdo con las
del trabajo y el correcto y la pieza no sufra normas de seguridad
normas de deformaciones ni magulladuras. y gestién
seguridad : . medioambiental.
amigables con el - Realiza operaciones de corte con
11. Realizar procesos medio ambiente. herramientas manuales (sierra, cincel,
de corte con tijera, cizallas manuales) sobre piezas
herramientas metdlicas (chapa, tubos, barras, varillas y
manuales y perfiles).
mecdnicas a partir de ) )
los planos de - Calibra el material de acuerdo con la
despiece y de las tolerancia dada en los planos mediante la
especificaciones seleccion de herramientas y
técnicas. procedimientos adecuados.
- Realiza operaciones de corte con
equipos mecénicos y electromecénicos
sobre piezas metélicas.
- Realiza el mantenimiento preventivo
(limpieza, lubricacién, ajuste mecénico) de
equipos mecénicos, como cizallas,
dobladoras, cierras y amoladoras.
- Verifica que los productos estén con las
dimensiones y requeridas segun los
planos de fabricacion.
E.MCM.1.2. | E.MCM.1.2.a. E.MCM.1.2.b. E.MCM.1.2.c. E.MCM.1.2.d.
Realiza procesos | - No realiza - Identifica la informacién técnica - Realiza el marcado y trazado de forma - Optimiza el

1.2. Realizar procesos
de conformado con
herramientas
manuales y
mecénicas a partir de
los planos de
despiece y de las
especificaciones
técnicas

de conformado
con herramientas
manuales y
mecanicas a partir
de los planos de
despiece y de las
especificaciones
técnicas.

procesos de
conformado con
herramientas
manuales ni
mecénicas.

Ministerio de Educacion

necesaria con herramientas manuales
y mecanicas para la conformacion
partes y piezas metalicas.

precisa con las herramientas y métodos
adecuados (punta de trazar, regla, calibres,
compads, gramil), y de acuerdo con lo
establecido en los planos de fabricacion.

- Emplea los medios auxiliares necesarios
como plantillas y patrones, a partir del tipo
del material.

- Verifica las dimensiones y tolerancias de
los productos segun los planos de
fabricacion.

mantenimiento
preventivo (limpieza,
lubricacion, ajuste
mecanico) de equipos
mecdnicos
(dobladoras,
troqueladoras,
baroladoras y prensas
de sujecion y apriete).

- Mantiene limpio y
ordenado el espacio
de trabajo, bajo las
normas de seguridad
y gestion
medioambiental.

:ReDUbhca
del Ecuador
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MECANIZADO Y CONSTRUCCIONES

MECANICAS

1.3. Realizar procesos
de mecanizado menor
en piezas metélicas
con herramientas
manuales, eléctricas
de mano, taladro de
banco y taladro
fresador a partir de
los planos de
despiece y de las
especificaciones
técnicas.

1.4. Realizar procesos
de limpieza, acabado
y montaje de pizas
metélicas simples con
herramientas
manuales y
mecénicas, a partir de
los planos generales y
de despiece, y de las
especificaciones
técnicas.

1.5. Realizar el
mantenimiento de
primer nivel de los

equipos e
instalaciones, segtin
el manual de
instrucciones,
elaborando reportes
de mantenimiento,
comunicando
inmediatamente las
anomalias que no
puedan resolverse en
tiempo y forma
adecuados.

E.MCM.1.3.

Realiza procesos
de mecanizado
menor en piezas
metalicas con
herramientas
manuales,
eléctricas de
mano a partir de
los planos de
despiece y de las
especificaciones
técnicas.

E.MCM.1.4.

Realiza procesos
de limpieza,
acabado y
montaje de piezas
metalicas simples
con herramientas
manuales y
mecanicas.

E.MCM.1.5.

Realiza el
mantenimiento de
primer nivel de los

equipos e

instalaciones de
acuerdo con el
manual de
instrucciones, asi
como el reporte
de mantenimiento

E.MCM.1.3.a

- No realiza
procesos de
mecanizado menor
en piezas metélicas.

E.MCM..4.a.

- No realiza
procesos de
limpieza, acabado y
montaje de piezas
metalicas simples
con herramientas
manuales y
mecanicas.

E.MCM.1.5.a.

- No realiza el
mantenimiento de
primer nivel de los
equipos e
instalaciones,
segln el manual de
instrucciones.

E.MCM.1.3.b

- Identifica las partes y piezas
metélicas con herramientas manuales,
eléctricas de mano y taladro de banco.

E.MCM.1.4.b.

- Reconoce la informacion técnica
necesaria para limpieza, acabado final
y montaje de partes y piezas metdlicas
de menor tamafio con herramientas
manuales, eléctricas de mano y
neumaticas.

E.MCM.1.5.b.

- Identifica el correcto funcionamiento
de los elementos de medida y control
del equipo e instalaciones.

E.MCM.1.3.c

- Realiza el marcado y trazado de forma
precisa con las herramientas y métodos
adecuados de acuerdo con los planos de
fabricacion.

- Monta las piezas sobre la mesa de
trabajo, bancadas o entenallas.

- Ajusta las piezas con mordazas, pinzas y
Utiles adecuados para que la pieza no
sufra deformaciones o magulladuras.

- Opera adecuadamente con taladros
eléctricos, manuales o de banco sobre
piezas metélicas (chapa, tubos, barras,
varillas y perfiles).

- Realiza operaciones de roscado,
avellanado, rimado, amortajado y marcado
con herramienta manual o con taladro de
banco, sobre chapas, tubos y perfiles
metalicos.

E.MCM.1.3.d

- Prioriza el
mantenimiento
preventivo (limpieza,
lubricacién, ajuste
mecanico) de
equipos mecénicos y
Gtiles de sujecion y
apriete.

- Organiza el puesto
de trabajo bajo las
normas de seguridad
y gestion
medioambiental.

- Verifica las
dimensiones y las
tolerancias requeridas
de los productos
segun los planos de
fabricacion.

E.MCM.1.4.c.

- Realiza operaciones de limpieza de las
superficies y cantos de las piezas, con
herramientas manuales eléctricas y
neumaéticas.

- Realiza operaciones de acabado sobre
superficies y cantos de las piezas con
herramientas y procedimientos méas
adecuados.

- Realiza operaciones de montaje y unién
de piezas y juntas mecénicas menores, a
través del uso adecuado de los elementos
de unién y de las herramientas.

- Realiza la limpieza y mantenimiento de
los equipos y los guarda de forma
ordenada y segura en gabinetes
adecuados.

E.MCM.1.4.d.

- Organiza el puesto
de trabajo, a partir de
las normas de
seguridad y gestion
medioambiental.

- Verifica las
dimensiones y
tolerancias
requeridas en los
productos acabados
y/o0 montados segun
los planos de
fabricacion.

E.MCM.1.5.c.

- Sustituye los elementos averiados o
desgastados de forma segura y eficaz.

- Realiza el cambio de componentes
fungibles con recambios homologados y
de acuerdo con las caracteristicas
originales.

- Realiza el engrasado de los elementos
de la maquina con la periodicidad
establecida.

- Asume la conservacién de los depésitos
de lubricantes en los niveles 6ptimos.

- Mantiene los refrigerantes y lubricantes
de corte en los niveles y caracteristicas
especificadas.

- Registra la periodicidad de los controles
y revisiones efectuados conforme al plan
de mantenimiento.

- Controla la actualizacién de los «stocks»
minimos de repuesto, asi como el estado
de conservacion y localizacion.

- Verifica que los parametros de
funcionamiento de los equipos e
instalaciones no presenten sintomas de
averfa o mal funcionamiento.

E.MCM.1.5.d

-Reporta con
prontitud las
necesidades de
mantenimiento que
sobrepasen la
responsabilidad
asignada.

- Cumple las normas
de seguridad durante
la realizacién de las
diversas operaciones
de mantenimiento.

ﬁ ﬁRepublica

Ministerio de Educacion
@ del Ecuador

204



MECANIZADO Y CONSTRUCCIONES

MECANICAS

/UNIDAD DE 2. Ejecutar operaciones de mecanizado por arranque de viruta para la produccion
COMPETENCIA metalmecanica

-
ELEMENTOS
DE
COMPETENCIA

TN

ESTANDARES

2.. Obtener la
informacién técnica
necesaria para la
fabricacién de partes
y piezas metdlicas por
procesos de
mecanizado por
arranque de viruta.

E.MCM.2.1.

Interpreta la
informacién
técnica necesaria
para la fabricacion
de partes y piezas
metalicas mediante
procesos de
mecanizado por
arranque de viruta
enmarcado en las
normas de
seguridad.

2.2, Establecer el
proceso de
mecanizado: fases,
pardmetros de corte y
tiempos de
fabricacién, a partir
de los planos de
despiece y de las
especificaciones
técnicas, asegurando
la factibilidad del
mecanizado,
consiguiendo la
calidad especificada y
optimizando los
tiempos y costos.

E.MCM.2.2.

Establece el
proceso de
mecanizado a
partir de los planos
de despiece y de
las
especificaciones
técnicas, para la
consecucion de la
calidad
especificada.

2.3 Determinar los
Gtiles y herramientas
necesarios para el
mecanizado, en
funcion del tipo de
pieza y del proceso
de mecanizado
establecido.

E.MCM.2.3

Determina los
utiles y
herramientas
necesarios para el
mecanizado, en
funcién del tipo de
piezay del
proceso de
mecanizado
establecido.

2.4. Elaborar
presupuestos de
fabricacién de piezas
unitarias o de
pequefas series a
partir de la
informacién técnica
suministrada,
identificando,
evaluandoy
expresando los datos,
magnitudes y
resultados.

E.MCM.2.4.

Elabora
presupuestos de
fabricacion de
piezas unitarias o
de pequeias
series, a partir de
la informacion
técnica
suministrada
mediante la
identificacion,
evaluacion y
expresion de los
datos, magnitudes
y resultados.

E.MCM.2.1.a.

- No interpreta la
informacion técnica
necesaria para la
fabricacion de
partes y piezas
metdlicas.

INDICADORES DE CALIDAD EDUCATIVA

NIVEL
DE LOGRO

)

E.MCM.2.2.a.

- No establece el
proceso de
mecanizado y
secuencia a partir
de los planos de
despiece y de las
especificaciones
técnicas

E.MCM.2.3.a.

- No determina los
Gtiles y
herramientas
necesarios para el
mecanizado.

E.MCM.2.4.a.

- No elabora
presupuestos de
fabricacién de
piezas unitarias o
de pequefas
series, a partir de la
informacidn técnica
suministrada.

Ministerio de Educacion

E.MCM.2.1.b.

- Define el procedimiento de
fabricacién de la pieza y la secuencia
de las operaciones de mecanizado que
se debe realizar.

- Identifica las tolerancias de forma y
dimensién mediante instrumentos y
equipos de medida.

E.MCM.2.2.b.

- Identifica los planos y célculos de la
pieza para el proceso de trabajo de
acuerdo con las especificaciones
técnicas.

E.MCM.2.3.b.

- Define el desarrollo y la construccién
del utillaje, los elementos de
rigidizacién provisionales y los
accesorios necesarios para la
manipulacién de los elementos.

E.MCM.2.4.b.

- Identifica el costo de produccién en
funcién de todos los factores
implicados: relacién calidad/precio,
plazo de entrega, tiempo/maquina tipo
de proceso seleccionado.

E.MCM.2.1.c.

- Selecciona las maquinas, herramientas,
elementos auxiliares y equipo de
verificacion para las distintas fases del
proceso de fabricacion.

- Escoge los materiales a emplearse, de
acuerdo con la forma, el estado y las
propiedades de la pieza en bruto.

E.MCM.2.1.d.

- Establece las
normas de seguridad
y uso aplicables a las
operaciones de
mecanizado en el
puesto de trabajo.

- Cumple con las
especificaciones
técnicas de las partes
y piezas construidas.

E.MCM.2.2.c.

- Selecciona los parémetros de
mecanizado en funcién del material,
calidad, plano, normas y caracteristicas de
la pieza que se debe mecanizar.

E.MCM.2.2.d.

- Respeta el proceso
de mecanizado
requerido para
garantizar la calidad y
optimizacion de
tiempos en el proceso
de fabricacion.

- Establece las
variables de acuerdo
con los parametros.

E.MCM.2.3.c.

- Aplica correctamente el utillaje.

E.MCM.2.3.d.

- Determina los
tiempos de cambio
del utillaje con
alternativas de
mejora de los Utiles y
herramientas
disponibles, en
condiciones de
seguridad.

E.MCM.2.4.c.

- Realiza el presupuesto en consideracion
de las variables que intervienen: costo de
materiales, mano de obra, uso de maquina,
herramientas, costos indirectos, tiempos
muertos.

E.MCM.2.4.d.

- Recomienda el
producto elaborado
para competir en el
mercado.

ﬁ i Republica
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MECANIZADO Y CONSTRUCCIONES

MECANICAS

2.5. Realizar el
trazado de las piezas
para proceder a su
mecanizado, a partir
de la informacion
técnica y planos de
despiece.

2.6. Seleccionar,
preparar, montar y
realizar el reglaje de
herramientas y
sistemas de sujecién
de las piezas de
acuerdo al proceso
establecido.

2.7 Realizar
programas de
control numérico
(CNC) y cargar (o
transferir) al sistema
de control de la
méaquina, verificando
su correcto
funcionamiento para
asegurar la calidad
del mecanizado en
condiciones de
seguridad.

2.8. Operar los
elementos de
regulacion y las
interfaces hombre
maquina (HMI) de
las instalaciones
automaticas de
mecanizado para
garantizar el correcto
funcionamiento de
estas, de acuerdo
con el proceso
establecido y en
condiciones de
seguridad.

E.MCM.2.5.

Realiza el trazado
de las piezas para
su mecanizado, a
partir de la
informacién
técnica y planos de
despiece.

E.MCM.2.6.

Elaborar el reglaje
de herramientas y
sistemas de
sujecion de las
piezas de acuerdo
con el proceso
establecido.

E.MCM.2.7.

Realiza programas
de control
numérico (CNC)
para transferirlos
al sistema de
control de la
maquina en
condiciones de
seguridad.

E.MCM.2.8.

Opera los
elementos de
regulacién y las
interfaces hombre
maquina (HMI) de
las instalaciones
automaticas de
mecanizado, en
condiciones de
seguridad.

E.MCM.2.5.a.

- No realiza el
trazado de las
piezas para
proceder a su
mecanizado.

E.MCM.2.6.a.

- No elabora el
reglaje de
herramientas y
sistemas de
sujecion de las
piezas de acuerdo
con el proceso
establecido.

E.MCM.2.7.a.

- No realiza
programas de
control numérico
(CNC) para
transferirlos al
sistema de control
de la méquina.

E.MCM.2.8.a.

- No opera los
elementos de
regulacion y las
interfaces hombre
maquina (HMI) de
las instalaciones
automaticas de
mecanizado.

Ministerio de Educacion

E.MCM.2.5.b.

- Identifica la correcta definicion del
trazado para su mecanizado (ejes,
centros de taladros, limites de
mecanizacion, lineas de referencia,
entre otras), de acuerdo con las
especificaciones técnicas y la
normativa vigente.

E.MCM.2.6.b.

- Define el procedimiento de montaje
idéneo de acuerdo con el tiempo
establecido.

E.MCM.2.7.b.

- Identifica la viabilidad de desarrollo
del mecanizado en una secuencia
|6gica, en el menor tiempo posible.

- |dentifica el flujograma para la
programacién de maquinas CNC.

E.MCM.2.8.b.

- Distingue pequefios programas de
automatizacion de maquinas de
mecanizado convencional.

- Identifica el flujograma para la
programacidn basica.

E.MCM.2.5.c.

- Realiza el marcado de forma precisa en
funcién del material, forma de
manipulacién y temperatura, de acuerdo
con las especificaciones técnicas, y
empleando los medios auxiliares
adecuados, como plantillas y patrones.

E.MCM.2.5.d.

- Establece las
dimensiones, dngulos
y tolerancias.

E.MCM.2.6.c.

- Monta los Utiles con las herramientas
adecuadas, aplicando normas de
seguridad e higiene para la consecucién
de las cotas de montaje especificadas.

- Monta, apropiadamente, las piezas en las
maquinas por arranque de viruta.

- Verifica la regulacién y reglaje de las
herramientas y elementos de sujecion en
funcién del proceso establecido.

E.MCM.2.6.d.

- Demuestra la
regulacion de la
maquina de acuerdo
con el manual de
usuario.

- Demuestra el
cumplimiento de las
especificaciones
técnicas descritas
para los Utiles y
herramientas.

- Garantiza la
seguridad mediante
la verificacion de las
condiciones de uso
de los elementos de
lubricacion /
refrigeracion.

E.MCM.2.7.c.

- Realiza la programacién de maquinas
CNC en funcién del proceso de
mecanizado, tipo de méaquina, tipo de
herramienta, velocidad de trabajo y
esfuerzos.

- Realiza la programacion para el ajuste de
algunos parametros del programa de
acuerdo con las exigencias de los distintos
trabajos.

- Carga el programa de forma manual o
por transferencia de datos por medios
computarizados.

E.MCM.2.7.d.

- Verifica las
condiciones de
seguridad de
operacion del
programa, a partir de
las normas de
seguridad de la
maquina,

- Demuestra su
conformidad con
pruebas en vacio.

E.MCM.2.8.c.

- Realiza el montaje de acuerdo con las
instrucciones del manual del fabricante.

- Selecciona el controlador y los periféricos
incluido HMI de acuerdo con el proyecto
de automatizacion seleccionado.

- Ajusta algunos pardmetros del programa
de acuerdo con las exigencias de los
distintos trabajos.

- Realiza los ajustes y las correcciones
necesarias de regulacién y las interfaces.

- Carga el programa elaborado de forma
manual o por transferencia de datos por
medios computarizados.

- Verifica la calibracién y buen
funcionamiento de los elementos de
regulacion y las interfaces de operador
(HMI) de los equipos de mecanizado.

E.MCM.2.8.d.

- Verifica la
calibracién y buen
funcionamiento de
los elementos de
regulacién y las
interfaces de
operador (HMI) de
los equipos de
mecanizado.

- Atiende las normas
de seguridad.

- Comprueba la
correcta instalacion
del programa paso a
paso en vacio.

:Repubhca
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MECANIZADO Y CONSTRUCCIONES

MECANICAS

2.9. Realizar procesos
de mecanizado
convencional (torno,
fresadora, cepilladora,
mandriladora) y
automatizados CN y
CNC (torno, fresa 'y
centro de
mecanizado)
cumpliendo las
operaciones segun la
secuencia productiva
y las especificaciones
establecidas en los
planos, y operando
las maquinas, utiles y
herramientas en
condiciones de
seguridad.

2.10. Efectuar
operaciones de
acabado por abrasion
de forma manual o
con maquina
herramienta, a partir
de los planos
generales y de
despiece, ajustandose
a las tolerancias
requeridas,
observando las
normas de seguridad
personal y colectiva, y
de gestion
medioambiental.

E.MCM.2.9.

Realiza procesos
de mecanizado
convencional y
automatizados

CNy CNC segtin

la secuencia
productiva y las
especificaciones
establecidas en
los planos.

E.MCM.2.10.

Efectia
operaciones de
acabado por
abrasion de forma
manual o con
maquina
herramienta, a
partir de los
planos generales
y de despiece de
acuerdo con las
tolerancias
requeridas y las
normas de
seguridad
personal y
colectiva, y de
gestion
medioambiental.

E.MCM.2.9.a.

- No realiza
procesos de
mecanizado
convencional y
automatizado CN y
CNC.

E.MCM.2.10.a.

- No efecttia
operaciones de
acabado por
abrasién de forma
manual o con
maquina
herramienta.

E.MCM.2.9.b.

- Identifica los puntos de referencia
atendiendo a la posicion relativa de la
herramienta con respecto a la pieza,
teniendo en cuenta el desgaste de las
herramientas para proceder a su
cambio y correccién de recorridos.

E.MCM.2.10.b.

- |dentifica las aplicaciones a realizar
y la organizacién del puesto de
trabajo a partir de la Interpretacion
correcta de la ficha de trabajo.

E.MCM.2.9.c.

- Ajusta la pieza obtenida a las
especificaciones técnicas, verificando que
estén dentro de las tolerancias de forma y
dimensiones.

- Opera las maquinas, dtiles y
herramientas en condiciones de
seguridad.

- Realiza con precisién y eficacia la
operacion de maquinas y herramientas
convencionales por arranque de viruta,
respetando las normas de seguridad y
salud ocupacional.

- Detecta las posibles anomalias y las
subsana o pone en conocimiento del
supervisor, y/o del departamento de
mantenimiento y reparacion.

- Realiza los procesos de mecanizado
automatizado CNC (torno y fresa) para la
produccion de partes y piezas metélicas
ferrosas y no ferrosas, operando las
méquinas, los Utiles y las herramientas en
condiciones de seguridad, para obtener
productos de calidad en conformidad con
las especificaciones establecidas en los
planos.

- Inspecciona las piezas semiterminadas o
terminadas y compara con las formas,
dimensiones y acabados determinados en
los planos.

- Demuestra que el acabado superficial
cumpla con los rangos especificados en el
plano de fabricacién.

- Verifica que el material de la pieza no
haya sufrido transformaciones no
previstas en el proceso (por
sobrecalentamiento, deficiente
refrigeracion/lubricacién).

- Verifica que el mecanizado se realiza en
el tiempo establecido.

E.MCM.2.9.d.

- Valora que los
pardmetros de
mecanizado
(velocidad, avance,
profundidad, entre
otros) sean los
adecuados.

- Mantiene
comunicacién fluida
con el entorno de
trabajo para
garantizar la
continuidad de la
produccién.

- Demuestra en todo
momento que el
proceso de
mecanizado este
realizdndose de
acuerdo al programa
y condiciones
establecidos.

-Cuida que los
pardmetros de
mecanizado
(velocidad, avance,
profundidad, entre
otros) sean los
adecuados 'y
cumplan con la
norma establecida.

E.MCM.2.10.c.

- Realiza la toma de puntos de referencia
de las herramientas con respecto a la
pieza.

- Detecta las anomalias durante la
ejecucion del mecanizado para
corregirlas o ponerlas en conocimiento
del servicio de mantenimiento.

- Demuestra que el producto obtenido se
ajusta a la forma y especificaciones
técnicas establecidas en los planos.

- Verifica que el tiempo de realizacion se
ajusta al establecido por la ficha de
trabajo.

- Verifica el desgaste de las herramientas
para proceder a su cambio o afilado para
garantizar la calidad del producto.

- Verifica que la velocidad de corte, el
avance y la profundidad, asi como la
velocidad de giro de la pieza (cuando es
cilindrica), sean en todo momento los
adecuados.

- Verifica que el tipo de abrasivo, asi como
el tamafio del grano, es el adecuado para
la calidad superficial especificada.

- Demuestra que las operaciones sean
realizadas con la seguridad adecuada de
acuerdo con las normas y protocolos
establecidos.

- Interpreta correctamente los planos y/o
especificaciones técnicas.

E.MCM.2.10.d.

- Cumple con las
medidas de
seguridad personal,
colectiva y de
proteccién del
ambiente en las
operaciones de
acabado por
abrasién.
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MECANIZADO Y CONSTRUCCIONES

MECANICAS

211, Verificar
dimensionalmente los
productos durante
todo el ciclo de
mecanizado, mediante
el uso de
instrumentos de
medida, en base al
plan de control
preestablecido,
observando las
normas y tolerancias
requeridas en los
planos y realizando
los ajustes
correspondientes.

212. Realizar
operaciones de
mantenimiento de
primer nivel de la
magquina herramienta,
siguiendo los
procedimientos
Recomendados en los
manuales técnicos,
normas de seguridad
y de gestion
ambiental.

213. Actuar segun el
plan de seguridad e
higiene de la
empresa, llevando a
cabo acciones
preventivas,
correctivas y de
emergencia,
aplicando las medidas
establecidas en los
manuales de
procedimientos y
cumpliendo las
normasy la
legislacién vigentes,
incluidas las
medioambientales.

E.MCM.2.11.

Verifica los
productos durante
todo el ciclo de
mecanizado, en
base al plan de
control
preestablecido, y
de acuerdo con las
normas y
tolerancias
requeridas en los
planos.

E.MCM.2.12.

Realiza
operaciones de
mantenimiento de
primer nivel de la
maquina
herramienta, de
acuerdo con
Procedimientos
recomendados en
los manuales
técnicos, normas
de seguridad y de
gestion ambiental.

E.MCM.2.13.

Actuia segun el
plan de seguridad
e higiene de la
empresa, a partir
de las medidas
establecidas en
los manuales de
procedimientos,
las normasy la
legislacién
vigentes, incluidas
las
medioambientale.

E.MCM.2.11.a.

- No verifica
dimensionalmente
los productos
durante todo el ciclo
de mecanizado, en
base al plan de
control
preestablecido.

E.MCM.2.11.b.

- Identifica que las instalaciones,
equipos y productos se encuentran en
las condiciones de temperatura y
humedad establecidas en el protocolo
de verificacion.

E.MCM.211.c.

- Opera los instrumentos adecuados para
la verificacién conforme a las
especificaciones técnicas del producto.

- Verifica las piezas y su conformidad con
los planos de realizacién, a partir de los
procedimientos y protocolos establecidos
en las normas.

- Controla la correcta calibracion de los
elementos de medida.

- Documenta las mediciones en formatos
y hojas de proceso para su respectivo
andlisis de conformidad.

- Controla las dimensiones en los
procesos de desbaste y acabado.

E.MCM.2.11.d.

-Cumple
responsablemente
con los tiempos y
costos establecidos
en todo el ciclo de
mecanizado.

- Valora la
importancia del uso
de ropas y equipos
de proteccion
personal para la
realizacion de
operaciones de
mecanizado por
arranque de viruta.

E.MCM.2.12.a.

- No realiza el
mantenimiento de
primer nivel.

E.MCM.2.13.a.

- No actia segun el
plan de seguridad e
higiene de la
empresa.

Ministerio de Educacion

E.MCM.2.12.b.

- |dentifica la repercusion de la
deficiente preparacién y
mantenimiento de méquinas e
instalaciones en calidad, costos,
rendimiento y plazos de entrega.

E.MCM.2.13.b.

- |dentifica las obligaciones del
empleado y de la empresa en materia
de seguridad e higiene para actuar en
conformidad a ellas.

E.MCM.2.12.c.

- Realiza el mantenimiento de primer
nivel.

- Realiza operaciones de ajustes, engrase,
niveles de liquidos, liberacién de residuos
sélidos y aguas, neumética e hidraulica.

- Realiza la manipulacién, transporte y
almacenamiento de equipos,
herramientas, materiales e insumos
utilizando medios manuales,
semiautomaticos, motorizados.

- Reallza el mantenimiento preventivo de
las méaquinas y herramientas antes de la
jornada de trabajo.

E.MCM.2.12.d.

- Aplica técnicas,
métodos y medidas de
seguridad establecidos
en las normas.

- Propone planes de
mantenimiento y
solucién en el caso de
fallos y averfas de
maquina, herramienta
defectuosa, pardmetros
incorrectos, etc.

E.MCM.2.13.c.

- Controla que las zonas de trabajo de su
responsabilidad permanezcan en
condiciones de limpieza, orden y
seguridad.

- Informa con prontitud a la persona
adecuada de las disfunciones y de los
casos peligrosos observados para que se
tomen acciones oportunas.

- Detiene la maquinaria en forma
adecuada en casos de emergencia y
reporta a las personas encargadas de las
tareas especificas en estos casos para
que tomen las acciones adecuadas.

E.MCM.2.13.d.

-Valora la
importancia del uso
de vestimenta y
equipos de seguridad
apropiados.

- Respeta las normas
de seguridad y
medidas sanitarias
para mitigar
accidentes.

- Aplica las técnicas
de primeros auxilios
en caso de
accidentes, en
conformidad con lo
especificado en el
plan de seguridad.
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MECANIZADO Y CONSTRUCCIONES

MECANICAS

/UNIDAD DE

3. Cortar y unir por soldadura piezas y conjuntos para construcciones metalicas

311, Elaborar las hojas
de instrucciones y
procedimientos de
corte y soldadura a

partir de planos
constructivos y hojas
de materiales,

aplicando normas y
especificaciones de

fabricacién, montaje o

reparacion, para
conseguir la calidad
requerida en
condiciones seguras.

3.2 Realizar
operaciones previas a
la soldadura (trazado,
cortado, conformado,
mecanizado, limpieza

y preparacion de
superficies, bordes y
chaflanes) en chapas,

perfiles y tubos,
necesarias para la
fabricacion de piezas

y conjuntos por

procesos de
soldadura y oxicorte,
con la calidad
requerida 'y en
condiciones de
seguridad.

COMPETENCIA
ELEMENTOS (
DE ESTANDARES
COMPETENCIA
E.MCM.3.1.

Interpreta planos y
procedimientos de
corte y union por
soldadura de
acuerdo con
normasy
especificaciones
de fabricacion,
montaje o
reparacion.

E.MCM.3.2.

Realiza
operaciones
previas a la
soldadura en
chapas, perfiles y
tubos, con la
calidad requerida
y en condiciones
de seguridad.

E.MCM.3.1.a.

- No interpreta
planos y
procedimientos de
corte y soldadura.

INDICADORES DE CALIDAD EDUCATIVA

NIVEL
DE LOGRO

@

E.MCM.3.2.a.

- No realiza
operaciones previas
a la soldadura en
chapas, perfiles y
tubos.

E.MCM.3.1.b.

-Identifica las condiciones de calidad
requeridas, las caracteristicas de la
unién que se debe realizar y los
aspectos econémicos.

E.MCM.3.2.b.

- Reconoce los tipos de biselado, las
dimensiones y formas establecidas
en los planos y documentacion
técnica segln la normativa exigida.

- Distingue que la superficie de la
soldadura presenta la calidad
requerida.

E.MCM.3.1.c.

- Realiza la hoja de instrucciones para la
preparacién de juntas.

- Aplica los materiales de aportacion y
consumibles segun el procedimiento
aplicable y los documenta.

- Emplea las condiciones de
conservacion y utilizacién de los
materiales de aportacion en el puesto de
trabajo (forma, almacenaje, temperatura,
tiempo de secado, etc.).

- Estructura los procedimientos de
soldadura detallando correctamente las
operaciones que se deben realizar segin
el proceso elegido (perfil del cordén dge
soldadura y dimensiones del mismo;
parémetros de soldadura para cada
corddn o pasada; nimero de pasadas y
numeracién de las mismas; secuencia de
pasadas; material base y de aportacion;
tipo de proceso; precalentamientos y
temperatura entre pasadas; posicién de
la soldadura (horizontal, vertical, techo,
etc.); polaridad de la corriente; rango de
espesores del material base para os que
es aplicable; tratamiento postsoldadura).

- Determina las especificaciones de la
instalacion del equipo a partir de las
normas eléctricas y de uso, con especial
atencion a las necesidades de
refrigeracion cuando proceda.

- Describe las secuencias y posicién de
soldeo determinadas que permitan
realizar la unién segun las normas y
especificaciones requeridas.

E.MCM.3.1.d.

- Cumple las normas
de seguridad y uso
aplicables a la
operacion de
soldadura en el
puesto de trabajo.

E.MCM.3.2.c.

- Realiza el trazado contemplando el
aprovechamiento méximo de los
materiales.

- Toma las medidas, en montaje o
reparacion, que permitan realizar el
trazado correcto en las chapas y perfiles.
- Repara y limpia las rebabas y otros
defectos del mecanizado.

-Selecciona el equipo més adecuado
para la operacion que se va a realizar.

- Minimiza desechos producidos por el
proceso de soldadura.

- Gestiona, adecuadamente, el proceso
de generacién de deshechos.

E.MCM.3.2.d.

- Respeta las
normas de
prevencién de
riesgos laborales y
del cuidado del
medio ambiente
antes y durante el
proceso de corte.
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Mini ) = .,
inisterio de Educacion del Ecuador

09



MECANIZADO Y CONSTRUCCIONES

MECANICAS

3.3. Realizar procesos
de corte por
proyeccién térmica
por oxigés, para
fabricar y/o reparar
estructuras metalicas,
a partir de los planos
y diagramas
constructivos,
consiguiendo la
calidad requerida en
condiciones de
seguridad y costos
previstos.

3.4. Realizar uniones
de piezas por
procesos de
soldadura
oxiacetilénica para
fabricar y/o reparar
piezas metélicas,
consiguiendo la
calidad requerida en
condiciones de
seguridad y a los
costos previstos.

3.5. Realizar uniones
de piezas por
procesos de
soldadura manual en
cualquier posicién
con electrodo
revestido, para
fabricar y/o reparar
estructuras metdlicas,
eligiendo el tipo de

electrodo, el amperaje,

voltaje y la velocidad
de avance en
concordancia con los
planos constructivos,
consiguiendo la
calidad requerida en
condiciones de
seguridad y a los
costos previstos.

E.MCM.3.3.

Realiza procesos
de corte por
proyeccion térmica
por oxigas a partir
de los planos y
diagramas
constructivos en
condiciones de
seguridad y costos
previstos.

E.MCM.3.4.

Realiza uniones de
piezas por
procesos de
soldadura
oxiacetilénica con
la calidad
requerida, a los
costos previstos y
en condiciones de
seguridad.

E.MCM.3.5.

Realiza uniones
de piezas por
procesos de
soldadura manual
en cualquier
posicion con
electrodo
revestido de
acuerdo con los
planos
constructivos.

E.MCM.3.3.a.

- No realiza
procesos de corte
por proyeccion
térmica por oxigés.

E.MCM.3.4.a.

- No realiza uniones
de piezas por
procesos de
soldadura
oxiacetilénica.

E.MCM.3.5.a.

- No realiza
uniones de piezas
por procesos de
soldadura manual.

E.MCM.3.3.b.

- Identifica los equipos y accesorios
de oxicorte, corte por plasmay
electrodo de corte.

- |dentifica las piezas y elementos
para ser cortados por proyeccion
térmica.

- |dentifica los distintos riesgos y
factores de riesgo asociados a los
trabajos de corte por proyeccion
térmica, las operaciones de
almacenamiento y manipulacién de
botellas.

E.MCM.3.4.b.

- Identifica los equipos y accesorios
de soldadura oxiacetilénica.

- Describe las piezas y elementos a
ser soldados, de acuerdo con las
normas técnicas.

E.MCM.3.5.b.

- Define el procedimiento de
soldadura a partir de los materiales
base a soldar y las posibles
deformaciones que se pueden
producir.

- Identifica las especificaciones o
normas establecidas para bordes y
superficies a ser soldadas.

- Define la posiciéon més conveniente
de las piezas a ser soldadas, mediante
el uso de elementos auxiliares y de
elevaciéon més convenientes para la
seguridad de la operacién.

E.MCM.3.3.c.

- Aplica las técnicas de corte por
proyeccion térmica oxicorte y plasma
para piezas metélicas ferrosas y no
ferrosas de acuerdo con las
especificaciones de procedimientos de
soldadura.

- Realiza cortes limpios de acuerdo con
las dimensiones, formas y tolerancias
indicadas en el plano y hojas de
procedimientos.

- Aplica técnicas de corte por proyeccion
térmica para remover pernos, tuercas,
remaches o elementos de unién de juntas
y piezas empernadas, remachadas o
unidas por elementos mecénicos
metalicos.

- Aplica técnicas visuales e instrumentos
de control dimensional para la inspeccién
del corte.

- Establece el control de calidad en las
piezas cortadas.

E.MCM.3.3.d.

- Valora las normas
de seguridad
relacionadas con el
almacenamiento de
gases inflamables.

- Respeta las normas
de prevencion de
riesgos laborales y
del cuidado del
medio ambiente
antes y durante el
proceso de corte.

E.MCM.3.4.c.

- Aplica las técnicas y los procedimientos
de soldadura oxiacetilénica para unir
piezas metélicas ferrosas y no ferrosas de
acuerdo con las especificaciones de
procedimientos de soldadura.

- Aplica técnicas de recalentamiento de
las piezas para aliviar las tensiones y las
deformaciones propias de proceso de
soldadura oxiacetilénica.

- Aplica técnicas visuales y
procedimientos de inspeccion por tintas
penetrantes para el control de calidad
para procesos de soldadura
oxiacetilénica.

E.MCM.3.4.d.

- Cumple con las
normas de
prevencién de
riesgos laborales y
del cuidado del
medio ambiente.

- Respeta las normas
de seguridad en la
manipulacién de
todos los accesorios
de oxiacetilénica.

E.MCM.3.5.c.

- Verifica que los equipos y herramientas
sean adecuados, estén calibrados y en
6ptimas condiciones.

- Arma la estructura uniendo las piezas
mediante puntos de suelda (armado del
mufieco).

- Toma medidas para evitar o minimizar
las deformaciones de las estructuras o los
posibles defectos al inicio o final de la
soldadura.

- Verifica que el precalentamiento de
materiales y la temperatura entre pasadas
es la especificada por el procedimiento.

- Realiza procesos de soldadura por
electrodo revestido en cualquier posicion
homologada cumpliendo las normas de
calidad especificadas en su campo, en
cuanto a calidad superficial, dimension,
mordeduras y limpieza.

- Realiza el control del proceso de
soldadura para identificar los defectos, no
admisibles segun la norma, y repararlos
para conseguir su aceptabilidad.

- Ejecuta ensayos no destructivos de
manera visual o por medio de tintas
penetrantes para detectar fallas en la
soldadura.

- Establece las soldaduras en los tiempos
estipulados para las mismas.

- Ejecuta ensayos no destructivos de
manera visual o por medio de tintas
penetrantes para detectar fallas en la
soldadura.

E.MCM.3.5.d.

- Usa correctamente
las medidas y
prendas de
seguridad, aplicables
al puesto de
soldadura.

- Protege
responsablemente
las piezas soldadas
del enfriamiento
brusco.
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3.6 Realizar el
tratamiento térmico
posterior al proceso
de corte y soldadura,

para aliviar las
tensiones producidas
por el efecto térmico

sobre piezas 'y
elementos ferrosos,

de acuerdo a los
procedimientos
especificados seglin
el tipo de material y el
proceso de soldadura
utilizado.

3.7 Realizar el
mantenimiento
preventivo de primer
nivel de los equipos y
accesorios de corte y
soldadura,
(Inspeccidn, limpieza
y ajuste de elementos
mecaénicos,
eléctricos, vélvulas de
gases, pinzas porta
electrodos, antorchas
de oxigas entre otras)
de acuerdo con los
manuales de
maquina, a fin de
mantenerlos
operativos y en
excelentes
condiciones de
seguridad.

3.8 Actuar segun el
plan de seguridad e
higiene del taller o
empresa, llevando a
cabo tanto acciones
preventivas como
correctivas y de
emergencia,
aplicando las
medidas establecidas
en los manuales de
procedimientos y
cumpliendo las
normasy la
legislacion vigentes,
incluidas las
medioambientales.

3.9 Elaborar el
Presupuesto de
fabricacion y
reparacion de piezas
y estructuras
metalicas, a partir de
la informacién
técnica y econdmica
suministrada,
identificando,
evaluando y
expresando los
datos, magnitudes y
resultados en los
formatos
establecidos para
presupuestos y
cotizaciones.

E.MCM.3.6

Realiza el
tratamiento
térmico posterior
al proceso de corte
y soldadura, de
acuerdo con los
procedimientos
especificados
segun el tipo de
material y el
proceso de
soldadura
utilizado.

E.MCM 3.7

Realiza el
tratamiento
térmico posterior
al proceso de corte
y soldadura,
(Inspeccion,
limpieza y ajuste
de elementos
mecanicos,
eléctricos, valvulas
de gases, pinzas
porta electrodos,
antorchas de
oxigas entre otras)
de acuerdo a los
manuales de
maquina, a fin de
mantenerlos
operativos y en
excelentes
condiciones de
seguridad.

E.MCM 3.8

Actutia seguin el
plan de seguridad
e higiene del taller
0 empresa, a partir
de los manuales de
procedimientos y

las normasy la

legislaciéon
vigentes incluidas.

E.MCM.3.9.

Elabora el
presupuesto de
fabricacion y
reparacion de
piezas y
soldadura, a partir
de la informacion
técnicay
econdmica
suministrada, en
los formatos
establecidos para
presupuestos y
cotizaciones.

E.MCM.3.6.a.

- No realiza el
tratamiento térmico
posterior al proceso
de cortey
soldadura.

E.MCM.3.7.a.

- No realiza el
tratamiento térmico
posterior al proceso
de corte y
soldadura.

E.MCM 3.8.a

- No actia segun el
plan de seguridad
e higiene del taller
0 empresa.

E.MCM.3.9.a.

- No elabora el
presupuesto de
fabricacion y
reparacién de
piezas y soldadura.

E.MCM.3.6.b.

- Distingue la calidad y espesor del
material base, del comportamiento del
conjunto después de soldado para
determinar el tratamiento a realizar, asi
como las zonas que se deben tratar.

E.MCM.3.7.b.

- Identifica el funcionamiento de los
elementos de medida y control.

E.MCM.3.8.b.

- Identifica los derechos y
obligaciones, del empleado y de la
empresa, en materia de seguridad e
higiene y medioambientales.

- Identifica los equipos y medios de
seguridad mds adecuados para cada
actuacion.

- |dentifica los riesgos primarios para
la salud, la seguridad y el
medioambiente en el entorno de
trabajo.

E.MCM.3.9.b.

- Identifica el costo del producto a
partir de todos los factores implicados
(relacién calidad/precio, plazo de
entrega, tiempo/maquina, tipo de
proceso seleccionado).

E.MCM.3.6.c.

- Realiza la relajacion de tensiones para
determinar la temperatura y velocidades
de subida y bajada del proceso de
tratamiento térmico segun el
procedimiento de soldadura, la calidad del
material soldado, espesor maximo y
minimo, dimensiones del conjunto.

- Maneja instrumentacién de control de
temperatura.

E.MCM.3.6.d.

- Respeta las normas
de seguridad
relacionadas para
este proceso.

E.MCM.3.7.c.

- Realiza el cambio de componentes
sustituibles siempre que éstos lo
requieran, adaptandose a las
caracteristicas originales.

- Registra la periodicidad de los controles
y revisiones efectuados conforme al plan
de mantenimiento.

- Realiza el mantenimiento de primer nivel
segun instrucciones y requerimientos
planteados.

- Realiza la limpieza del equipo una vez
utilizado.

- Establece los «stocks» minimos de los
elementos de repuesto, asi como el estado
de conservacion y localizacién estdn
actualizados.

E.MCM.3.7.d.

- Valora las
condiciones de
seguridad de los
equipos (toma de
tierra del equipo,
masa del equipo de
soldadura con
respecto al material
en proceso de
soldadura,
conexiones eléctricas
del equipoy
conexiones a redes
de gases, etc.), son
mantenidas segin
normativa.

- Respeta las normas
de seguridad durante
la realizacién de las
diversas operaciones
de mantenimiento.

E.MCM.3.8.c.

- Procura que las zonas de trabajo de su
responsabilidad permanezcan en
condiciones de limpieza, orden y
seguridad, respetando las normas medio
ambientales.

- Informa con prontitud a la persona
adecuada de las disfunciones y de los
casos peligrosos observados.

- Realiza el paro de la maquinaria de forma
adecuada, en casos de emergencia.

- Propicia la evacuacion de los edificios
segln los procedimientos establecidos,
identificando a las personas encargadas de
tareas especificas en estos casos.

- Aplica los conocimiento del plan de
emergencia y de contingencia, en caso de
accidentes.

E.MCM.3.8.d.

- Respeta las
medidas sanitarias
bésicas y las técnicas
de primeros auxilios,
segun lo especificado
en el plan de
seguridad.

- Toma las medidas
preventivas
adecuadas para
evitar accidentes.

E.MCM.3.9.c.

- Evalda cuantitativamente el material a
utilizar y el costo final para realizar el
presupuesto.

- Elabora el presupuesto teniendo con
todas las variables que intervienen (costo
de materiales, mano de obra, uso de
maquina, herramientas, costos indirectos,
tiempos muertos) evidenciando los costos
totales.

-Incluye en el presupuesto, la descripcion
completa de las operaciones que hay que
realizar, utilizando para ello la
documentacién y terminologia adecuadas.

E.MCM.3.9.d.

- Respeta las normas
de seguridad durante
la realizacion de las
diversas operaciones
de mantenimiento.
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KJNIDAD DE

4, Realizar la verificacion y control de calidad de las partes, piezas y estructuras

COMPETENCIA construidas de acuerdo a los estandares y normas establecidas.

|-
ELEMENTOS
DE
COMPETENCIA

ESTANDARES

4. Realiza los
controles de calidad
en la recepcion de los
materiales y
componentes partir de
las normas de
seguridad y
procedimientos
establecidos en los
manuales.

4.2, Calibrar
periédicamente los
equipos de medicién
de su competencia,
segun el manual de
calibracién y
procedimientos
establecidos en ellos.

Ministerio de Educacion

E.MCM.4.1.

Realizar los
controles de
calidad en la

recepcion de los

materiales y

componentes, a
partir de las
normas de

seguridad y

procedimientos
establecidos en los
manuales.

E.MCM.4.2.

Calibra
periédicamente los
equipos de
medicion de su
competencia,
segun el manual de
calibracion y
procedimientos
establecidos en
ellos.

E.MCM.4.1.a.

- No realiza los

INDICADORES DE CALIDAD EDUCATIVA

NIVEL
DE LOGRO

- Identifica las técnicas de control de

E.MCM.4.1.b.

E.MCM.4.1.c.

- Realiza el control y registro de los

E.MCM.4.1.d.

- Demuestra que la

controles de calidad calidad. materiales y productos mediante fichas de | documentacién
en la recepcion de control o sistemas informatizados. técnica (certificado
los materiales y de calidad, gréficos
componentes. - Participa en la verificacion de la de control, estudios
«trazabilidad» de los materiales y de capacidad) que
componentes. acompania la
recepcién de
- Asiste en el control y supervision de los materiales y
materiales rechazados para la clasificarlos | componentes sea la
y estibarlos segtin el grado de rechazo. correcta.
- Realiza la descarga, manejo y estiba de - Respeta las normas
los materiales en el lugar y con los medios | de seguridad durante
adecuados, clasificandolos seguiin su uso los trabajos de
y de modo que no sufran deterioro. recepcion.
- Reporta sobre los materiales y - Valora el estado en
componentes dafiados o que no cumplen que se encuentra el
con las especificaciones del pedido. envio (aceptado,
rechazado, pendiente
- Revisa que los materiales correspondan de inspeccion) y los
en forma, cantidad y calidad al pedido identifica
realizado y que estén en correcto estado. adecuadamente
mediante etiqueta u
otro sistema.
E.MCM.4.2.a. E.MCM.4.2.b. E.MCM.4.2.c. E.MCM.4.2.d.
- No calibra - Reconoce que los equipos estén - Realiza el mantenimiento, uso, control y -Respeta las
periédicamente los calibrados. almacenado de los equipos segiin manual | instrucciones del
equipos de de uso o instrucciones. manual de

medicién de su
competencia.

- Realiza el marcado de los instrumentos
y equipos con la referencia para su
control posterior.

- Realiza la preparacion y control de toda
la documentacién (fichas, tarjetas y
etiquetas de identificacion) que genere el
programa de mantenimiento.

- Mantiene actualizado el archivo de
certificados de los patrones de referencia
con los que fueron verificados los
instrumentos.

- Reporta al supervisor para tomar
acciones correctivas en caso de existir
novedades.

calibracién para un
6ptimo
mantenimiento y
cuidado de los
patrones de
referencia.

Republica
del Ecuador
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4.3 Realizar la
preparacién y
ejecucion
supervisada de
ensayos destructivos
y no destructivos,
siguiendo los
procedimientos
establecidos en la
normativa especifica.

E.MCM.4.3.

Supervisa la
preparacion y
ejecucion de
ensayos
destructivos y no
destructivos, de
acuerdo con los
procedimientos
establecidos en la
normativa
especifica.

E.MCM.4.3.b.

el método aplicado, es el adecuado a
la variable y a la pieza que hay que
inspeccionar.

4.4 Presentar
informes con los
resultados de las
comprobaciones
realizadas, para el

andlisis de medidas

correctivas frente a

desviaciones de las
especificaciones.

- Identifica el tipo de ensayo, asi como

E.MCM.4.4.

Presenta informes
con los resultados
de las
comprobaciones
realizadas, para el
analisis de
medidas
correctivas frente a
desviaciones de las
especificaciones.

E.MCM.4.4.b.

- Identifica que informes se adecuan
al procedimiento establecido y estén
expresados con claridad y precision.

Ministerio de Educacion

Republica

del Ecuador
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ESTANDARES DE APRENDIZAJE

MECATRONICA

/UNIDAD pe - Realizar la construccion o reparacion de elementos mecanicos, aplicando procesos de
manufactura convencionales o CNC, con normas establecidas en planos, catalogos vy
manuales técnicos.

COMPETENCIA

-
ELEMENTOS
DE
COMPETENCIA

m

ESTANDARES

1. Definir el proceso
de mecanizado para
la manufactura de
elementos
mecénicos,
verificando la
factibilidad técnica de
su ejecucion.

E.M.1.1.

Define el proceso
de mecanizado de
elementos
mecanicos a partir
de técnicas de
manufactura
convencionales o
CNC.

1.2. Seleccionar los
materiales para la
construccién de
elementos
mecanicos, tomando
como referencia la
informacion
proporcionada en
catélogos.

E.M.1.2.

Selecciona los
materiales para la
construccién de

1.3. Seleccionar las
maquinas,
herramientas e
instrumentos
necesarios para el
mecanizado, a partir
del andlisis del
proceso de trabajo.

14, Preparar la
méaquina
herramienta,
partiendo del
andlisis de la hoja
de procesos y
verificando que se
cumplen las
condiciones de
seguridad para
proceder al
mecanizado.

E.M.1.1.a.

- No define el
proceso de
mecanizado de
elementos
mecénicos.

INDICADORES DE CALIDAD EDUCATIVA

NIVEL
DE LOGRO

O,

E.M.1.2.a.

- No selecciona los
materiales para la
construccion de

E.M.1.1.b.

- Identifica la sucesion de las

operaciones de mecanizado que se
debe realizar con una secuencia légica

y ordenada.

E.M.1.2.b.

- Define de forma parcial que el

material seleccionado cumple con los

requerimientos del elemento a

E.M1.1.c.

- Selecciona los pardmetros de
mecanizado: profundidad y velocidad de
corte, avance y nimero de revoluciones, en
funcién de las caracteristicas del elemento
a mecanizar.

E.M.1.1.d.

- Cumple con las
normas establecidas
para la verificacion de
la informaién técnica
del producto a

obetener.
- Permite la ejecucién del mecanizado de
acuerdo con la hoja de procesos.
E.M.1.2.c. E.M.1.2.d.

- Comprueba de manera integral que la
forma y estado del material cumplen con
las condiciones necesarias para su

- Verifica que la
forma y estado del
material cumplen

1.5. Realizar el
mecanizado del
elemento mecénico,
operando las
maquinas,
herramientas e
instrumentos en
condiciones de
seguridad.

elementos elementos construir. manufactura. con las condiciones
mecanicos de mecéanicos. necesarias para su
acuerdo con la manufactura,
informacion considerando
proporcionada. estandares de
calidad nacionales e
internacionales y
catélogos.
E.M.1.3. E.M.1.3.a. E.M.1.3.b. E.M1.3.c. E.M.1.3.d.
Selecciona las - No selecciona las - Identifica que las maquinas, - Verifica que los accesorios para la - Asume con
méquinas, maquinas, herramientas e instrumentos se sujecion de herramientas y elementos a responsabilidad el
herramientas e herramientas e ajustan a los requerimientos de manufacturar permiten la ejecucién del analisis del proceso
instrumentos instrumentos mecanizado establecidos en la hoja proceso de mecanizado. de seleccion de las
necesarios para el | necesarios para el de procesos. . . maquinas,
mecanizado con mecanizado con - Determina que las maquinas, herramientas e
base en el analisis | base en el andlisis herramientas e instrumentos se encuentren | instrumentos
del proceso de del proceso de en éptimo estado de funcionamiento para necesarios para el
trabajo. trabajo. proceder al mecanizado. mecanizado.
E.M.1.4. E.M.1.4.a. E.M.1.4.b. E.M.1.4.c. E.M.1.4.d.
Prepara la - No prepara la - Define el nimero de revoluciones y - Realiza el montaje del elemento a - Valora el correcto
maquina maquina la velocidad de avance en funcién de manufacturar y la herramienta, verificando | funcionamiento de los

herramienta de herramienta de las especificaciones del proceso de que la posicion y sujecion son las correctas | elementos mdviles.

las maquinas,
herramientas e
instrumentos.

herramientas e
instrumentos.

Ministerio de Educacion

acuerdo con el acuerdo con el mecanizado. para el mecanizado.
analisis de la hoja | andlisis de la hoja
de procesos. de procesos.

E.M.1.5. E.M.1.5.a. E.M.1.5.b. E.M.1.5.c. E.M.1.5.d.
Realiza el - No realiza el - |dentifica el orden operacional, - Controla que los pardmetros establecidos | - Considera el

mecanizado del mecanizado del cumpliendo con los pardmetros en el proceso de manufactura se desgaste de las
elemento elemento mecanico | técnicos establecidos en la hoja de desarrollan eficientemente. herramientas para
mecanico operando proceso de mecanizado. proceder a su cambio
operando adecuadamente las y compensacion.

adecuadamente maquinas,

ﬁ A:Republica
@ del Ecuador
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1.6. Comprobar que los E.M.1.6. E.M.1.6.b.
elementos Comprueba que los - Reconoce los instrumentos de
mecanizados cumplen elementos acuerdo con las especificaciones
las condiciones mecanizados fabricante establecidas en los
establecidas en los cumplan con las manuales.
planos, utilizando condiciones
instrumentos de establecidas por
me.d_|0|op,y medio de los
verificacion instrumentos de
apropiados. medicion y
verificacion.
17. Realizar el E.M.1.7. E.M.1.7.b.
mecanizado de Realiza el - Define el programa que permite

elementos mecanicos mecanizado de mecanizar el elemento, cumpliendo

con maquinaria CNC, elementos con los pardmetros técnicos
aplicando los codigos mecanicos con establecidos en las hojas de proceso
y procedimientos maquinaria CNC, de mecanizado.
establecidos en los Brsadolenlal
manuales del

hojas de proceso

fabricante. de mecanizado.
18, Realizar uniones E.M.18. E.M.1.8.b.
soldadas de forma
manual en la Realiza uniones - Define las hojas de instrucciones y
elaboracion o soldadas de forma procedimientos de soldadura a partir
reparacion de manual de los planos constructivos o de
elementos mecénicos, | seleccionando los reparacion.
seleccionando el procesos
proceso adecuado y adecuados de
aplicando las normas y acuerdo con las
especificaciones de especificaciones
fabricacion. de fabricacién.

Republica

Ministerio de Educacion del Ecuador
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mNIDAD pe 2 Realizar la instalacion y operacion de sistemas basicos de automatizacion y control,
los procedimientos técnicos establecidos en los respectivos manuales del

integran los sistemas
de automatizacién y
control, segun las
caracteristicas
técnicas y
requerimientos de
funcionalidad.

2.2. Programar los
equipos que integran
los sistemas de
automatizacion y
control, utilizando el
software especifico
recomendado en los
manuales técnicos y
verificando el
cumplimiento de las
condiciones de
funcionamiento.

2.3. Implementar los
sistemas de
automatizacion y
control, cumpliendo
la normativa técnica
referida a los
estdndares de
calidad y seguridad.

2.4, Operar los
sistemas de
automatizacion,
utilizando paneles de
control e interfaz
hombre méquina
(HMI).

coMPETENCIA Siguiendo

fabricante.
[ ELEMENTOS {
DE ESTANDARES
COMPETENCIA

2.1, Seleccionar los E.M.2.1.
elementos o Selecciona los
componentes que elementos o

componentes de
automatizacion y
control a partir de
sus caracteristicas
y los
requerimientos de
funcionalidad.

E.M.2.2.

Programa equipos

de automatizacion

y control a través

del software
especifico

verificando las
condiciones de
funcionamiento.

E.M.2.3.

Implementa los
sistemas de
automatizacion y
control
cumpliendo la
normativa
técnica.

E.M.2.4.

Opera los
sistemas de
automatizacion
utilizando
paneles de
control.

E.M.2.1.a.

- No selecciona los
elementos o
componentes de

INDICADORES DE CALIDAD EDUCATIVA

NIVEL
DE LOGRO

@

E.M.2.1.b.

- Identifica los elementos o

componentes de acuerdo con sus
caracteristicas técnicas, operativas y

E.M.2.1.c.

- Establece las condiciones operativas de
funcionamiento del sistema de
automatizacién y control.

E.M.2.1.d.

- Determina
responsablemente
los pardmetros

automatizacion y aplicativas. técnicos de los
control a partir de elementos o
sus caracteristicas y componentes del
los requerimientos sistema de
de funcionalidad. automatizacion y
control.
E.M.2.2.a. E.M.2.2.b. E.M.2.2.c. E.M.2.2.d.

- No programa los
equipos segln los
componentes
establecidos.

E.M.2.3.a.

- No conoce los
componentes de
automatizacion y
control.

- Identifica de forma parcial el
entorno y las fases secuenciales de
programacion del sistema de
automatizacion y control, en base a

un diagrama de flujo.

E.M.2.3.b.

- Reconoce sistemas de
automatizacion y control.

- Realiza la estructura de programacion
con el lenguaje de comunicacion
correspondiente, segtn las condiciones
del diagrama de flujo, verificando las
condiciones de funcionamiento.

E.M.2.3.c.

- Verifica la correcta instalacién de los
componentes de automatizacion y
control, asi como los parametros
eléctricos sean los apropiados, de
acuerdo con el esquema establecido y
con la ayuda de instrumentos de medida.

- Instala los componentes de
automatizacién y control segtn el
esquema de funcionamiento establecido
en manuales y normas técnicas.

- Establece pruebas para verificar las
condiciones de funcionamiento del
sistema automatizado.

- Optimiza la estructura
de programacion,
cumpliendo las
condiciones de
funcionamiento.

E.M.2.3.d.

- Valora la
importancia del uso
de equipos de
proteccién personal
adecuados.

E.M.2.4.a.

- No opera los
sistemas de
automatizacion
utilizando paneles
de control.

E.M.2.4.b.

- Identifica de forma parcial los
parametros requeridos segun las
caracteristicas de la interfaz de

comunicacion utilizada.

E.M.2.4.c.

- Comprueba el funcionamiento de la
interfaz de comunicacion segun las

caracteristicas de operacion establecidas.

- Opera el interfaz HMI construido con
elementos genéricos.

E.M.2.4.d.

- Respeta las
medidas de
seguridad para
operar los sistemas
de automatizacion.

JRepUinca
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ESTANDARES DE APRENDIZAJE

MECATRONICA

/UNIDAD pe 3 Implementar sistemas microcontrolados para el monitoreo y control en aplicaciones
automatizadas, considerando los parametros establecidos en la documentacion técnica
COMPETENCIA .
correspondiente.

microcontrolador es
para el monitoreo
y/o control del
sistema
automatizado,
verificando que se
cumplen las
condiciones de
funcionamiento.

3.3. Acondicionar
las entradas y
salidas del
microcontrolador,
en base a los
sensores y
actuadores a
utilizar.

3.4. Analiza los datos
de las magnitudes
fisicas del sistema

automatizado,
mediante la
utilizacion de
sensores.

3.5. Desarrollar las
interfaces basicas de
usuario para el
manejo de la
aplicacién
automatizada,
mediante el uso de
herramientas
informaticas.

3.6. Enlazar sistemas
automatizados,
utilizando
dispositivos de
comunicacion.

Programa los
microcontroladore
s para el
monitoreo y
control del
sistema
automatizado,
cumpliendo las
condiciones de
funcionamiento.

E.M.3.3

Implementa las
entradas y salidas
del

microcontrolador,
en base a los
sensores y
actuaciones a
utilizar.

E.M.3.4.

Analiza los datos
de las
magnitudes
fisicas del
sistema
automatizado,
mediante la
utilizacion de
sensores.

E.M.3.5.

Desarrolla las
interfaces
basicas de

usuario para el
manejo de la
aplicacion
automatizada,
mediante el uso
de herramientas
informaticas.

E.M.3.6.

Enlaza sistemas
automatizados,
utilizando
dispositivos de
comunicacion.

- No programa los
microcontroladores
para el monitoreo y
control del sistema
automatizado,
cumpliendo las
condiciones de
funcionamiento.

E.M.3.3.a.

- No implementa
las entradas y
salidas del
microcontrolador.

E.M.3.4.a.

- No analiza los
datos de las
magnitudes fisicas
del sistema
automatizado.

E.M.3.5.a.

- No desarrolla las
interfaces béasicas
de usuario para el
manejo de la
aplicacion
automatizada.

E.M.3.6.a.

- No enlaza
sistemas
automatizados.

-ldentifica los diferentes tipos de
microcontroladores, describiendo las
caracteristicas generales de cada uno

de ellos.

E.M.3.3.b.

-Reconoce las entradas y salidas de

un microcontrolador.

E.M.3.4.b.

- Identifica las magnitudes que
intervienen en el sistema.

E.M.3.5.b.

- Identifica los estados, datos y

controles necesarios para la interfaz.

E.M.3.6.b.

- Selecciona el protocolo de
comunicacioén acorde a las
caracteristicas del sistema
automatizado.

- Programa los microcontrolador es para
el monitoreo y control del sistema
automatizado, cumpliendo las
condiciones de funcionamiento.

-
ELEMENTOS [ INDICADORES DE CALIDAD EDUCATIVA
DE ESTANDARES NIVEL
COMPETENCIA DE LOGRO
31. Identificar las E.M.3.1. E.M.3.1.a. E.M.3.1.b. E.M.3.1.c. E.M.3.1.d.
cta]raqtensn%as Identifica las _ No identifica las - Identifica las magnitudes fisicas que | - Selecciona los componentes de la - Asume con
e | caracteristicas de | caracteristicas de la | intervienen en el sistema. aplicacion. responsabilidad el
unclllonaj, EEER(E la aplicacién a ser | aplicacion a ser analisis de la
&l |tca0|otn adser automatizada, automatizada. - Evidencia el uso de documentacion documentacién
adg ol iza ’all' . mediante el técnica para la seleccién de técnica
edianieledanciily anilisis de la componentes. correspondiente.
de la documentacion e naean
técnica técnica
correspondiente. correspondiente.
3.2. Programar los E-M-3-2- E-M-3-2-a- E.M.S,z.b, E.M.3.2.C. E.M-3.2-d.

- Optimiza el cédigo
de programacion a
ser simulado y/o
implementado en el
sistema
automatizado.

E.M.3.3.c.

- Verifica el funcionamiento de los
actuadores y sensores, de acuerdo con
las condiciones establecidas.

- Conecta los actuadores y sensores de
manera correcta.

E.M.3.3.d.

- Optimiza el sistema
microcontrolado
mediante la
propuesta del uso de
elementos
adicionales.

E.M.3.4.c.

- Analiza los datos de las magnitudes
fisicas utilizadas en el sistema.

E.M.3.4.d.

- Verifica los datos
obtenidos por los

sensores
comprobando su
eficacia.
E.M.3.5.c. E.M.3.5.d.
- Desarrolla interfaces de usuario - Mejora los
amigables e intuitivas, verificando que la controles e

informacién que se muestra al usuario es
clara.

indicadores de la
interfaz de usuarios
cumplen el
requerimiento del
sistema
automatizado.

E.M.3.6.c.

- Enlaza los sistemas automatizados,
mediante el software y hardware de
comunicacion seleccionado, segun las
especificaciones técnicas establecidas.

E.M.3.6.d.

- Optimiza el enlace
entre sistemas
automatizados,
utilizando diferentes
plataformas de
comunicacion.
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ESTANDARES DE APRENDIZAJE

MECATRONICA

COMPETENCIA

GNIDAD pe 4 Realizar la implementacion y control de sistemas con servomecanismos para la transmision

de movimiento en prototipos basicos de automatizacion, conforme a los requerimientos
técnicos establecidos.

2

caracteristicas de los
movimientos del
sistema a ser
automatizado, a partir
de las
especificaciones
dadas en el disefio.

4.2, Determinar el
mecanismo a utilizar
para la trasmision del

movimiento,
verificando que
cumpla con las
especificaciones del
disefio
predeterminado.

4.3, Ensamblar el
sistema con
servomecanismos,
comprobando que la
transmision del
movimiento cumple
con los
requerimientos del
disefio.

4.4, Implementar los
sistemas de control
bésico para el
funcionamiento de
los servomecanismo
s, segun los
requerimientos
preestablecidos.

Ministerio de Educacion

ELEMENTOS
DE ESTANDARES
COMPETENCIA
E.M.4.1.
41. Analizar las Analiza las

caracteristicas de
los movimientos
del sistema a ser
automatizado, a
partir de las
especificaciones
dadas en el
disefio.

E.M.4.2.

Determina el

mecanismo a

utilizar para la
transmisién del

movimiento,
cumpliendo las
especificaciones

del disefio

predeterminado.

E.M.4.3.

Ensambla el
sistema con
servomecanismos,
comprobando que
la transicion del
movimiento
cumple con los
requerimientos del
disefo.

E.M.4.4.

Implementa los
sistemas de
control basico para
el funcionamiento
de los
servomecanismo s,
segun los
requerimientos
preestablecidos.

E.M.4.1.a.

- No analiza las
caracteristicas de
los movimientos
del sistema a ser
automatizado.

INDICADORES DE CALIDAD EDUCATIVA

NIVEL
DE LOGRO

E.M.4.2.a.

- No determina el
mecanismo a
utilizar para la
transmision del

@
E.M.4.1.b.

- Identifica los tipos de movimientos
presentes en el sistema.

E.M.4.2.b.

- Selecciona el mecanismo a
implementar.

E.M.4.1.c.

- Destaca las caracteristicas técnicas de
los movimientos que se requieren del

sistema con servomecanismo.

E.M.4.1.d.

- Determina los
diferentes actuadores
que permitan realizar
el movimiento del
sistema con
servomecanismo.

E.M.4.2.c.

- Emplea actuadores acordes al
mecanismo r comprobando su
funcionamiento.

E.M.4.2.d.

- Valora la funcién de
cada elemento en el
mecanismo permite
la consecucion del

movimiento. movimiento deseado.
E.M.4.3.a. E.M.4.3.b. E.M.4.3.c. E.M.4.3.d.

- No ensambla el - Identifica que los elementos - Realiza el montaje y comprobacion de - Cumple con los

sistema con mecénicos cumplan con las los componentes del sistema, segun las requerimientos del

servomecanismos.

caracteristicas técnicas para el
ensamblaje.

indicaciones establecidas en los planos de

conjunto.

- Comprueba responsablemente que la
transmision del movimiento se ajusta a los
requerimientos establecidos en el sistema.

disefio para el
ensamble del sistema

con serbomecanismos.

E.M.4.4.a.

- No implementa
los sistemas de
control bésico para
el funcionamiento
de los
servomecanismos.

E.M.4.4.b.

- Configura de forma parcial los
pardmetros requeridos segun las
caracteristicas de la interfaz de
comunicacion utilizada.

E.M.4.4.c.

- Implementa equipos y elementos
eléctricos y electronicos requeridos para
el funcionamiento y control del sistema.

E.M.4.4.d.

- Verifica circuitos de
control pertinentes al
sistema con
servomecanismo,
comprobando su
funcionamiento y
puntos criticos del
sistema para detectar
posibles fallas.

Republica
del Ecuador
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